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一 控设计

1.组织施工技术人员熟悉图纸，认真学习有关的规范、规程或规定，进行施工图审查及专业 

校核。

2.提前分析确定施工中的难点及需要着重注意的部分，注意梁柱节点、异形部位（梁、柱截 

面变化处等）的钢筋直径和数量的变化。

3.配筋人员必须严格执行现行国家建筑标准系列图集G101、《建筑物抗震构造详图》以及国 

家标准和施工规范进行钢筋配筋，由专业工程师、技术工程师、商务工程师、项目总工程师共同 

审核确定。

4.型钢混凝土梁柱节点、钢板墙复杂节点需深化设计，根据现场施工情况，与设计、建设、 

监理单位进行专项讨论，必要时组织专家论证。通过梁柱钢筋避让、弯锚、焊套筒、设置钢筋搭 

筋板、钢筋连接牛腿或上述措施相结合等措施，确保钢筋安装施工。

5.预应力设计和施工专业性较强。通过图纸会审，应使施工单位和监理单位在领会设计意图 

的同时，对施工配合、质量检查和工程验收等方面达成共识。

二 控方案

1.钢筋工程施工方案是以钢筋分项工程为主要对象编制的施工技术与施工组织方案，用以具体 

指导其施工过程。预应力钢筋施工方案及底板钢筋支架施工方案为B类，其他钢筋施工方案为D类。

2. 由项目总工程师组织技术工程师编制专项施工方案、试验方案，经相关部门会审，审核合 

格由总工程师签字，项目经理审批后报监理单位。

3.钢筋施工方案应根据工程实际情况进行编制，应包含总体施工部署、施工人员、机具准 

备，主要施工方法、质量控制要点、通病防治措施等内容，具体参照方案编制模板。

4.禁止在施工现场采用拌制砂浆，通过切割成型等方法制作钢筋保护层垫块。可采用专业化 

压制设备和标准模具生产垫块工艺等。

5.预应力分项工程施工方案的具体内容应针对施工对象和施工条件确定。对常规工程应力求 

简明，对大型工程应重点突出施工组织，对采用新技术的工程应重点突出施工方法、安全保证措 

施、监控量测。方案主要包括内容：工程概况、施工顺序、工艺流程； 预应力施工方法，包括预 

应力筋制作、孔道留设、预应力筋安装、预应力筋张拉、孔道灌浆和封锚等；材料采购和检验、 

机械配备和张拉设备标定； 施工进度和劳动力安排、材料供应计划；有关工序（模板、钢筋、混 
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凝土、水电等）的配合要求；施工质量要求和质量保证措施；施工安全要求和安全保证措施

；施 工现场管理机构；预应力筋竖向坐标和锚固端构造详图；重要的预应力施工计算。
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6.预应力专业施工单位按施工图绘制的翻样图和常规计算，不必送设计单位审查。预应力专 

业施工单位深化设计的预应力筋布置、构造详图和计算书，应经设计单位审核后，方可施工。

三 控交底

方案交底、分部分项技术交底、样板交底应按企业相关要求进行编制及交底，并严格执行局 

技术质量底线管理要求。当发生施工人员、环境、季节、工期变化或技术方案变更时应重新交 

底。

1.专项施工方案交底

方案交底应为钢筋工程施工前15日内，严禁先施工后交底，方案交底由项目总工程师组织。 

接底人为项目部相关管理人员及分包单位项目经理、技术负责人和安全负责人。施工方案交底以 

会议或样板形式进行，并留存相关书面记录及影像资料；B类方案由项目总工交底、D类方案由方 

案编制人交底。交底主要内容包含但不限于：

1）钢筋工程施工的重要部位、关键工艺、特殊过程等；

2）施工条件、施工组织、计划安排、资源投入等；

3）特殊技术要求，如亮点做法、技术措施、质量、安全及环保要求、成品保护措施等；

4）钢筋翻样工程师及技术工程师确定钢筋技术优化措施并下发书面文件；

5）技术工程师需同钢结构深化设计人员沟通型钢混凝土结构中钢筋排布及连接方式，钢 

结构深化设计人员对钢筋建模排布，并将模型及时提供给钢筋翻样工程师，作为钢筋翻样的 

依据。

2.分部分项工程技术交底

1）分部分项工程技术交底书由专业工程师编制交底，安全、质量负责人会签，项目总工程 

师审批。交底内容宜包含亮点做法和通病警示，交底以书面形式交底外，宜采用视频、PPT、样 

板观摩、现场讲解等方式进行交底。接底人为劳务单位管理人员及劳务班组所有操作人员，所 

有接底人需签字、按手印（包含班组内每一个工人，禁止代签），并留存相关影像。

2）技术交底一般需要包含：施工部位、作业时间安排；材料、机械；操作工艺；质量标准及 

验收；安全生产及环保措施；成品保护；细部节点做法及大样图等。

3）针对施工过程中的重要部位、关键节点制作钢筋样板，可采用实体样板或虚拟样板，样板 

应能满足现场指导作用。样板制作完成验收后形成样板验收记录。每个班组进入施工现场后，均 

应接受样板交底，并制作现场实体样板段，经验收合格后方可大面积施工。见图3.1、3.2。
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图3.1  实体样板样例                    图3.2   BIM 样板样例

3.钢筋翻样技术交底

根据项目特点，项目钢筋翻样工程师编制翻样技术优化交底，经项目商务经理、项目总工程 

师审核批准后，对项目部及劳务分包单位管理人员进行专项交底。所有劳务负责人签字钢筋翻样 

单项目部需留底，便于现场验收和商务结算核节超。

4.预应力技术交底

1）按图施工是建筑施工的基本准则，其中也包括设计单位签发的设计变更单和经现场监理单 

位批准的施工方案。

2）项目技术负责人向有关施工人员技术交底，并在施工过程中检查执行情况。

3）预应力分项工程施工应实行上岗证制度。对预应力施工操作人员（如预应力筋制作、安 

装、张拉、灌浆等人员）的技术要求比较高，其技术素质直接影响到施工的质量和安全。

四 控原材

1.管理要求

1）钢筋采购

钢材采购严格按照相关物资（集中）采购管理有关规定和相关标准规范执行，钢材厂家和品 

牌提前向业主、监理报批。

严格分供方考察并提出供货要求，特别是纵向受力钢筋在满足有关国家标准的基础上，还必 

须满足《混凝土结构工程施工质量验收规范》（GB50204）关于抗震结构的力学性能要求。
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钢筋原材由物资部根据施工进度分批进场，根据工况选用定尺钢筋（9m、12m）或委托厂家定 

尺加工，以利于配筋、下料。

2）钢筋进场管理要求



4

表4-1  钢筋进场管理要求

序号 管理要求
时间 
要求

主责部门/ 
岗位

相关部门岗位

1

根据物资需用计划 、采购合同等对进场钢筋规格 、数 

量、外观质量、随货技术资料等进行验证，收集并保存 

收料原始支撑依据（如过磅单、送货单、验收影像、进 

场物资验收实测记录、计算资料等)

进场 

当日

项目物资部  

/材料工程师

项 目 物 资 部 / 材 料 工 程 

师 、 工 程 部 / 专 业 工 程 

师、技术部/项 目 总工程 

师、质量工程师

2
材料工程师收集产品合格证、质保书及性能检测报告等 

原始随货资料，交由项目技术部向建设、监理方报验。

进场 

当日 项目总工程师

项 目 技 术 部 / 技 术 工 程 

师 ； 项 目物 资 部/ 材料 

工程师

3

物资进场后应及时做出唯一性标识，注明验证状态（待 

验、待定、合格、不合格） ；合格品与不合格品应分 

开堆放。

进场 

当日

项目物资部  

/材料工程师 /

4

专业工程师要在24h内通知试验工程师取样试验。接 

收到试验工程师通知的复试结果后，材料工程师及时更 

新物资标识和物资进场验证记录

进场 

24h内

项 目 技 术 部 / 

试验工程师 材料工程师/专业工程师

3）常用辨别钢筋真伪方法：

（1）伪劣钢材螺纹钢的纵筋经常呈波浪形并伴随纵筋高度不一致。

（2）伪劣钢材外表经常有麻面现象，由于轧槽磨损严重引起钢材表面不规则的凹凸不平的缺 

陷。由于伪劣钢材厂家逐利，经常出现轧槽轧制超标。

（3）伪劣钢材表面易产生结疤。由于伪劣钢材材质不均匀，杂质多，伪劣材厂家导卫设备简 

陋，易粘钢，这些杂质咬入轧辊后易产生结疤。

（4）伪劣材表面易产生裂纹，由于坯料是土坯，土坯气孔多，土坯在冷却的过程中由于受到 

热应力的作用，产生裂痕，经过轧制后出现裂纹。

（5）伪劣钢材容易刮伤，由于伪劣材厂家设备简陋，易产生毛刺，刮伤钢材表面，深度刮伤 

降低钢材的强度。

（6）伪劣钢材无金属光泽，呈淡红色或类似生铁的颜色，由于坯料是土坯，伪劣材轧制 

的温度不标准，其钢温是通过目测的，无法按规定的奥氏体区域进行轧制，钢材的性能无法达 

标。

（7）伪劣钢材的横筋细而低，经常出现充不满的现象，由于厂家为达到大的负公差，成品前 

几道的压下量偏大，铁型偏小，孔型充不满。

（8）伪劣钢材的横截面呈椭圆形，由于厂家节约材料，成品辊前二道的压下量偏大，螺纹钢 

强度大大地下降，也不符合螺纹钢外形尺寸标准。
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（9）优质钢材的成分均匀，冷剪机的吨位高，切头端面平滑而整齐，而伪劣材由于材质差， 

切头端面常常会有掉肉的现象，即凹凸不平，并且无金属光泽。由于伪劣钢材厂家产品切头少，

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载

或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/355201113313011314

https://d.book118.com/355201113313011314

