
关于机械制图看图攻略



前言

        本资料主要介绍国家标准对机械

制图中的图幅、线型、各种符号、视
图、尺寸的规定，以及对图纸中尺寸
精度、几何参数的定义和读懂图纸的
一些常用方法技巧！
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一图纸幅面及标题栏

目的；

              了解图纸基本构成和类别

作用；

              对我们销售来讲， 通过对图纸

标题栏的关注可捕捉；项目单位及编
辑时间、人员及有关工件的信息！
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图纸幅面

留装订边的图框格式

不留装订边的图框格
式
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图纸的基本尺寸
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标题栏格式
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二；图纸线段及符号含义

      

      机械图纸中对图纸比例、字体及图
线、尺寸标注及各种符号都有严格的
要求；比例适度，字体字体工整、笔
划清楚、间隔均匀、排列整齐，画线
清晰、粗细有别。 但图线和符号无疑
对我们销售了解图纸信息有着至关重
要的作用，所以我们首先要了解的图
纸语言就是；图线和符号！
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图线
（一）图线画法
（1）粗线的宽度（d）应根据图形的大小和复杂程度的不同，在
        0.5～2mm之间选择，应尽量保证在图样中不出现宽度小于
        0.18mm的图线。细线的宽度约为d/3。图线宽度的推荐系列为 

        ：0.13mm，0.18mm，0.25mm，0.35mm，0.5mm，       
0.7mm，1mm，1.4mm和2mm。

（2）同一图样中，同类图线的宽度应一致。虚线、点划线      及双  
点划线的线段长度和间隔应各自大致相等。

（3）两条平行线（包括剖面线）之间的距离应不小于粗实     线的

两倍宽度，其最小距离不得小于0.7mm。

（4）绘制相交中心线时，应以长划相交，点划线起始与终了应为长

划。一般中心线应超出轮廓线3～5mm为宜。

（5）绘制较小图时，允许用细实线代替点划线。
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（二）图线的种类 
1. 形状的分类

2. 线粗细的分类

以线的粗细分类有6种. 

0.18mm, 0.25mm, 0.35mm, 0.5mm, 0.7mm, 1mm 

一般情况以细线，粗线，粗实线来区分.

称呼的时候以“粗实线”，“细点划线”等更具体的叫法为多数

线的种类线的种类 线的形状 简单的说明

粗实线粗实线 连续的线

粗虚线粗虚线 一定长度反复的线

11点划线点划线 长短反复的线

22点划线点划线 长短反复的线
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（三）各种类图线的用途 

以用途分
的名称

线的种类 线的用途 参照图

轮廓线 可见轮廓线 1.1

尺寸线

细实线

注尺寸线 2.1

尺寸辅线 为标注尺寸引导的线 2.2

指示线 表示，指示，记号等 2.3

虚线 不可见轮廓线 3.1中间波线

粗实线

中心线 表示图形的中心线 4.1, 4.2细点划线

特殊指定线 表示 5.1粗点划线

假想线 表示假想位置，加工前后的形状 6.1, 6.2双点划线

截交线 绘截面图时表示截断位置的线 8.1细点划线
末端涂粗

剖面线 绘截面图时表示截断位置的线 9.1有规律的反
复的实线 
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图纸画线举例
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符号
（一）形位公差
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（二）粗糙度
         

          表面粗糙度，因在使用中常见且分类较多
特专门针对粗糙度做些详细说明；

    定义；是指加工表面具有的较小间距和微小
峰谷不平度。其两波峰或两波谷之间的距离
（波距）很小（在1mm以下），用肉眼是难
以区别的，因此它属于微观几何形状误差。表
面粗糙度越小，则表面越光滑。表面粗糙度的
大小，对机械零件的使用性能有很大的影响 

     注意；1、Ra      Rz      Ry   区别（Ra是最主要  
的评定参数，Rz一般只用来表示比较短小的表面。Ry基本不单

独使用，算是一个极限偏差值 ）
                 2、粗糙度和光洁度数值对换
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粗糙度图1
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粗糙度图2
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光洁度粗糙度对照以及Ra    Rz    Ry 
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