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引言



研究背景

强力旋压成形技术是一种广泛应用于

金属管件加工的重要技术，具有高效、

低成本等优点。

随着工业生产的不断发展，对管件的

质量和性能要求也越来越高，因此需

要不断优化强力旋压成形工艺参数，

提高管件的质量和性能。



研究目的
本研究旨在利用遗传算法对强力旋压成形工艺参数进行优化，以提高管件的质量和性能，同时降低生

产成本。

研究意义
通过优化强力旋压成形工艺参数，可以提高管件的质量和性能，满足工业生产的需求；同时，优化工

艺参数可以降低生产成本，提高企业的经济效益。因此，本研究具有重要的理论意义和实际应用价值。

研究目的与意义
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强力旋压成形工艺基础



强力旋压成形是一种金属塑性加工技术，通过旋轮在毛坯表面施加压力，使毛坯

产生连续的塑性变形，从而形成所需的零件。

该工艺广泛应用于航空、航天、汽车、能源等领域，对于复杂形状的零件具有较

高的成形精度和效率。

强力旋压成形工艺简介



强力旋压成形工艺基于金属塑性变形原理，通过施加外力使

金属毛坯发生连续的塑性变形。

在强力旋压过程中，旋轮对毛坯施加压力，使毛坯产生剪切

变形和弯曲变形，从而实现金属毛坯的连续变形。

强力旋压成形工艺的原理



强力旋压成形工艺涉及多个参

数，如毛坯材料、旋轮转速、

进给速度、旋轮直径、摩擦系

数等。

这些参数对强力旋压成形的质

量、效率和安全性具有重要影

响，因此需要进行优化和控制。

基于遗传算法的强力旋压成形

工艺参数优化
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强力旋压成形工艺的参数
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基于遗传算法的优化方法



遗传算法简介

遗传算法是一种基于生物进化原理的

优化算法，通过模拟生物进化过程中

的自然选择、交叉和变异等过程，寻

找最优解。

它适用于处理多参数、多约束、非线

性、离散或连续的优化问题，尤其在

复杂系统优化中具有广泛的应用。



选择

根据适应度函数评估个体的适应度，适应度高的个体
有更大的机会被选择用于繁殖下一代。

交叉

通过随机选择两个个体的部分基因进行交换，产生新
的个体。

变异

对个体的部分基因进行随机改变，增加种群的多样性，
防止算法陷入局部最优解。

遗传算法的基本原理
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