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引言



确保员工安全意识，
提高操作技能

降低因误操作而引起
的安全事故

培养员工相互监督、
相互协作的安全意识

目的和背景



培训内容概述

十不吊原则的定义与目的

各种场景下的安全操作方

法与注意事项

安全装备的使用与保养方

法

吊装作业的安全操作规程
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工厂十不吊原则



安全第一

在吊装前必须对吊物的重量进行准确评估，如果无法确定吊物重量，应采取相应

措施，确保安全。

吊物重量不明不吊



避免风险

如果吊物埋在地下，无法确定其位置和状况，应避免进行吊装，以防止意外发生。

吊物埋在地下不吊



稳定为先

在吊装过程中，应确保吊物保持稳定，避免斜拉斜拽的情况，以防止吊物失稳或损坏。

吊物斜拉斜拽不吊
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吊物捆绑不牢不吊

在吊装前应对吊物进行捆绑，确

保捆绑牢固可靠，以防止吊物在

吊装过程中脱落或滑动。

确保牢固



以人为本

在吊装过程中，应确保吊物上没有人，以防止人员受伤或死

亡。

吊物上有人不吊



规范操作

在吊装过程中，应确保指挥信号明确、规范，以防止操作

失误或混乱。

指挥信号不明不吊



安全装置失灵不吊

安全优先

在吊装前应对安全装置进行检查，确

保其正常工作，以防止意外发生。



索具达到报废标准不吊

预防为主

在吊装前应对索具进行检查，如果发

现索具达到报废标准，应立即更换或

采取相应措施，以防止意外发生。
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