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单击此处添加章节标题



镀锌钢管敷设施工准备



材料准备

管件和连接件：包括弯头、

三通、法兰等，需与镀锌

钢管相匹配。

NO.2

镀锌钢管：选择符合国家

标准、质量可靠的镀锌钢

管。

NO.1

支架和吊架：用于支撑和

固定镀锌钢管，确保其稳

定性和安全性。

NO.3

防腐涂料和密封材料：用

于钢管的防腐处理和连接

处的密封。

NO.4

施工工具和材料：包括切

割机、焊接设备、砂纸、

钢丝刷等，确保施工过程

的顺利进行。

NO.5



工具准备

镀锌钢管：确保钢

管质量符合标准，

无锈蚀、损伤。

项标题

防护用品：如手套、

安全帽、防护眼镜

等，确保施工过程

安全。

项标题
切割工具：如管剪、

砂轮机等，用于按

需切割钢管。

项标题

紧固件：如螺丝、

螺母、垫圈等，用

于固定钢管连接部

分。

项标题弯管器：用于制作

钢管的弯曲部分，

确保弯曲半径符合

要求。

项标题

螺纹加工工具：如

丝锥、板牙等，用

于加工钢管连接部

分的螺纹。

项标题



人员准备

施工工人：经过专业培训，

熟悉镀锌钢管敷设施工工

艺。

NO.2

技术人员：负责技术方案

的制定和现场技术指导。

NO.1

安全监督员：负责现场安

全监督，确保施工过程安

全。

NO.3

质量检测员：负责施工质

量的检测和控制，确保施

工质量符合要求。

NO.4

材料管理员：负责镀锌钢

管及其他材料的采购、存

储和管理。

NO.5



现场勘查

勘查目的：明
确施工环境，
评估施工难度，
确保施工安全。

添加标题

勘查内容：包
括地形、地貌、
地下管线、周
围建筑物等。

添加标题

勘查方法：采
用实地测量、
观察、询问等
方式进行。

添加标题

勘查记录：详
细记录勘查结
果，为后续施
工提供参考。

添加标题

勘查报告：根
据勘查结果编
制报告，提出
施工建议和安
全措施。

添加标题



镀锌钢管敷设施工流程



管道预制

钢管弯曲：根
据施工图纸和
现场实际情况，
使用弯管机或
手工弯曲工具，
将钢管弯曲成
所需形状。

钢管切割：使
用合适的切割
工具，按照施
工图纸要求，
将钢管切割成
所需长度。

钢管连接：采
用合适的连接
方式，如螺纹
连接、承插连
接等，确保连
接牢固、密封
性好。

材料准备：选
择符合标准的
镀锌钢管，检
查其质量、规
格和涂层质量。

01 02

管道支架制作：
根据施工图纸
要求，制作合
适的管道支架，
确保管道稳定、
安全。

03 04 05

管道预制检验：
对预制好的管
道进行质量检
验，确保其符
合施工要求。

06



管道运输

在运输过程中，应定
期清理管道内部和外
部的杂物和污垢，保
持管道清洁。

管道应平稳放置，避
免长时间弯曲或受到
重压，保持镀锌层的

完整性。

运输到达目的地后，
应及时检查镀锌钢管
的镀锌层是否完好，
如有损坏应及时处理。

运输过程中应避免剧
烈震动、碰撞和摩擦，
以防镀锌层受损。

管道运输前需检查镀
锌钢管的规格、质量
及运输工具的安全性。



管道安装

管道安装前，需进行管道及
配件的检验，确保其质量符
合标准要求。

安装完成后应进行试压、冲
洗等检验工作，确保管道安

装质量符合要求。

安装过程中应注意保护管道，
避免碰撞、划伤等损坏。

安装时应按照设计图纸进行，
确保管道走向、坡度等符合
设计要求。

管道连接应牢固、密封，不
得有渗漏现象。



管道连接

法兰连接适用于需要
频繁拆卸的管道连接，
安装时需确保法兰密
封面平整、无损伤。

焊接连接适用于管径
大于100mm的镀锌
钢管，焊接前需对钢
管进行预热处理，以
防止镀锌层熔化。

在进行管道连接时，
应严格遵守相关安全
规范，确保施工质量
和人员安全。

螺纹连接适用于管径
小于或等于100mm
的镀锌钢管，连接时
需注意螺纹的清洁和

密封。

镀锌钢管的连接方式
主要有螺纹连接、焊
接连接和法兰连接。



镀锌钢管敷设施工要点



管道预制要点

钢管选择：选
用符合标准的
镀锌钢管，确
保管道质量。

01

质量检查：对
预制完成的管
段进行质量检
查，确保符合
标准要求。

预制管段：根
据施工图纸，
预制不同长度
和弯曲角度的
管段。

切割加工：使
用专用工具进
行切割，保证
切口平整、光
滑。

镀锌处理：对
预制好的管段
进行镀锌处理，
增强防腐性能。

05040302



管道安装要点

管道安装前，应检查钢管的
镀锌层是否完好，如有损坏
应及时修补。

安装完成后，应对管道进行
试压、冲洗等检验，确保管

道安装质量符合要求。

安装过程中应避免对镀锌层
造成机械损伤，如需进行切
割、焊接等操作时，应采取

保护措施。

管道安装时应按照设计要求
进行，确保管道坡度、支架
间距等符合标准。

在管道连接处应使用专用镀
锌钢管接头，确保连接牢固、

密封性好。



管道连接要点

在连接过程中，应注
意管道的对中、同心
度和直线度，避免产
生过大的应力和变形。

采用焊接连接时，应
选择适当的焊接方法
和焊接材料，确保焊
缝质量符合标准要求。

连接完成后，应进行
严格的检查和测试，
确保连接牢固、密封
可靠，无渗漏现象。

采用螺纹连接时，应
确保螺纹完整、清洁，
并涂抹适量的密封胶
或密封带。

管道连接前，应检查
钢管的管口是否平整、
光滑，无裂纹、毛刺

等缺陷。
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