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培 训 内 容

 1.油漆的基本知识

 2.喷涂设备的组成与异常处理

 3.自动喷涂喷枪异常处理

 4.手机喷涂的作业流程及注意事项

 5.无尘车间概念

 6.UV固化的原理与使用

 7.喷涂不良原因分析与改善对策

 8.结束语



  什么叫涂料？

   涂料是一种材料，这种材料可以使用不同的施工工艺涂

在物体表面上，形成黏附牢固，具有一定强度连续的固态
薄膜，涂料是化工材料的一种，属于有机高分子材料。

    （N个分子结合为一个大分子量的分子，简称高分子）

油漆的基本知识



油漆的基本知识

   涂料的作用（ 涂料通过施工形成涂膜发挥作用）

   保护作用：涂膜阻止外界环境对被涂物的破坏，使物体寿命延长.

   装饰作用：不同材质的物体涂上涂料，可以得到绚丽多彩的外观，
起

             到美化人类生活环境的作用.

   特殊功能：涂料为被涂物提供一些特殊功能，如：防霉/杀菌/耐高温
/ 

             保温/绝缘/导电/防滑/防噪音等.



涂料的分类

1.形 态 分 类： 固态涂料/液态涂料

2.成 膜 分 类： 转化型/非转化型

3.施工方法分类：刷涂/滚涂/喷涂/浸涂/电泳等

4.涂膜干燥方式：常温干燥/热干燥/湿固化/蒸汽固化/辐射固化

5.使  用 对 象：钢铁涂料/纸张涂料/皮革涂料/塑胶涂料/建筑涂料

6.外        观：清漆/透明漆/色旗/光漆/半光漆/皱纹漆/锤纹漆

                /居皮漆/傅雕漆等

油漆的基本知识



涂料的组成

     

1.颜  料：油漆中带有颜色的粉末，不溶于水或溶剂.

2.树  脂：一种透明的液体，用于连接颜料，使得油漆具有光泽/硬度/附着
力.

3.溶  剂：具有多种用途的液体：1.溶解树脂 2.使得颜料与树脂更容易混
合.

4.添加剂：具有多种特性的化合物，加入油漆中可以获得特殊性能.
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   调油/开油的基本原则

     1.对当班排配生产的颜色按BOM上的用量领油漆.

     2.调油/开油时先确认油漆编号/颜色/批号，开油水所用编号是否与BOM表一致.

     3.打开油漆桶盖子检查涂料是否有异常，如：结块/颜色偏差较大/浮色较严重.

     4.搅拌油漆时间（最少5min以上）有特殊要求则按要求.

     5.开油桶清洗要干净，洗枪水清洗过的残留液要用干净的无尘布擦拭干净.

     6.油漆过滤按照SOP要求过滤.

     7.过滤好的油漆要有一定的保护措施.（用打包膜密封后送到供漆房）
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喷涂设备组成与维护

烤漆线的6大组成:

       

       1.排气系统      2.输送系统

    3.喷涂系统      4.烘烤系统

    5.除尘系统      6.电控系统

      



喷涂设备的组成与维护

排气系统功能:        

   排气系统在整个烤漆系统中起的作用十分重大，它决定了烤漆线
能否可以生产及烤漆线生产的产品品质。

   （喷涂线各个风口风压是否稳定，可以判断给排气的平衡度）



喷涂设备组成与维护

输送系统

    烤漆输送系统是指带动喷涂的地轨输送线及其配套的自转马达，
主

      要作用是运输工件到喷房/烤炉/UV照射.

喷涂系统

    喷涂系统就是给产品喷油漆的系统，主要由：喷枪/调压阀/双隔

膜

      帮浦/喷枪控制开关/油漆搅拌器/油气管组成的喷涂系统.



喷涂设备组成与维护

烘烤系统

    烘烤系统即是烤炉，该系统主要是将喷好漆的产品烘烤干，（一
般

    有IR发热管/红外线发热管）等热循环风.

除尘系统

    除尘系统是用于前处理时去除表面的毛丝与杂质，包括：气枪/

静

    电枪/吸尘器/等离子风机/静电毛刷.



喷涂设备组成与维护

电控

          1.工业配线及PLC程式控制

 

       2.人机界面及PLC程式控制

       3.工业电脑监控系统/远端连线系统



喷涂设备的组成与维护

喷涂系统常见故障及改善

  喷涂系统一般故障：

1.喷枪漏油 ：一般情况下造成此故障的原因：枪针断裂/枪嘴损坏/油管接头未  

            上紧等造成.

              改善对策:更换枪针/更换枪嘴/用蜜封胶带把油管接头上紧.

2.喷枪不受控：造成原因一般有：2.1.调油阀太脏 2.2.调压阀弹簧和弹珠装反导
致 

              2.3.电磁阀损坏 . 2.4.喷枪枪针活塞卡死 .

              改善对策：1.清洗调压阀把脏物清除.

                       2.检查调压阀弹簧和弹珠有无装反，同时纠正.

                       3.如电磁阀损坏 则换电磁阀.

                       4.如喷枪枪针活塞卡死，则需将喷枪枪体清洗打上高速
润

                         滑油即可.



喷涂设备的组成与维护

烤炉系统常见的故障：

1.炉子升温不起来.

2.炉子里温度曲线高低不均.

改善对策：

1.检查电源是否通电，温控器是否失灵.

2.检查温控器设定温度是否一致，感温探头位置有无被调整，炉子里
供

  排风是否平衡，IR灯管有无损坏，温控器补偿温度设定不规范.



喷涂设备的组成与维护

静电除尘故障：

1.静电枪针使用过久，枪针发黑，静电会变小，还会有少量的脏污吹到产品表
面.

2.静电枪使用过久，因静电原因负荷造成静电破损容易产生火花，产生安全隐
患.

改善措施：

1.拆掉静电枪帽，用无尘布粘酒精擦拭干净枪针.

2.更换新的静电枪.



喷涂设备的组成与维护

输送系统故障：
                链条运行时有寸动现象.

原因分析：

1.轨道上有产品或杂物.

2.轨道上润滑度不够.

3.各输送机吊重不平衡.

改善对策：

1.检查各轨道，取出障碍物.

2.对轨道加润滑油.

3.对各位置吊重进行松紧度检查，增加吊重块使其平衡.



喷枪异常原因分析与对策

序号 异常现象 发生原因 改善对策

1 喷幅闪动
1.喷枪没拧紧                           

2.气管接头漏气                        

3.有空气随枪针进入

1.拧紧或更换枪帽                 

2.加生胶带蜜封                  

3.枪针擦凡士林油

2 雾型一边偏
1.枪针歪或枪嘴不适合                    

2.枪帽上有气孔被堵                    

3.枪帽或枪嘴被碰伤

1.更换枪针或枪嘴                 

2.清洗枪帽                         

3.更换枪嘴或枪帽

3 喷幅中间断开
1.雾化气压过大                

2.涂料黏度太低               

3.流量太高

1.调整雾化压力在规定范围内                       

2.调整油漆黏度                   

3.减少涂料流量



喷枪异常原因分析与对策

序号 异常现象 发生原因 改善对策

4
喷涂后产品表
面有油点

1.涂料雾化太小             

2.涂料不干净                

3.压缩空气中有水分

1.调整雾化适当              

2.对涂料加强过滤            

3.增加干燥过滤器 

5 喷涂成柱状
1.雾型未开启               

2.涂料黏度过高             

3.喷涂流量过小

1.开启雾型并调整            

2.调整油漆黏度                

3.调整喷涂流量

6 枪嘴积油
1.枪嘴或枪帽口被损坏          

2.枪帽雾型孔被堵
1.更换枪嘴或枪帽              

2.将枪帽取下清洗干净



喷枪异常原因分析与对策

序号 异常现象 发生原因 改善对策

7
喷涂过程中油
量变小

1.枪嘴被堵（有积油）          

2.喷涂气管漏气           

3.喷涂气压来源供应不上

1.将枪帽取下清洗干净          

2.更换喷涂气管              

3.增加来源气压

8 枪嘴漏油
1.开枪后枪针未弹回          

2.枪嘴与枪针不配套

1.用手动开枪冲几下，不行再把
喷枪拆掉抹掉凡士林油          

2.更换枪嘴或枪针

9 堵枪
1.停枪时枪堂积油成块       

2.有异物进入

1.长时间未喷，中间要定时对喷
枪进行冲枪                    

2.将油帮内过滤进行清洗并加相
应目数的过滤网



手机喷涂作业流程

喷涂车间领料

O

K

擦拭/除尘

上件

流平段

O

K

喷涂底漆

O

K

仓库
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装夹具
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泠却段
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下夹具

装吸塑盒

印刷/雷雕
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包装

不良品报废



手机喷涂作业流程

领班与技术员每日需确认事项：

1.确认当班需生产的素材及油漆到位状况.

2.确认设备水电气是否能正常运转.（点检）

3.确认当班人力配置是否到位.（检查）

4.首件确认后要及时记录调机参数与油漆参数，并对除尘枪位进行调
整.

5.生产中要不断对员工的作业手法进行督导指正.



无尘车间的概念

原由及利益:

           原由：1.高级化产品   2.环保要求之提升

           利益：1.企业形象之提升

                 （顾客/企业主/员工/厂商）

                 2.社会责任化
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