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前　　言

　　本部分对应于日本工业标准ＪＩＳＲ７２２２：１９９７《高纯度石墨材料的物理试验方法》，本部分与

ＪＩＳＲ７２２２：１９９７的一致性程度为非等效。

本部分参照ＪＩＳＲ７２２２：１９９７中真比重和假比重的术语和定义，对不透性石墨增重率和填孔率的

术语做出定义。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国非金属化工设备标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：天华化工机械及自动化研究设计院、上海卡朋罗兰化工设备有限公司、南通京通

石墨设备有限公司、南通晨光石墨换热器厂、辽阳炭素有限公司、深州市天承石墨制品有限公司、南通三

鑫碳素石墨设备有限公司。

本部分主要起草人：周杰、周天锡、陈汉明、黄健、姚晓楠、李占省、钱蔚兵。
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不透性石墨增重率和填孔率试验方法

１　范围

ＧＢ／Ｔ１３４６５的本部分规定了检测不透性石墨增重率和填孔率时所用的试样、试验仪器、试验程序

和结果计算方法。

本部分适用于不透性石墨增重率和填孔率的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１３４６５的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１３４６５．１　不透性石墨材料力学性能试验方法总则

ＹＢ／Ｔ１１９　炭素材料体积密度测定方法

ＹＢ／Ｔ９０８　炭素材料显气孔率的测定

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１３４６５．１确立的以及下列术语和定义适用于本部分。

３．１

不透性石墨增重率　狋犺犲狉犪狋犲狊狅犳犫狅犱狔狑犲犻犵犺狋犵犪犻狀狅犳犻犿狆犲狉犿犲犪犫犾犲犵狉犪狆犺犻狋犲

是以石墨材料浸渍树脂后的质量与石墨材料浸渍前质量之比的百分数。

３．２

不透性石墨填孔率　狋犺犲狉犪狋犲狊狅犳狆狅狉犲犳犻犾犾犻狀犵狅犳犻犿狆犲狉犿犲犪犫犾犲犵狉犪狆犺犻狋犲

是以石墨材料体积密度和不透性石墨增重率的乘积与树脂密度和石墨材料显气孔率的乘积之比的

百分数。

４　仪器、设备

仪器和设备符合ＧＢ／Ｔ１３４６５．１的有关规定，应符合下列规定：

ａ）　工业天平：０ｇ～２００ｇ，感量０．０１ｇ；

ｂ）　千分尺：０ｍｍ～２５ｍｍ，１００ｍｍ～１２５ｍｍ，分度值０．０１ｍｍ；

ｃ）　电热烘箱：０℃～１５０℃；

ｄ）　干燥器。

５　试样

５．１　取样及试样制备按ＧＢ／Ｔ１３４６５．１的有关规定。

５．２　不透性石墨增重率和填空率试样尺寸：（４５ｍｍ±０．１２ｍｍ）×（４５ｍｍ±０．１２ｍｍ）。

５．３　试样表面粗糙度犚犪≤３．２μｍ，露天施工制样应设置防风雨设施。

５．４　试样表面应无裂纹、分层和其他影响试验结果的缺陷。

５．５　每组试样不少于５个。
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