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消防服装及工器具采购验收方案
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第一节 现场验收标准

一、验收标准

检验专项描

述

严重缺陷 主要缺陷 次要缺陷

标签和包装

缺原产地及

厂家资料

缺合格证

外观检验

服饰毛边 /利

点/利边

尺寸/颜色/形

状 /材料不符

合规格

员工位板材

颜色与色板

有出入

员工位钢斗

封边样式

凹点/碎片/裂

痕

任何结构上

的裂痕

喷漆不良（表

面油漆不平、

汽泡、流痕、
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补漆痕）

配件打打磨

抛光粗糙（表

面严重砂痕）

配件表面生

锈

纹路/质地/颜

色没有搭配

良好

配件的颜色

和色样不符

服饰表面皱

折

零部件歪斜

产品不平行

（内偏、外偏）

漏打螺丝孔，

或者螺丝、螺

母用错

产品孔位堵

塞

产品表面污

损
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布料颜色不

均

服装密闭性

不符合要求

皮、布、仿皮

表面刮伤、破

裂

检验专项描

述

严重缺陷 主要缺陷 次要缺陷

服装质量太

差、粗糙、桔

子皮、肚边皮、

毛孔

产品零件材

料不相配

产品发霉、表

面有斑点

水枪射程不

符合要求

拉梯间距和

承重不合规

产品连接处

有缝隙

螺丝松动及
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漏组装螺丝

（只针对未

出厂前）

线头

结构和功能

用力压拉梯

扶手时木板

及扶手会破

裂

当冲击手套

时会变形或

破裂 

用力挤压梯

子往上攀登

时扶手会断、

木板破裂、变

形、梯子不牢

固、噪音

水枪出水不

畅

其他
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二、交货时提交的技术资料

（一）操作手册、使用说明、维修保养手册；

（二）备品备件清单（含规格型号和厂家资料）；

（三）装备出厂检验报告及合格证；

（四）符合国家规定的验收标准、厂方标准及验收手册。

三、验收合格条件

（一）装备技术参数与采购合同一致，性能指标达到规

定的标准；

（二）装备技术资料、清单、合格证等资料齐全；

（三）在试运行期间所出现的问题得到解决，并运行正

常。

（四）在规定时间内完成交货并验收，并经招标人确认。

（五）采购人需要我公司对装备（包括质量、技术参数

等）进行确认的，我公司将予以配合，并出具书面意见。

四、装备预验收
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预验收的目的是为了检查、验证装备能否满足采购方的

工作及效率要求，检查我公司提供的资料、备件。预验收的

依据是技术协议、审图纪要、有关技术问题与供应商的往来

传真等。在装备预验收前，要根据技术协议规定，编制预验

收计划，明确预验收通过的标准。

（一）预验收过程主要包括以下内容

1.检验装备主要零部件是否按合同要求制造。

2.各装备参数是否达到合同要求。

3.检验装备几何精度及位置精度是否合格。

4.装备各动作是否正确。

5.对合同未要求部分检验，如发现不满意处可向我公司

提出，以便及时改进。

6.对试件进行加工，检查是否达到精度要求。

7.做好预验收记录，包括精度检验及要求改进之处，并

由生产厂家签字。

（二）预验收结束后，与我公司签订预验收纪要，在预

验收纪要中，需明确预验收存在的问题、需完成的整改项及

完成时间。

五、装备开箱验收及安装调试验收

开箱验收的目的是检查我公司提供的装备在运输过程

中是否有损坏，装备的技术资料是否齐备，装备零部件是否

符合协议要求。

（一）装备开箱验收过程主要包括以下内容：
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1.装备外观包装是否完好。

2.装箱装备的型号与技术协议的规定是否相符。

3.
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按照装箱单清点零件、部件、备品备件、工具、附件、

合格证、说明书和其他图纸、技术文件等是否齐全，有否缺

损。

4.检查装备外观有无严重的碰撞及表面漆皮脱落等情况，

检查是否己影响到装备的精度和技术性能。

5.检查装备有无锈蚀现象和防锈油质量，如发现有锈蚀

或发现防锈油过期变质，应彻底清除重新更换，清除旧防锈

油时应使用非金属刮具。

6.未清洗过的滑动面，严禁移动以防损坏。

7.核对装备平面布置图和电气线路与装备实际情况是否

相符，检查地脚等有关尺寸，地脚螺栓、垫铁是否符合要求，

电源接回线的位置及电气有关参数是否与说明书相符。

8.在检查中要做详细检查记录。

9.凡不满足上述规定，我公司将尽快会同有关部门解决，

未解决之前，未经批准，装备不得投入使用。

（二）开箱验收完成后，装备验收项目负责人填写《装

备开箱验收单》，并由装备使用部门相关人员签字确认。

（三）安装调试验收。

六、装备试运行验收

试运行的目的是进一步检查装备存在的缺陷并进行使

用前最后的修理和调整，使装备的运行特性符合生产的需要。

试运转的步骤是：先空载，后负荷；先单机，后联动。必须

在上一步骤检查合格后，才能进行下一步骤的运转。试运转
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中应注意以下几点，试运行包括以下内容：
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（一）严格按照装备操作规程，开机调试运行，新装备

磨合时间按照技术协议的规定执行；当无规定时，单机装备

空运转时间至少 24 小时，负荷运转至少 36 小时。

（二）试运行期间，装备工作能力必须达到技术协议规

定，装备动作准确、平稳，无明显撞击、振动、无跑、冒、

滴、漏等现象。

（三）装备的附属装备、安全附件、仪表等应齐全，运

行正常，无其他技术隐患，电气、液压、冷却、润滑等系统

工作正常可靠。

（四）装备的动作、行程、速度及联锁控制等均应符合

设计功能要求。

第二节 装备验收体系

一、内容

装备的验收包括装备到厂后的开箱验收和装备质量的

交接验收，以合同标准、行标、为标准进行验收。

二、验收小组

集团公司：XX

项目部：XX

采购方：XX
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三、质量标准

消防装备执行国家标准、行业标准文件，应标明代

号），并应符合设计图纸的技术要求，满足相应的标准。

四、装备的开箱验收

（一）装备到厂后，我公司和采购方现场人员进行开箱

检查，对装备的品名、规格、型号、数量等进行验收，随后

根据订货合同，准备验收前的各项工作。

（二）开箱验收主要内容有：

1.装备装箱和装备外表在运输过程中有无损坏；

2.根据装备的装箱单清点技术资料；

3.核对随机附件和备件；

4.专用工具等是否相符；

5.填写《装备验收单》。

（三）装备包装

装备包装执行 GB/T4122.2-1996 机械包装标准（标明标

准的名称及代号）。包装箱应有明显的包装编号和起吊部位

标志，并应有相应的防变形垫板、支撑、拉筋，组装件应有

明显并准确的组对标志。

（四）装备交货前应将交货清单一式二份递交采购方，

我公司应向采购方无偿提供完整准确的各种技术文件，技术

资料包括：

1.装备总图

2.安装图
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3.基础图

4.装备安装说明书

5.操作使用及维修说明书

6.易损件备品备件明细表及图纸

7.发货清单

8.装备质量证明书

9.合格证

10.装备使用说明书

11.公司生产资料

12.电气原理图及接线图

13.装箱单等。

五、验收方式

（一）数量及外观验收货到全后采购方即以电话或传真

方式通知我方，我方接到通知后 24 小时内派人到采购方现

场，双方代表共同开箱点件面检，如因包装不当或运输原因

造成装备质量下降或破损、缺件等，我方承担责任。

（二）质量验收装备安装调试达到设计及装备说明书规

定的要求，视为安装调试合格，待装备进行正式投产无问题

后视为基本验收合格，质保期内未出现质量问题，视为最终

验收合格。

（三）标志、包装、运输、贮存、涂漆

1.装备标志
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