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一、工程概述 

 工程名称: 中材安徽水泥有限公司 5000t/d 水泥线电改袋、检修工程。 

 工程地点: 安徽省合肥市巢湖散兵镇中材安徽水泥有限公司厂区内。 

 施工单位：河南中材环保有限公司。 

 工程范围：窑尾电除尘内部件拆除并改装成袋除尘，窑尾引风机更换、空压机更换、

增湿塔喷雾系统改造。 

二、工程特点 

本次检修计划工期 15 天，工期紧，所以要组织人员提前进场卸货及组对，涉及施

工专业较多,各工种之间必须进行很好的配合,否则就很难保证本次检修的进度和质量。 

三、编制依据 

1． JCJ03-09 《水泥机械设备安装工程及验收规范》  

  2.  JJ231-96 《设备安装工程施工及验收规范》 

  3． GBJ300-88《建筑安装工程质量检验评定统一标准》 

  4 . GBJ300-82 《电气装置安装工程施工及验收规范》  

  5 . GBJH93-86 《工业自动化仪表工程施工及验收规范》 

  6 . GBJ303-88 《建筑电气安装工程质量验收及评定标准》 

  7 . GBJ205-83 《钢结构工程施工及验收规范》  

  8.  GBJ236-82 《现场设备工艺管道焊接工程及验收规范》 

9 . GBJ235-82 《工艺管道工程施工及验收规范》 

  10 .GB4272-84 《设备管道保温技术通则》 

四、施工组织的指导思想 

结合本工程的具体特点，在施工组织中拟采用“分段负责、目标一致”的原则。 

分段负责：项目经理部、各施工队、各班组均围绕着本次检修的中心工作，对各自承担的任

务全权负责，其中项目经理部起牵头、总揽全局的作用；具体组织如下： 

1）按照目标决定组织的原则，精心选配专业施工人员； 

2）建立精干、高效、政令和信息畅通的组织机构； 



3）电除尘器拆除及袋除尘器安装；风机及电机的更换；单体调试，分别组织不同的专

业班组，划分成不同的施工段，各段同时开工，实施平行流水、交叉作业，从而有效地缩短

施工工期； 

4）围绕本工程特点，采用先进而成熟的施工工艺、技术和设备，运用现代化的管理手

段和方法，以质量管理为中心，安全施工为保障，科学施工，合理部署，尽最大努力保质保

量完成本次检修改造任务。 

目标一致：在工期安排、时间穿插方面均统一考虑，以满足业主的总体检修工期要求；在业

主的统一领导下，尽最大努力保质保量完成本次检修改造任务，不影响 5000t/d

水泥线的正常点火为最终目标。 

五、电除尘内部件的拆除方案 

1、施工准备 

本次要拆除的窑尾电除尘为双室 4 电场（2*28/4*9/），跨距大，现场位置小，只能在

一个侧面布置 130吨吊车，现场需要准备足够的照明，计划24小时作业（白天吊装，晚上

焊接）。 

2、施工机具 

     130吨吊车 1台（根据现场情况调整），25吨吊车 1台，氧气乙炔 8套，电焊机 12

台。 

3、 拆除步棸 

（1） 拆除电除尘顶盖上的防雨棚、骨架、外保温和防爆阀等。 

（2） 拆除顶部的电缆、桥架、变压器、开关柜等。 

（3） 割开顶盖，将阴极振打拉杆及振打电机拆除。 

（4） 将上、下部极线小框架移到临近的极板上，用8#铁丝捆绑在极板悬吊梁上。 

（5） 将极板悬吊梁割开，连同极板、上下小框架一同吊出，根据吊装能力一次1-3 排；每

室三个电场同时进行。第一、四电场的极板在吊出前在进出端顶梁上焊接定位底座。 

（6） 每个个电场的极板和极线小框架全部吊出后，用吊车将这一电场的阴极大框架及阴极

振打内部件一并吊出。 

（7） 拆除阳极振打装置及振打电机。 

（8） 将顶梁内的绝缘瓷瓶拆除。 



（9） 拆除中间顶梁。  

（10） 按照图纸将出气口顶盖割开，并用吊车拆除。 

（11） 拆除完成后，对壳体尺寸复核。 

4、施工人员及工期 

   起重工 4人，铆工 8 人，电焊工 10 人，力工 8人。拆除工期 5 天，分为白班和夜班 24

小时作业。 

六、袋除尘安装方案 

1、施工准备 

（1） 组织施工人员熟悉图纸、技术资料，了解施工范围； 

（2） 清理施工现场,并了解设备堆放及安装位置； 

（3） 施工电源、机具配置和施工工具、材料准备； 

（4） 制作专用吊装工具； 

（5） 按图纸和装箱单清点到货零部件,并检查其质量和尺寸,发现问题及时处理。 

2、袋除尘安装需要人员和工期如下 

      技术员：      1 人 

钳工：        2 人 

      起重工：      4 人 

      铆工：        6 人 

电焊工：      20 人 

      力工：        8 人 

施工工期：    10 天（按白班、夜班 24 小时作业考虑）： 

3、为了科学的组织施工,将人员分组如下： 

（1） 设备清点、卸货： 钳工 2人，起重工 1人，负责设备的清点、编号、正确堆放以便

于安装。 

（2） 地面组对：铆工 2人、起重工 2人、钳工 1人，电焊工 4人，负责出气口顶盖的组

对。 

（3） 高空安装及找正焊接：铆工 6人、起重工 2人，钳工 2人，电焊工 10 人，在技术人

员的指导下，调整几何尺寸，并在找正结束后进行焊接、螺栓穿装。 



4、参加作业人员的资格和要求 

（1） 施工负责人必须由从事过袋除尘设备安装，具有丰富经验的施工人员担任。 

（2） 施工人员在施工前必须认真熟悉设备图纸及其技术要求、说明书以及有关规程规范，

参加施工前的安全、技术、质量交底，并熟悉和掌握其安装方法和工艺要求。 

（3） 从事袋除尘设备安装的作业人员应经过安全教育考试合格并体检合格后方可上岗。 

（4） 对从事袋除尘设备安装焊接的施工人员，在施工前应进行考核，合格后方可上岗。 

（5） 施工作业人员必须按图纸、有关规程规范和作业指导书的要求进行施工。在施工过程

中对有疑问不清楚之处及时反馈给技术人员，不得盲目施工。 

（6） 所有参加本工程的施工人员必须经三级安全教育，安全考试合格。 

（7） 凡从事起重、焊接等特种作业的人员必须经专门的技术理论学习和实际操作训练，并

经考试合格后，持证上岗。 

（8） 凡是患有不宜从事高空作业病症的人员严禁从事此项工作。 

（9） 所有参加施工的人员必须进行详细的安全技术交底，并熟悉现场的施工环境和施工范

围，且对交底清楚明白，严禁无交底施工。 

（10） 施工人员应熟悉和了解《安规》中对脚手架和其他安全设施搭设的一般要求，

发现安全设施不规范的，有权拒绝施工。 

（11） 施工人员必须服从指挥，听从命令，统一协调。 

（12） 严禁酒后进入施工现场和疲劳施工。 

（13） 正确使用安全防护用品，且经检验合格。 

5.施工机械 

（1） 施工中所使用的机械 

作业线布置 1台 25t 汽车吊和 1台 130吨吊车，其中 25吨吊车负责装、卸设备及设备

倒运，1台 130吨吊车负责吊装净气室工作。氧气乙炔 6套，电焊机 10 台。安全要求：所

使用的吊车必须试验合格，并由机械管理部门提供起吊性能表，所使用的机具刹车灵活可

靠，吊车钢丝绳完好无损。 

（2） 施工中所使用的工器具 

榔头 5把，3吨葫芦 2只，2t 葫芦 5只，1t 葫芦 2只，撬棒 10根，安全状况要求：榔

头在使用前应先检查锤把有无松动，使用姿势要正确，且不能用力过猛；葫芦领用前，必须



做拉力试验，有试验记录，不能超负荷使用；电缆、软线、插头完好；开关动作正常、灵

活、无缺损，电气保护装置完好；转动部分灵活。 

（3） 起重索具 

Φ11、Φ、Φ、Φ30起吊绳各 4付，卸扣 5t、10t、20t、50t 各 8个，包角 20块。安全要

求：所使用的钢丝绳必须有合格证；使用过程中要经常对钢丝绳和卸扣进行检查，发现有断

裂、破损等损伤时要及时更换，有使用前的检验记录。对钢丝绳的要求：a) 钢丝绳索要保持

良好的润滑状态；应防止打结或扭曲。b)钢丝绳索不得与物体的棱角直接接角，应在棱角处

垫以半圆管、木板或柔软物。c) 钢丝绳的 1个节距间断丝在 5%以上或断丝数超过一股时，

需作报废处理。 

6、安装步骤 

   1）地面组对制作出气口上盖和内部斜板和隔板。 

   2）原出气口加装斜板与隔板，将烟气室与净气室隔开。（附图） 

 

   3）进气口分布板检查及修复 

A、将分布板、导流板提前吊入进气口备用 

B、安装增加的一层分布板，原有分布板修复 

C、修复损坏的导流板 

4）壳体加固 



利用原来的极板悬吊梁对外侧的侧板在电场内部加固。 

   5）吊装净气室，安装并找正。 

 6）安装气包、气路系统和管道。 

   7）安装电气。 

8）安装滤袋和袋笼。 

   将滤袋和袋笼全部吊装到顶部备用； 

   检查袋室内部，确认没有问题后开始安装，详细方案见后面。 

 7、气路系统的安装方案。 

首先安装一端气包，用经纬仪仔细调整，使气包上法兰面的水平度允差小于 2mm，使

下法兰中心对准盖板上的喷吹孔，(下法兰一般为现场调整好后进行焊接)下法兰孔中心连线

与盖板孔的中心连线的平行度允差 2mm；之后安装另一端气包，与第一个的要求相同，在

两气包远端的脉冲阀法兰相应位置上拉一直线，调整气包，使气包上的法兰的相应位置也位

于直线上。(详见安装图)其它气包的安装与第一个气包的安装要求相同，同时应当用经纬仪

与第一个气包找平，气包上的相应位置在所拉直线上。 

8、滤袋袋笼的安装。 

滤袋袋笼的安装是全部安装中最小心最仔细的工作，因此应放在最后，即安装滤袋袋

笼时所有的气割电焊工作已全部进行完,包含外保温钩钉的焊接工作。要求用压缩空气将管

路吹扫干净，引风机已就位并将设备内的所有杂物清扫干净。安装时滤袋切不可与硬物碰撞

钩划，即使是小的划痕也会使滤袋寿命大大缩短。对覆膜滤料，更应当小心，安装前，安装

人员应剪掉指甲并打磨，最好戴医用手套，身上不能携带任何锐利的可以划伤滤袋的东西。

安装滤袋的方法是先将滤袋由箱体花板孔放入袋室，将袋口上部的弹簧圈捏成凹形，放入箱

体的花板孔中，再使弹簧圈复原紧密地压紧在花板孔圆周上，然后将护套放在袋口，再将袋

笼从袋口轻轻插入，直到袋笼上部的护盖确定压在箱体的花板上为止。为防止滤袋踩坏，要

求每装好一条滤袋，也将袋笼装上。 

7、滤袋和袋笼安装前注意事项 

★内部完全清理干净后安装滤袋和袋笼!  

★滤袋和袋笼的安装应在滤袋供应厂家的指导下进行。 

★谨慎滤袋装卸，因为它们极易通过硬表面或拖拉尖边被损坏，因此，锋利的工具不应用

于协助滤袋和袋笼的安装。 



袋的损坏。

★袋口与花板的密封通过缝入袖口内位于毡子下的金属弹簧产生。弹簧钢条固定住花板内

的袖口，使其紧贴花板。 

★推荐由两个人进行滤袋的安装，一个人把滤袋送入花板孔，一个人固定并打开折着的滤

袋。 

★在安装前检查每个单个的袋笼部件是否损坏或有尖的凸起。分别放低袋笼部件缓缓进入

滤袋，袋笼的下段放下一个圆钢，以便安放下一个袋笼部件时定位袋笼。 

（1）、打开净气室盖板； 

（2）、移开喷吹管； 

 

（3）、清理花板； 

（4）、安装滤袋（将袋口上部的凹槽卡在花板孔内）； 

（5）、每次安装一排滤袋； 
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