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前　　言

　　本标准修改采用ＪＩＳＢ６９１３—１９９９《钢的淬火与回火处理》。

本标准与ＪＩＳＢ６９１３—１９９９的主要技术差异是：

———按我国的热处理状况重新规范了“引用文件”（第２章）；

———术语和定义采用了有关的国家标准（第３章）；

———按照ＧＢ／Ｔ１２６０３金属热处理工艺分类及代号，重新调整了“淬火与回火工艺名称、代号”（见

表１）；

———对工件处理前的热处理状态的“工件处理前的记录”及“工件处理前的热处理状态”记录进行了

调整（见表２）；

———只列出了引用我国１１项材料标准的代号，未列出具体的钢种。着重要求工件所用材料的化学

成分等应符合相关标准的规定（见５．１）；

———按淬火与回火工艺要求，给出了加热炉有效加热区的温度偏差范围（见表５）；

———淬火与回火加热设备一章作了相应的调整（见表５、表７及７．１．５）；

———增加了“待处理件的验收”（见５．４）、“工件的分类”（见第６章）、“品质检验用仪器和量具”（见

９．２）、“安全卫生要求”（见第１０章）、“能源消耗要求”（见１１章）“资料性附录《钢件淬火与回火

工艺规范的选择》”（见附件Ａ）。

其他的技术内容基本与ＪＩＳＢ６９１３—１９９９一致。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６９２４—１９９７《钢件的淬火与回火标准》。

与ＧＢ／Ｔ１６９２４—１９９７相比，进行了以下修改和补充：

———对某些技术内容进行了调整（见第１章、第２章、第３章、５．１、５．３、表１、表３～表１１）；

———增加了对“流态粒子炉”的有关要求（见７．１．８）；

———本标准中“质量”均改为“品质”；“重量”均改为“质量”；

———删除了原附录Ａ，原附录Ｂ现改为附录Ａ。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由国家标准化管理委员会提出。

本标准由全国热处理标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：北京机电研究所、中国机械工程学会热处理分会。

本标准主要起草人：邵周俊、高宁、徐跃明。

本标准所代替标准的历次版本的发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６９２４—１９９７。
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钢件的淬火与回火

１　范围

本标准规定了在炉中加热的钢件淬火与回火的技术要求及方法。

本标准不适用于表面加热淬火方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定方法

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法 （ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６５０６１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１１８２　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　几何公差 　 形状、方向、位置和跳动公差标准

（ＧＢ／Ｔ１１８２—２００８，ＩＳＯ１１０１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１２２１　耐热钢棒

ＧＢ／Ｔ１２２２　弹簧钢

ＧＢ／Ｔ１２９８　碳素工具钢

ＧＢ／Ｔ１２９９　合金工具钢

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ４３４１　金属肖氏硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ５２１６　保证淬透性结构钢

ＧＢ／Ｔ６３９４　金属平均晶粒度测定法

ＧＢ／Ｔ７２３２　金属热处理工艺术语

ＧＢ／Ｔ９４５２　热处理炉有效加热区测定方法

ＧＢ／Ｔ９９４３　高速工具钢（ＧＢ／Ｔ９９４３—２００８，ＩＳＯ４９５７：１９９９，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１１３５２　一般工程用铸造碳钢件（ＧＢ／Ｔ１１３５２—１９８９，ｎｅｑＩＳＯ３７５５：１９９１）

ＧＢ／Ｔ１２６０３　金属热处理工艺分类及代号

ＧＢ／Ｔ１３２９８　金属显微组织检验方法

ＧＢ／Ｔ１３３２４　热处理设备术语

ＧＢ１５７３５　金属热处理生产过程安全卫生要求
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