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焊接作业概述及风险因素
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焊接的定义
焊接是一种利用电弧、气焰或其他热源将
金属或非金属材料加热至熔化或塑性状态，
使其相互连接的工艺。

焊接的重要性
焊接在机械、建筑、船舶、汽车、航空等
领域具有广泛的应用，是制造业和建筑业
的关键工艺。

焊接作业的风险
焊接作业存在触电、火灾、爆炸、辐射、
中毒、灼伤等危险和风险，需要采取有效
的安全防护措施。

焊接作业的定义与重要性



• 触电风险
• 焊接设备和工具使用电力驱动，如果电源线、电缆线、电极夹等有破损或松动，或者电烙铁有漏电现象，可能
会造成焊工触电或漏电引发火灾。

• 火灾爆炸风险
• 焊接过程中产生高温的电弧、火花、飞溅物等，如果焊接区域和周围环境有易燃易爆物品，如油料、纸张、木
材等，可能会引发火灾或爆炸事故。

• 辐射风险
• 焊接过程中产生强烈的弧光或火焰，如果焊工直视或长时间暴露在辐射下，可能会造成眼睛损伤或视力下降，
甚至导致白内障等疾病。

• 中毒风险
• 焊接过程中产生有害气体或烟尘，如二氧化碳、一氧化碳、氮氧化物等，如果焊工吸入过多或长时间暴露在污
染环境中，可能会造成呼吸道刺激、头晕、恶心、呕吐等症状，甚至导致中毒死亡。

• 灼伤风险
• 焊接过程中产生高温的电弧、火花、飞溅物等，如果焊接区域和周围环境有易燃易爆物品，如油料、纸张、木
材等，可能会引发火灾或爆炸事故。

焊接作业的主要风险因素
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触电事故案例分析
某焊工在进行焊接作业时，未穿戴合格的
绝缘手套和防护服，导致触电身亡。

火灾爆炸事故案例分析
某船厂在进行焊接作业时，未清理周围的
易燃易爆物品，导致火花引燃油料引发火
灾。

辐射事故案例分析
某焊工在进行焊接作业时，未佩戴防护眼
镜，长时间直视弧光，导致视力下降。

中毒事故案例分析
某车间在进行焊接作业时，未提供足够的
通风设施，导致焊工吸入大量有害气体，
造成中毒。

灼伤事故案例分析
某工人在进行焊接作业时，未做好防护措
施，导致火花飞溅，灼伤手臂。

事故案例分析与启示



焊接作业的安全防护措施
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检查焊接设备
和工具

确保电源线、电缆线、电极夹、
气管等完好可靠，电源开关正
常，电烙铁无漏电现象。

01

准备个人防护
用品

穿戴符合标准的劳动防护用品，
如防火防静电的工作服、绝缘
鞋、防护手套、防护眼镜、防
护面罩等。
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清理焊接区域
和周围环境

移走或隔离易燃易爆物品，如
油料、纸张、木材等，并设置
明显的警示标志和监护人员。
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焊接作业前的准备工作
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01 使用合适
的焊接设
备与技术

根据不同的焊接方法和材料，选择合
适的电流、电压、气体流量、焊条直
径等。

不要直视弧光或火焰，以免造成眼睛
损伤或视力下降。

保持良好
的姿势和
视线

注意通风
换气避免吸入有害气体或烟尘，如二氧化

碳、一氧化碳、氮氧化物等。
及时调整参数或操作方法，以保证焊
缝的均匀性和牢固性。

注意焊缝
的形成和
质量

焊接作业过程中的安全防护措施



如有必要，进行打磨或补
焊。

检查焊缝是否有缺陷

防止划伤或烫伤人员或设
备。

清理焊渣、飞
溅物等杂物

将焊接设备和工具放置在
安全的地方，不要随意乱
放或乱扔。

切断电源，拔
下插头

对焊接区域和
周围环境进行
检查

确认无火源或隐患后方可
离开。

焊接作业后的安全检查与清理



焊接作业事故预防策略
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制定焊接作业安全规程

明确焊接作业的安全操作规范和要求。

02

建立焊接作业审批制度

对特殊环境下的焊接作业进行审批，确
保作业安全。

03

定期进行安全培训与演练

提高员工的安全意识和应急处理能力。

建立健全安全防护制度与流程
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