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目的和背景

规范小绞车的管理，提高小绞车

的运行效率和可靠性，降低维护

成本。

确保小绞车安全、高效地运行，

保障矿井生产安全和作业人员的

人身安全。



指矿井中用于提升和运输物料的小型

绞车，包括但不限于调度绞车、回柱

绞车和无极绳绞车等。

指针对小绞车的采购、安装、使用、

维护、保养、检修等方面的规定和要

求。

定义和范围

管理制度

小绞车
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小绞车管理制度的重要
性
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小绞车是矿井提升作业的重要设备，管理制度不

完善可能导致操作不规范，引发意外事故，如断

绳、跑车等。

防止意外事故

确保小绞车安全运行，可以保障操作人员的生命

安全，避免因设备故障造成人员伤亡。

保障员工安全

严格执行小绞车管理制度，符合国家和行业安全

标准，避免因违规操作而受到法律制裁。

符合法律法规要求

安全性的重要性



降低维护成本
合理的管理制度可以降低小绞车的维护成本，包括减少维修频率、
降低备件消耗等。

保证生产计划顺利进行
管理制度的完善可以确保小绞车按时投入生产，保障生产计划的顺
利实施，避免因设备问题影响整体生产进度。

提升作业效率
规范的小绞车管理制度可以提高设备的利用率，减少故障停机时
间，从而提升整体生产效率。

生产效率的影响
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