
实验十一　长度的测量及测量工具的选用



 
素养目标
1.  正确使用刻度尺、游标卡尺和螺旋测微器．
2．掌握误差和有效数字的概念，能够对各种长度测量仪器进行准确

读数．



必备知识·自主落实 关键能力·分层突破



必备知识·自主落实



1.刻度尺
(1)仪器构造
在木板、塑料或金属上每隔1 mm等间隔地刻一条线，如图所示．

(2)设计原理
常用的刻度尺的最小分度一般为1 mm，使用时估读到毫米的下一位

．
(3)刻度尺的使用

①刻度尺应与被测物体靠近且平行．
②读数时要估读到刻度尺最小刻度的下一位．



2．游标卡尺
(1)构造：如图所示，由主尺、游标尺、内测量爪、外测量爪、深度

尺、紧固螺钉等组成．



(2)原理：利用主尺的最小分度与游标尺的最小分度的差值制成，不

管游标尺上有多少个小等分刻度，它的刻度部分的总长度比主尺上的
同样多的小等分刻度少1 mm.常见的游标卡尺的游标尺上小等分刻度
有10格的、20格的、50格的，其读数见下表：

(3)读数：若用x表示从主尺上读出的整毫米数，K表示从游标尺上读
出与主尺上某一刻度线对齐的游标的格数，则记录结果为(x＋K×精确
度)mm.

注意：对于游标卡尺，无论哪种规格，K值均不需要估读到下一位
．

刻度格数(分度) 刻度总长度 每小格与1 mm的差值 精确度(可准确到)

10 9 mm 0.1 mm 0.1 mm

20 19 mm 0.05 mm 0.05 mm

50 49 mm 0.02 mm 0.02 mm



3．螺旋测微器
(1)构造：如图1所示．



(2)原理：测微螺杆F与固定刻度B之间的精密螺纹的螺距为0.5 mm，
即旋钮D每旋转一周，F前进或后退0.5 mm，而可动刻度E上的刻度为
50等份，每转动一小格，F前进或后退0.01 mm，即螺旋测微器的精确
度为0.01 mm.读数时估读到毫米的千分位上，因此，螺旋测微器又叫

千分尺．
(3)读数：测量值(mm)＝固定刻度数(mm)(注意半毫米刻度线是否露
出)＋可动刻度数(估读一位)×0.01(mm)．如图2所示，固定刻度示数为
2.0 mm，半毫米刻度线未露出，而从可动刻度上读的示数为15.0，最
后的读数为2.0 mm＋15.0×0.01 mm＝2.150 mm.



关键能力·分层突破



考点一　刻度尺的使用及读数
刻度尺的使用方法

(1)使用前要观察刻度尺的零刻度线、量程及最小刻度值，根据待测

物的大小和所需达到的测量准确度，选择合适的刻度尺．
(2)测量物体的长度时，刻度尺要放正，尺面沿着所测物体的长度放

置，刻度线紧贴被测物体．
(3)通常测量时，将刻度尺的零刻度线与被测长度的起始端对齐；使

用零刻度线已被磨损的刻度尺时，则可以让某一整数刻度线与被测长
度的起始端对齐．

(4)观察示数时，视线应与刻度尺垂直，并与刻度线正对．
(5)读数时，应估读到最小刻度的下一位．



例 1 现用最小分度为1 mm的米尺测量金属丝长度，如图所示，图中

箭头所指位置是拉直的金属丝两端在米尺上相对应的位置，测得的金
属丝长度为________mm.在测量金属丝直径时，如果受条件限制，身
边只有米尺1把和圆柱形铅笔1支．如何较准确地测量金属丝的直径？

请简述测量方法．
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