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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ３２４５：２００７《滚动轴承　无内圈、冲压外圈滚针轴承　外形尺寸和公差》。

本标准等同翻译ＩＳＯ３２４５：２００７。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除了国际标准的前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２７６４—１９９１《滚动轴承　冲压外圈滚针轴承　外形尺寸方案》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２７６４—１９９１相比，主要变化如下：

———修改了标准名称（１９９１年版和本版的标准名称）；

———增加和修改了部分符号和定义（１９９１年版的第２章；本版的第４章）；

———修改了结构示意图（１９９１年版和本版的图１）；

———增加了平底冲压外圈端部厚度犆２ 值；修改了倒角尺寸；增加了优选尺寸标识（１９９１年版和本

版的表１、表２）；

———增加了公差及公差的测量（本版的第６章和第７章）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国滚动轴承标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９８）归口。

本标准起草单位：洛阳轴承研究所、洛阳轴研科技股份有限公司。

本标准主要起草人：宋玉聪。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２７６４—１９９１。
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滚动轴承　无内圈、冲压外圈滚针轴承

外形尺寸和公差

１　范围

本标准规定了无内圈、冲压外圈滚针轴承的外形尺寸、优选尺寸、最小倒角尺寸及封口型冲压外圈

滚针轴承的封闭端厚度。另外，本标准还规定了尺寸公差和滚针总体内径的检查方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３０７．２—２００５　滚动轴承　测量和检验的原则及方法（ＩＳＯ１１３２２：２００１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８００．２—２００９　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　极限与配合　第２部分：标准公差等级和孔、轴

极限偏差表（ＩＳＯ２８６２：１９８８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４１９９—２００３　滚动轴承　公差　定义（ＩＳＯ１１３２１：２０００，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６９３０—２００２　滚动轴承　词汇（ＩＳＯ５５９３：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７８１１—２００７　滚动轴承　参数符号（ＩＳＯ１５２４１：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１６８９２—１９９７　形状和位置公差　非刚性零件注法（ｅｑｖＩＳＯ１０５７９：１９９３）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４１９９—２００３和ＧＢ／Ｔ６９３０—２００２确立的术语和定义适用于本标准。

４　符号

ＧＢ／Ｔ７８１１—２００７确立的以及下列符号适用于本标准。

除另有说明外，图１中所示符号（公差除外）和表１～表４中所示数值均表示公称尺寸。

犆：冲压外圈宽度；

犆１：成型底面冲压外圈端部厚度；

犆２：平底冲压外圈端部厚度；

犇：冲压外圈外径；

犉ｗ：滚针总体内径；

犉ｗｓｍｉｎ：滚针总体最小单一内径；

狉：倒角尺寸；

狉ｓｍｉｎ：最小单一倒角尺寸；

Δ犆ｓ：冲压外圈单一宽度偏差。

５　外形尺寸

无内圈冲压外圈滚针轴承（封口型和开口型）直径系列１的外形尺寸见表１，直径系列２的外形尺

寸见表２。

规定犆１ 和犆２ 的最大值是为了避免使用中轴端和冲压外圈内端面接触。如果需要这种接触，用户

可与制造厂协商。
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