
数字化工业生产产业

融合
工业企业正面临数字化转型的挑战和机遇。数字化技术正在与工业生产深

度融合,推动行业重塑。这一进程正在改变传统的工业模式,为企业带来全

新的发展前景。
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数字化转型的必要性

提高效率

数字化转型可以通过自动

化和智能化大幅提高生产

效率,降低人工成本,提高

产品质量。

增强竞争力

数字化技术的应用能帮助

企业快速响应市场需求,推

动产品迭代更新,增强企业

竞争优势。

开拓新业务

数字化转型赋能企业采用

创新商业模式,拓展新的盈

利增长点,实现跨界发展。



工业生产数字化的现状

广泛应用

当前工业生产领域广

泛应用数字化技术,

如智能控制系统、大

数据分析、云计算等,

提高了生产效率和产

品质量。

数字化程度参差

不齐

不同企业和行业数字

化转型程度存在明显

差异,中小企业普遍

进度较慢,存在应用

基础设施和人才等方

面的挑战。

技术发展迅速

人工智能、物联网、

5G等新兴技术不断突

破,为工业数字化转

型提供强大动力,带

来全新变革。

数据应用亟待提升

企业数据资产丰富,

但如何有效整合和利

用数据挖掘潜力,实

现智能决策和业务创

新仍需进一步提升。



工业生产数字化的挑战

数据整合

企业数据资源分散,难以实现有

效整合,限制了数据价值的充分

发挥。

网络安全

工业生产环境暴露于网络安全风

险,数据和系统安全保护需要持

续加强。

人才短缺

数字化转型需要大量具备信息技

术和工业背景的复合型人才,目

前供给严重不足。



工业生产数字化的关键技术

数据分析与人工智能

融合大数据和机器学习算法,实现工艺优化、

故障预测、质量控制等智能化生产决策。

工业物联网与5G

利用工业物联网技术连接生产设备,通过5G高

速传输实现实时数据采集和设备联动。

仿真与数字孪生

建立物理系统的虚拟数字模型,模拟生产过程,

优化设计并预测异常情况。

智能制造装备

以自动化、机器人和3D打印等技术提升生产线

柔性和智能化,提高效率和质量。



工业生产数字化的应用场景

智能生产线

利用工业机器人、自动化传送带

等智能装备打造高度柔性的生产

线,实现快速响应市场需求的制

造能力。

智能预测性维护

通过传感器采集设备运行数据,

结合大数据分析实现故障预警和

预防性维护,降低设备停机时间。

数字化供应链

利用物联网、大数据等技术优化

仓储、运输等环节,提高供应链

的可视化、敏捷性和协同性。



智能工厂的概念和特点

数字化驱动

智能工厂以数字化技术为基础,如工业物联网、

大数据分析、云计算等，实现生产过程的智能

化和自动化。

柔性生产

智能工厂拥有灵活的生产线和设备,能够快速

响应市场需求变化,提高产品定制化能力。

智能决策

智能工厂依托人工智能和大数据分析技术,实

现生产过程的自主决策和优化,提高生产效率。

全程监控

智能工厂可实现生产全流程的实时监控和数据

收集,以及对设备、产品质量和能耗的智能管

控。
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