
常用玻璃量器的检定
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一  概述

n常用的玻璃量器包括滴定管﹑分度吸量管﹑单标

线吸量管﹑单标线容量瓶﹑量筒和量杯。玻璃量

器按其形式分为量入式〔In)和量出式(Ex)两种；

按其准确度不同分为A级和B级，其中量筒和量杯

不分级。

n     需要注意的是分度吸量管有流出式和吹出式，

目前我们所用的都是流出式分度吸量管。
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n玻璃仪器的结构

                              容量瓶
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单标线吸量管
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n                                                                                           

分度吸量管
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量筒

量杯
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具塞量筒
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二  通用技术要求

n材质：通常采用钠钙玻璃或硼硅玻璃，用硼硅玻

璃制成的玻璃量器应标“Bsi”字样；   滴定管

﹑分度吸量管和量筒允许由蓝线乳白衬背的双色

玻璃制成。

n外观：

1   分度线与量的数值应清晰、完整、耐久，分度

线应平直，分格均匀并必须与器轴相垂直，相邻

两分度线的中心距离应大于1mm。
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3   密合性要求

a. 滴定管　玻璃活塞的密合性：当水注至最高

标线时，活塞在任意关闭情况下〔不涂油脂〕停
留20mim后，渗漏量应不大于最小分度值；

     塑料活塞的密合性：当水注至最高标线时，活

塞在任意关闭情况下〔不涂油脂〕停留50min，漏
水量应不大于最小分度值 。

b. 具塞量筒、容量瓶　当水注入至标线，将瓶

塞塞紧，用手指压紧瓶塞，上下颠倒10次，每次
颠倒时，在倒置状态下至少停留10秒，结束后，
用吸水纸在塞与瓶口周围擦看，不应有水渗出。
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2  应具有下例标记：

a. 厂名或商标

b.标准温度〔20℃〕

c. 标称总容量与单位xx ml

d.准确度等级A、B。有准确度等级而未标注的玻璃
量器，按B级处理。

e. 滴定管、分度吸管和单标线吸管还应有等待

时间〔txx S〕和用法标记〔量出式用“Ex”，吹
出式用“吹”或“Blow out”〕
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三  计量性能要求

n 容量允差、水的流出时间和等待时间、分度线宽度等均应符合以下各

表之规定

n                                          表1 滴定管
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表2  分度吸量管 
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表3  单标线吸量
管
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表4  容量瓶
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表5  量筒
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四 检定条件

1 仪器：至少千分之一天平、温度计〔范围0~50℃、

分度值为0.1℃〕、秒表、称量杯、检定架

2 标定工作室的室温不宜超过〔20±5〕℃，且室温

变化不得大于1℃/h。

3 水温与室温之差不得大于2℃。

4 检定介质为纯化水

5  待检定容量仪器
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