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前

本规范是根据原建设部《关于印发（ 2007 年工程建设标情规

范制订、修订计划（第二批〕〉的通知识建标〔2007〕 126 号）的要

求．由中国纺织机械器材工业协会会同有关单位共同编制完成的。

本规范在编制过程巾，编制j组进行了f泛调查研究．认真总结

了多年来我国棉纺织设备的安装和运行经验，并在广泛征求了有

关单位意见的基础上，最后经审查定稿。

本规范共 7 章．主要技术内容包括总则、基本规定、设备安装

通用要求、纺部设备安装要求、织部设备安装要求、设备试运转及

安装工程验收。

本规范由住房和城乡建设部负责管理．中国纺织工业协会负

责日常管理T作，中国纺织机械器材工业协会负责具体技术内容

的解释．在执行过程中如有意见或建议，请寄送中国纺织机械和

材工业协会（地址：北京朝阳区曙光西里甲 1 号 A 座 601 ：邮政编

码： 100028）＇以供今后修订时参考。

本规范主编单位、参编单位、主要起草人和主要审查人员：

主编单位·中国纺织机械器材工业协会

参编单位：经纬纺织机械股份有限公司榆次分公司

上海二纺机股份有限公司

郑州纺织机械股份有限公司

天津宏大纺织机械有限公司

中国纺织机械股份有限公司

天门纺织机械有限公司

青岛宏大纺织机械有限公司

主要起草人任兰英黄鸿康胡洪才陈学润李瑞霞
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1 总则

I. 0. I 为统一棉纺织设备工程安装的技术要求．推进棉纺织设备

工程质量验收规范化，达到技术先进、经济合理、安全适用，依据

国家有关法律、法规和｜方针政策，制定本规范。

1. 0. 2 本规范适用于新建和改建、扩建的棉纺织工厂纺部、织部

主要设备工程的安装与质量验收。

I. 0. 3 设备工程安装与质量验收应贯彻回家有关基本建设的方

针政策，提高资源利用率和节能降耗。

I. 0. 4 棉纺织设备工程的安装与质量验收．除应符合本规范外，

尚应符合国家现行有关标准的规定。

1 • 



2 基本规定

2. I 一假规定

2. I. I 棉纺织设备工程安装质量检查和验收，应使用经计量检

赵、校准合格的计量器具。

2. J. 2 从事工程安装的焊工、电工等特殊工种人员应持有效资格

证件上岗。

2. I. 3 施工过程中应按施工技术标准进行质量控制，相关各专业

工种之间应交接检验，并应形成记录囚二次灌浆及其他隐蔽工程，

．在隐蔽前应由有关单位进行验收，并应形成验收文件。

2.2 设备安装基础

2. 2. I 设备安装基础应坚实、平整、光洁，不得有裂纹、起先：各整

台设备基础的技术要求及检验方法，应符合表 2. 2. 1 的规定。

表 2. 2. l 设备基础的技术要求E检验方法

项眈 世 4奇
提础

检验方法 基础强 IJ! 检验方怯
平田匪

开槽棉各毛 i 手？ .;;;Smm ;>JOOOON/m' 

2 南幢联4全军 L 由 .;;;smm 二主］ OOOON/m'

;>12200~ ／m' 

' 面睛， tr, ,;;;omm 设备机脚号基础瞌
Jill虽匪

用水平仪、 直虫处：；＞60N/cm'
卡川市仪

平尺检查
;r,击机 怆佯

4 并带机 <;;Bmm 二＞8UOON/m'

条井岳联什机

5 睛缸书l .;;;smm ;;>I 0600川Im'

2 • 



罐表 2. 2. 1 

项民 1业 各
基础

院验"jj 怯 基础强匮 检验方法
平面度

6 井条机 ,;;;5mm 二＞ 8000 Nim' 

注 10000 N/m' 

' E结机 ,;;;smm 设备车头与基
础接触扯 z

异 19000 N/m' 

细 ζ516 链的短机 ,;;;smm 
8 却； 主Z 10000 Nim' 

机 〉盯6 链的l毛机 4日1nm

1各 普通型 ,;;;smm 二＞ 8000 N/m' 
9 筒

机 自动型 ,;;;1omm 注 10000 Nim' 

并 单健｛古军i1 ,;;;smm 注 8000 N/m' 
]0 睡

机 集体传动 ,;;;smm 注 12000 N/m' 

11 转杯辅助机 ,;;;JOmm 二三 10000 ~Im' 

12 f古击在朝L 豆 5rnm 用水平 fil 、 与主 8000 N/m' 川』强匪

囤弹仪

,;;;4mm 
平尺检E

检查

>3 里经！ l
阳l头部位

二， 8000 ；世 Im'
,,;Imm/ 

『＇＂

善 10000 "l/m' 

]j 组＃在 l ,;;;smm 设备＂＇止与垂
础接胜扯：

二z 15000 Nim' 

窄幅即帆亚；与

I. 9m~ 2. Sm 

~ 13400 o</m' 
15 无梭织机 ,;;;smm 

直阳. ~II JJ I~宽
2. Gm~ 3. Gm 

注 19000 N／「n'

16 n包在L ,.;;Smm 二， 8000 N/m' 

2.2.2 设备安装基础面弹线技术要求及检验方法应符合表 2. 2. 2 

的规定。
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表 2. 2. 2 基础面弹钱技术要求E检验方法

项眈 项 日 技术要求 崎验方法 4号 f吐

线长ζ20 m ,,;;o. Smm 
用商锦端纶R歧j钢M植111'尺斟检销l 喝纯 Ji纯度 20m＜站长，，；；som ,,;;J. Omm 

提 l走＞SOm ,,;;z. Omm 
4年阻挠的w且

2 唱线宽度 ,,;;J. Omm 用钢i!iR幢聋

以 3、4 、5 即勾股弦陆

.1 主定位搜〈才干线lllUi匪 ,,;;J. Omm Ill钢盘｝过枪在面；ii 忙
匪分别为 3m 4m.Sm 

第一排主定位 柱l呵跨/Jt

!ii! 与本附扫阿 土 l. Omm 的偏差

的距离是异 不计在内

4 机台主定位明：排主定位段向
土 l Omm 用钢:C!.尺检有

找排列尺寸 的距离差异

A、排主定位线

与和J胎性同的 ±3. Omm 
距离主主异

各机舍的辅
平行距离，，；； 1m 士 O. Smm 用钢1l尺在辅助

助绕lcj主定
5 

f,z统的距离
纹的间踹检查与

盖异
平行距离＞lm 土上 Omm 定位珑的距肉

2. 2. 3 设备安装基础应根据设备安装地脚图施工．预留地脚螺栓

坑、吸风排风口、预理电线进线管口、压缩空气管口等。

2. 3 地脚螺栓、垫铁与灌浆

2.3.1 地脚螺栓的施工要求应符合现行国家标准《机械设备安装

工程施工及验收通用规范》GB 50231 的有关规定。

2.3.2 找正调平设备用的垫铁应符合现行国家标准《机械设备安

装工程施工及验收通用规范》GB 50231 的有关规定，并应符合设

备相关技术文件的要求。

2.3.3 设备的预留紧阳孔及设备底座与基础之间灌浆后，湘浆的

抹面层边缘应整齐、坡度一致、不起壳、无裂纹、表面不起砂．并应

符合现行国家标准《机械设备安装士程施工及验收通用规范》

Gl3 50231 的有关规定。



2. 4 设备开箱验收与储存

2. 4. l 设备安装前应根据装箱单、合同等，由供需双方共同开箱

检查，对检查内容应进行记录，并应双方签字。具体要求应符合下

列规定：

l 应按台份清点箱号、箱数。

2 开箱后应检验零部件的数量、规格、表面质量、随机文件图

样、备件、专用工具等有无缺损件。

3 1主做好开箱后的交接手续．

2.4.2 设备开箱验收后．应按设备的性质分类妥善保管和保护．

并应及时安装；所有设备、备件及专用工具不得有变形、损坏、锈蚀

或丢失．从开箱起直到工程验收，整个安装过程应具备良好的防

雨及通风条件。

5 • 



3 设备安装通用要求

3. 0. 1 设备搬运和吊装时．吊装点应按设备或包装箱的标识位置
设：1'1＇：，并应采取不损伤设备的保护措施。

3.0.2 设备开箱验收JEi.应按同机台的何号进行安装。

3.0.3 开箱后应对相应的苓；部件按设备的说明书进行处理。
3.0,4 设备安装吊线丁：序技术要求及检验方法庇符合表 3. 0. 4 

的规定团

事 3. 0. 4 安装吊线工序技术要求及检验方法

项技 项 目 技术Ji;jt 检验方法

￥头内外恻纯 oC;I 0 mm 
] 二＂机向

牢固的J 、后侧战舰白中4、找 o;;;o. 5 mm 用吊战悟、

机向（恒）巾心目占 oC;l. 0 mm 钢植尺柏查
2 随机公

打手，锡林巾，u线 <;;;O. 5 mm 

3.0.5 设备安装电气安全保护技术要求应符合下列规定：
1 供配电系统应符合设备的电气安装及安全要求．且应接地

可靠、防雷电. ti[ 干扰。

2 设备I., FIL械安装和电气连接．应符合现行国家标准《机械
安全机械电气设各第一部分，通用技术条件》Gll 5226. 1 的有

关规定。

3 且t备通信电缆应采取屏蔽措施．设备控制电缆应符合设备
说明书的要求。

4 设备电器装置存在残留电It时．放电时间应付合电器装'it
说明书的规定。

3.0,6 设备巾转动机构轴承、齿轮、传动带安装技术要求11<.检验

方法．成符合发 3. 0. 6 的规定。



表 3. 0. 6 轴承、齿轮、传动带安装技术要求且检验方法

项次 项 目 技术事求 检验方怯

转动E革 转动旦吊 日测、手感

1 滑动轴最 轴转亘游隙最小的位置，
轴向游隙 豆0. 4 mm 井向ff霄←踹推动 .)Hg号

尺柏咒最小处间隙

瑞丽加工齿乾
,;;;; 1. Ornrn 111钢匾尺检持平开偏差

剧面不加工iii
,;;;1. 5mm 用钢扭尺检查轮j早卉偏差

2 齿轮响古 手转由轮检予建呐合血直处

由轮啃合问隙
的且i侧即应符告要求，齿轮

r年古理．传动时
间酷值可根据齿轮的精监

齿轮啃告间隙
不得有→，，死或

等级、大小、传动要求每确

顿挫到串
定栓在时．罔定一只齿轮．

转型J另一只由轮用蝉尺枪
直齿轮啃告间隙

3 
三fl• 带、齿E带、平带等各 ~t< :it适当、位置E

手感、目削、耳听
英传动带的圭菲 础无跑偏现盘

3.0.7 设备的安全防护设施应安装齐全、有效可靠。

3. 0. 8 设备安装通用要求除应符合本规范第 3. 0. 1 条～第3.0. 7 

条的规定外．还应符合现行国家标准《机械设备安装工程施工及验

收通用规范》GB 50231 的有关规定。
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4 纺部设备安装要求

4,1 开清棉联合机

4, 1. I 开清棉联合机可包括阴盘抓棉机、混开棉机、开棉机、棉箱

给析，机、单打手成卷机。

4, I. 2 开清棉联合机安装技术要求及检验方法，应符合表 4. 1. 2 

的规定。

表 4.1. 2 开清棉联合机安装技术要求E栓验方法

项次 设各 部分 项目 技术要求 检验方法

内外地轨之间上
宣言o. 50/1000 ，内外

用平尺、
内外地轨

平面的水平E
地轨J平面高出

水平仪检查
地面 5mm

2 肉丝杆 垂直匮 ,,;;o, 35/lOOOmm 
用水平仪

回
检查

抓盘
3 打手机如 ·'Y·而度 ,,;;i. OOmm 

用平尺、水

机
平位检查

和L 蚌罔墙植与 生周栓在 JO 点 用隔距片
4 

打手轴革盖
问者之间间距

二到mm 栓在

中心血压上平 金周检卉 10 点 川平j辽、

' 面与内外地轨 两者之间问距
34士 0. SOmm 水平仪性E

上平面

纵跨水平匮 ,,;;o. 30/1000 用＊平R、平
6 机部 Ii! 垫怯棺直

横跨水平E ,,;;o. 30/1000 

←－一一 在面性恋 表田光滑 自四

7 
百4

打手

开
转动状辜 转型J旦活 手感 ω 目 i!'J

卜『－－－一 棉 ~；田状在 表面先汗f

8 
机 尘柑 手！苗、目削

隔距明节 转动旦前、王阻碍

表面柱在 表面光阴 目回

9 喃干
转动状态 转功且活 手感、日测
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续表 4.1. 2 

项tt i~骨 部分 项目 技术野草 检验方桂

纵~水平E ,;;'.O. 30/!COO 用水平仪、平10 机架
尺、垫铁栓在恼跨水平度 .;;'.O. 30/l 000 

卜－－－－一
开 在而状0 罪团i~m 日训

]] 相饥 IJ 孚
转动状在 转型J灵活 孚感日测l

卜→一－－一
表面状0 ~·面光滑

12 尘楠 孚1岳、目恻
闹距调节 转动亘话、无阻饵

纵跨水平庄 o;;;o. 40/looo 用水平仪、平13 机'm
尺、垫铁检~i横跨水平E ζo. 30/1000 

一 梢 茬面状在 ＂＂面光滑 日测

" 箱 1'IJ棉打字
给 转动状在 转动灵活 牙·Ill 、目测

一
相
机 在 ill］拉在 表面光滑 国恻

15 帘子
转制J状志 辑司i主 it; 手屈、目削

卜－－－－一
l6 报石出面 屋，，，状出 振功呈m 手推qJ 险l'l

纵跨水平眩 <;;o 25/Jooo 用水平仪平17 机架
尺、垫仰、他查，横跨水平匪 < D. 15/1000 

←~一－
18 于J孚 横跨水平匪 <;;o. 2011 ooo 用水平仪世西- 耳’

打 ＂－面状击 表面光附 日回
19 手 打手

成 转动状在 转动员活 手ro＞－ 自视l

机桂
20 

打孚叮
隔距

咀据原料确定， 用隔距
天平忏头 6mm ~ 10. 5mm 块检查

←？一一一
暴i j(！］柱在 在面光咐

21 尘描 手感、目训
隔距间节 转动灵活无阻碍

4. 1. 3 输棉管道和l排尘管道安装高度和排列布局应平直整齐、

美观。

4.2 清梳联合机

4.2.1 消梳联合机可包括往复抓棉机、重物分离器、市11流开相机、



多仓混棉机、清棉机、凝棉器高架装置、凝棉器、异纤分检机、除微

尘机、o~棉箱、梳棉机。

4.2.2 消梳联合机安装技术要求及检验方法应符合表 4. 2.2 的

规定。

表 4. 2. 2 清梳联合机安装技术要靠E检验方法

项眈 世晶 部分 项 目 技术要求 检验1；陆

地轨 t 每节纵向 ,;;;o. 40/1000 
在坦 平而的 用平尺、水

1 抓刷 地轨 水平度 每组耐向 ,;;;o. 1s;1000 
平仪恰我

肌
地轨圭怔内高低尤韭 ,;;;z. OOmm 

z 重物 过棉盟 机遇内侧在面
带封可靠－ ~iifli

手忠、日回
分离 光南、不句挫纤维

3 帽 调节匾 间f在壮志 且由、无阳刚！』 手感

古队向水平匮 ,;;;o. 30门 000 !TI 水平仪、平
4 机捏

尺、垫铁恰在陆向水平匮 ζ0. 30/1000 

轴流 在田状态 在田先附
5 Jf何l 打于 手感、日测

在L 转 iJJ状在 拮动i 虱 iii

＂面状在 表面光削
G ’七恪 手惑、日回

拍距调节状主 特前员币、王阳ru

纵 l"JJK'f Iii ,;;;i. 00/1000 川水平仪、平
7 机缸

JV. －·~恢树在陆向水平Iii ,;;;o. so;1 ooo 

事仕

ill\11il Ir 手
水平监 ,;;;i. 00/1000 阳水平仪栓在

8 
相i 罗拉 1时在牢缸转动贝了吕

状击
古面光甜｝

于脏、日测

棉菌且 'I'·阳光晴、不勾H
9 

配棉遭
现面状态

纤维
平峰、臼削

机架
纵向水平E <J. 00/1000 Jll水孚仪、孚｝辽、

10 
垫棋院1t横向水平监 ,;;;o. 1s/1000 

11 和阻刷、知钉辄伺状态
元折断吁1111 、

手感 l:1 i则
m~： 不勾H纤维
机 \I"布置倒在1和l盹情棉

于感、日酬
略同 韧不句扫奸!lJj

12 钳耐招商状牵
针：｛ff包牵挂头衅I~

牢间‘无脱部副串
日测

10 • 



续衰 4. 2. 2 

项民 设备 部分 项 目 技术要求 检验方法

13 向槽罗拉圭面 光滑平勾桂纤蜻 手感、目测
I-『－－

给棉 针布置倒钊和缺损、
手！苗、目测罗拉 不勾挂纤维

14 锯齿罗拉状辜
针布包巷摇头焊接

日测
牢固、王脱蓓现盘

I-<--
清棉 第 1、2 清棉

(2士 0. JO)mm 
机 坦筒之间

第 2.3 清棉
(] 5土 0. )O)mm 

咂情之间
15 工艺隔距 用隔距片幢查

第 3、4 情1111
(]. 5 士 0. lOlmm 

辄简之间

由棉 jJI拉
门土 0, !Slmm 

之间

握棉
纵向水平匪 ζ0. 30/lOCO 用平尺、

16 机架
器芮 横向水平度 ,;;;o. 30/1000 水平仪检查

l-- 架装
>7 置 过棉道 棉迫内倒状击

自封可靠、击西光滑、
手感、目测

;i;勾挂室干维

18 网 HR面表面 光滑 手感、日测
1-- 尘置

19 l间端面密封 密封可靠、转动员话 目嗣

L一一 艇棉
20 器 风机 口1轮表面 光晴、不4二J挂纤维 手惑、目测l

1--一→也

21 ruJ直 话门状在
开关旦话、表团光南电

手感、 I~ 测
不句桂纤!it'

纵向水平庄 ,;;;i. 00/1000 用平尺、

" 机理
水平仪位在横向水平度 ,;;;1 00/1000 

」一一
23 异奸 辅相通iii 内~·面 光泊、不句挂奸蛙 手感、目回

L一－ 仕检
~l 打手 打手应到与ll!l植Wi封 可靠

24 日测、手也
ll!l缸 打手庄翼与西握隔距 主丑重蛊 2mm

」

25 远现由 瞌璃外观
不应有裂纹、气泡、

目测
水世纹等IJi!.•陷

除微
纵向水平度 ,;;;2. 00/1000 

用平尺、
26 

尘机
机把

水平仪幢杏横向水平度 ,;;;2. 00/l 000 

11 • 



结表 4,2,2

项改 设如 部外 项 日 技术亚址 检验1r陆

21 过谴间缸 网服匾在面 光情 手感

一 除愤
28 

尘机
风机 叶耻我面 光附不勾桂纤暗 孚感、日 ITTI

一29 辑棉通道 内在面 Jl'.il't 、不勾挂纤蛙 手感、日测

1刮箱VL架左右墙缸
在附恨前端

30 机报
前端面平开匪

.;;;i. OOmm 因为基准．用甲
尺lH'i尺栓在

31 Pll棉F拉 转功情况 灵活 手恩

一 月2棉一,,2 
In 

开枪打手 转功悄扭 丑 t.'; 手感
＋牛←←一

33 Ill ill J.< ' 两侧与培植
不得有间隙

用灯光检查

民噩 提触情况 不碍造光

34 跑网
透气出同去斗在 绷＇！＼平展、不折皱、

手~.目制
情况 无破损、 irtl 污

4.2.3 输棉管道和排尘管道安装高度和排列布局应平直骆齐、美

观。

4.3 梳棉机

4.3.1 梳棉机给棉、过棉、！如条、吸尘部分安装技术要求及检验方

法，应符合表 4. 3. 1 的规定。

表 4. 3.1 榄棉机给棉、过棉、出条、眼尘部分安装技术要求E检验方法

项抄〈 部仕 项 目 技术要求 检验1H1'

结棉罗拉与拮相植、
用隔距片桔黄

l 
!I\棉 刺辑隔距 具体散｛旺严描按设计

部分 资料韭求进行
蜻棉植四踹弹贵阳阳｛自 用专用工」1检再

2 
剌辄锡林、迪夫给棉 周边不棉布｛毛蜘lj.

目自由
F扣．划棉！！＞＇ ji( 引布耳之持有损伤

一3 过相 预计梳岳、活动量植、
钊面不得有 JM伤 日由i

部分 回过量植

•---- 措棉植、陈尘刀、I在辑、罩
4 tli 业束和、咂口、刮刀、喇 光泊不桂il性 四~！I

叭口过相部分
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结表 4. 3.1 

项IX 部分 项 四 技术要求 检验方法

5 
出品 两大fl辑、小l在辄在

程向轴向不能有松动！

部分 配后要＊
手握转动丑恬$ 手感

主商E感

吸尘管路密封良好，咀

6 各理凤罩连按收在
尘世向表面纤蛙通置先

股尘 1古无毛剧不挂纤维、
手恩、目测

~ 
部分 直接牢靠、严峦

7 各软骨连幢状态
连接严膺，不得折
班弯不得挤扁

手感、目测

4.3.2 梳棉机机架、梳理部分安装技术要求及检验方法，应符合

表 4. 3. 2 的规定。

表 4. 3. 2 梳棉机机琪、梳理部卦安装技术要求及检验方法

项
部分 项目 技术要求 检验方法

IX 

整体机架、
横向双面水 <;;o 0;11000 用水平仪检抖
平E

I 组青机踉

机架 顶面水平 纵向水平匪 <;;o. os11 ooo Ill 圆柱搁性、平尺、

水平仪检查

一
部分

以机架外翻l 因为都附

2 组合饥提幅＃四角等距盖 <;;o. 20 mm 用深lltl!'I标卡尺撞击坚革
专用工具与事尺愉茸

3 
嬉林侧面与曲轨． 0. SO mm~ 

用用距片栓在
弓垣之间的问隙 I. 20mm 

一
4 锡神与~L架it肺匮

商制偏差
用隔距片植查

<O. 50mm 

•--- 
0 梳理

道士描植内侧与 0. BOmm~ 
用隔距片检查

迫夫端面间，y I. 50mm 

一
阳分

隔距阻隔距融

6 岳部分隔距偏差 值的 10%.J面小 用隔距片枪菲

为＋o. OS mm 

卡一－－
7 

锡林、ill壳、剌辑、
R活 手感

剥棉辑转动

13 • 



4.3.3 输棉管道和l排尘管溢安装高度和l排列布局应平直整齐、美

观。

4. 4 条卷机

4. 4.1 条卷机自动换管、进条罗拉部分安装技术要求及检验方

法．应符合表 4. 4. 1 的规定。

表 4. •. 1 自动换营、进条罗拉部分安装技术要求E检验方法

项吹 部外 明 1;1 技才己要求 检验1i法

l 行程开关且在近开是位置 调盟正确 能够正确完成动作

•---- 
2 

归功
断在动作

气缸动作出度告适
手9J通气、目白j植直监管 离合器动作惟确

•---- 
部分

' 简营库革统坐·11~1作
油气后成堪回盘能推 手动通气后
确夹坚简肾功作可靠 日削检苦

4 
进岳F

进条罗拉回转状态 虫的不果滞 手恩、日测
10:部外

4.4.2 条卷机机架、成卷、牵仲、导条部分安装技术要求及检验方

法，应符合表 4. 4. 2 的规定。

表 4. 4. 2 机架、成卷、牵伸、导条部分安装技术要求E检验方法

项眈 部分 项 日 技术要求 检验Ji怯

陆跨水 'f- Ill' ,;;;o 咽 05/1000 JlJ水平仪，平
左、有下墙植T负面

尺．搁性检世机 时角水平面 < O 10/1000 
I---

知部仕2 墙匾内侧开销偏差 土 0, !Smm 
川随车工具时

块且事尺检查- 3 上下晒缸撞撞间隙 <;;o. 05mm 用事尺植置

4 下压辄外田径向圆跳动 .;;;o. OS mm Ill 百分我检查
」

;> F用程水平E .;;;o. 2011000 
刚水平仪检E各

轧光有EK母结

ι－－－－ 
由
喔

横向 o;;;o. 20/1000 
用水平仪检查成

部分 普罗N上母线

6 $；击F拉的水平庄 用平j迁、水乎仪检查．

她向 ,;;;o. 20/ IOOO 即在罔＂＇堪罗拉巾
问｛且E挽挤
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结表 4. 4. 2 

理次 部仕 咂 目 技术要求 检验方法

标m：商管外囚与前后j且誓罗拉
成岳囚盘在恃标捕

7 ,;;;o. 15mm 何智位于［，！低位时
切点也融间隙

用事尺检直
←一－－－

成'If :fl ，，，与左、右回盘届中
nl游标深度尺检直

8 ,;;;o. 20mm 戚垂罗拉端面
位置误差

与巷回且距离主

一 接通气视后，在距成
9 

成 在、古成'If刷盘棋田圆跳葫 ,;;;o. 20mm 巷囚盘嗣面 lOmm

程部分
处用百分也检查

一10 左、右戚巷囚盘轴头径防J旧l跳动 ,;;;o. !Omm Ill百分辑检查- 11 
水早气缸且;r, J't气缸与机架 灵活平稳圭爬

手惑、日商l
组装后上下再动囚盘且气缸要求 行且呆滞现盘

一 成t<阴盘在Jil低位．
斟千1简营的成垂1罗拉回侧面与 l. OOmm~ 

12 
成巷回盘四角间隙 1. SOmm 

m标准简'&l'.Jl.事尺
检查• 

13 水平气缸滑动而与机架导轨间隙
0, !Smm~ 

用事尺幢茹
0. 30mm 

14 牵伸罗忱的时带状态
丑陋平隐丑陋

平忠、日测
行且呆滞现盘

一15 

部茸伸
牵f中：！＇ I也水平!JJ: ,;;;o. 20门 000 ff)水平仪栓查

一 牵仰F’ j![工作面径向四跳功16 ,;;;o. 05mm 用百分却也查

一17 分 棉阿青面t!i.表面 先滑平挂纤雏 手惑、日回

一18 
牵f中应朝：丘摆在监辑 转动员币、

手感、自削
套内转功状态 主晕滞现血

4. 5 并卷机

4.5.J 并卷机机躁、自动换管、棉卷喂入部分安装技术要求及检

验方法．应符合表 4. 5. 1 的规定。

表 4, 5. I 机架、自动换智、棉巷晤入部分安装技术要求且栓验方法

项民 i 部分 项目

I l横向水平匮机架｜左右下辅缸尸. ＂＂~.→叉

部分｜ ]Ji 面 ｜对角水平庄

技术＇！：＇＇＂

,;;;o. os;1000 

< 0 10/1000 

检验方法

用水平仪平尺，

榈柱检E
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结表 4, 5.1 

项 t);: 部分 项 目 技术E草 检验方陆

2 届植内侧开档偏盖 土 0. 15mm 
用随车工具时

机扭 块且在尺检查
部分

3 上下培植接缝间隙 .;;;o. OS mm 用事尺检查

' 
自动换

行程开关且接近开盖位置 调盟H确 日 i则
管部分

5 断苦功作
气缸动作速度告适 手动通气、

自动 四合带功作准确 目而j栓在
斟骨

6 部分 简营l草阜统亮肾功作
通气后血在回盘能准 手动通气后

明夹茸筒管动作可靠 日圃检Ji

' 棉杏眼 唱 'If Wtt1 回转状态 丑捕、不呆畸 手感、日测

8 入部仕 咱巷F抗击面 先咱不挂纤维 日 t则

4.5.2 井卷机成卷、牵伸部分安装技术要求及检验方法，应符合

表 4.5.2 的规定。

表 4. s. 2 成卷、牵仰部分安装技术要求及检验方法

明 t);: 部分 项 目 技术要求 幢验方怯

J 下压钮外困在向囚跳动 .;;;o. 05 mm JH百升在栓在

•---- 
2 fff;辑水平E .;;;o. 20/1000 

用，k平仪枪声．恼韭

各轧先辑上母伎

一 撒向 .;;;o. 20/1000 
用水平仪抽街搅在

h耐性罗拉上叶钱
3 成唾罗拉的水平E

纵向 .;;;o. 2011000 
用平尺、水平仪恰在即在

两成哇罗拉中间位置植直

一 i且
标准筒管外固与前后成垂 成在四IJll央持标月lf可营• 乡理部} 罗w切点提触问A:(

.;;;o. I5mm 
位于最低位时用自尺栓，E

•--- 

5 
iii;曹 !!JI Iii与左、右回盘 .;;;o. 20mm 

用游标探tit尺抖促成垂F

居中位E误差 拉踹面与成；在囚盘距离去

‘－－←一 植通气源后．在

6 左、有成岳阳盘端困阴跳动 .;;;o. 20mm 距成岳阳盘制面 JOmm 处

用百分击栓在

一7 
左、有l且巷囚盘轴 .;;;o. JOm『n ~I百分击恰在
头i£向回跳动
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结表 4. 5. 2 

rg；眈 部分 项 目 ti:本要求 检验方法

水叫F气缸且垂直气胆与
灵活平稳无爬行

8 机架组革后上下略动
且最滞现盘

手感、日回

成 肌盘及气缸动作要求

一 郁堪9 
事有筒营的血巷F＂＇同侧 l. OOmm~ ill.巷回盘在最低位用

面与成巷囚盘四111 间即 l, SOmm 标Iii:筒骨!!i.!'li尺抢在

一10 
水平气缸晴；／J面与 0. 15mm~ 

用事尺检查
机架导轨间隙 0. 30mm 

11 牵伸F拉回转状态
灵活平稳王爬

手1匪
行!!i.!fo甜现蛊

一12 牵伸罗拉水平庄 ,;;o. 20/1000 阳水平仪检查
•---- 来

13 f中 牵伸~Iii工作面 <o. 05mm 用百分幸检查
部分 径向阴跳动

一14 相同行面板在面 光晴、不桂鱼干蛙 自测

一15 
牵伸血牺圭装在 转动丑话、

于捕、目测
应根套内转动 无呆带现阜

4.6 条井卷联合机

4.6.1 条并卷联合机传动部分、自动循环装置安装技术要求及检

验方法，应符合表 4. 6. 1 的规定。

表 4. 6. I 传动部分、自动循环装置安装技术要求E检验方法

项次 部分 碍1 日 技术要求 位验方法

l 
传动

成卷传功楠轩昂j辑态
各抽回转型活、齿轮润南且怔

手感、日测
部分 齿轮刷晴{t 良好.＇）［；振动相噪罚

2 接近开关位置 调整正确 日测

一 自功
断在动作

电磁离合器理断正确断巷
自由！~3 

循环 可靠。电气断离开关可靠

←－－－－一 犁i'.li:

4 落晋、 I一管亘扰曲作 可靠、 .J:营且时、正确 目测

4.6.2 条并卷联合机成卷、牵伸及导条部分安装技术要求及检验

方法．应符合表 4. 6. 2 的规定。
17 • 



表 4. 6. 2 成巷、牵伸E导条部分安装技术要求E枪验方法

项改 部分 4民 目 技术要求 位验方法

各H光扭水平脏 ,;;;o. 2011000 JU水平仪陇菇

」－－－－2 成~11位横向水平匪 运o. 10/1000 用水平仪检查

3 由、后成靠罗拉阴踹面平开度 ,;;;o. 08mm 用平尺和噩尺检l't

血巷F扰与左、右
用11/f标探IJ! 尺桂直

4 
墙植内侧用中误韭

,;;;o. 20mm 血巷罗拉踹面与左、
右瞄缸件侧距离挫

ID. 血巷回盘3比持标准
5 部分也

标nEf商管外回与前、后
<O. !Omm 简管．位于J,<JR位

血{tjl'j干t切点接触M脏
置时用量尺检查

」

G 左、右ID.桂圆盘瑞面回跳动 ,;;;o. 30mm 
最大TI径向且 50mm

处用百分w.检查

7 
阴盘气缸的夹罩、打开和 丑泪、平稳、同步、

手感、目测
升降田的上升、下降要求 无爬行且果商

成非:fl拉间侧面与 O. SOmm~ 戊堪回盘位于且f~
8 

血世~I'll盘四角间隙 O. 8Dmm 
位置夹持标准筒
管启用事尺检音

9 牵伸罗拉水平匪 ζ0. 12/1000 用水平仪检查

一10 牵仲 来仲 '.!l' I飞工作者田径向回跳q} ,;;;o.05mm 用百分现检查

il. 
11 导 牵伸且夕阳回转 回转灵活不果栅 手略

一
4民

12 部 输棉平台且If扭裂面 光用不挂纤!ll 目测- 分13 高串且导条部分相果咀坦表面 光洁、不挂纤蛙 日削

4. 7 精梳机

4. 7.1 精梳机车头、车中部分安装技术要求及检验方法，应符合

表 4. 7. 1 的规定。

襄 4. 7. J 车；；，，、车中部分安装技术要求及撞验方法

项目

嘀植眠植水平匪

革中匪植与车头底Iii.

高田一致其水平E

持
一
持

枪
一
检

告
一
尺
一
尺

4
1一
千
一
汗

咄
咄
一
仪
一
仪

括
一
平
一
平

一
水
一
水

←
用
一
周

: 末
－m

－
m

! j j j 
i

－
－
／
主
运

• I 日·



续表 4. 7.1 

项次 部分 项 曰 技术要求 植验方法

3 车头箱内且所有罕件的状在
保证清洁、

目测、手感车主L 无锈蚀‘无杂质
部分

~ 车去箱外壳温升 .;40 "C 用温度计检查

5 锡林壳悼与分离罗拉的定位 对E响、一致
用专用锡林壳悼
也f!i工具栓在

一6 斗斗中崎植之间开捐尺寸 一致
用专用隔距

f玩具恰查

7 
锦林与升离罗拉在

一致 用装车工具抢我
特也升度时的距离

8 
机辅定位到出扭E前位置时电 应怯设备的要 !TI专 Ill圭装工具或
下钳缸居到仕离wr.ct间的距离 求控制 世岳规＂＇栓查

用二条 25mm 宽、
车 0. 05mm 厚的班

9 z和 ::Ci 叩植 11''.it 咄告时．上下钳眉晌告 且悟
是植费守啃告处I王苦奋

一
分 入抵最时袖不 Hi

10 上钳植唇下结与锡刷、最小问隙
0 20mm~ 

问垂尺检杏
0 GOmm 

一]] 上下柑缸膺成串状志 良好、光洁、无伤痕 日耐、手感
• 

12 中描匾上各轴if<!m润滑脂时 应有由脂溢出 目附有泊u~撞出

轴向转动
输出台而4匠的愤lit运动

灵活不歪斜
13 目四、手感

在1E1t过棚情况下，轻l~ ff,检
且敏

查先电的E应

4.7.2 精梳机车尾部分安装技术要求及检验方法．应符合表

4. 7. 2的规定。

表 4. 7. 2 车尾部分安装技＊要求E检验方法

项改 项 目 技术要求 检验方法

＂＇伸头罗拉与第二＇！＂ Iii:平行匪 .;o 05mm 用事尺检查

2 刷刷掉结合件与各牵伸罗拍 接胆良好 目制

3 
＂＇伸直钮清洁悻结合件转，，，，且与 持功丑话、接触

手感日恻
书牵伸直程的接触情况 息好无牺阳
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明眈

5 

摸表 4.7.2
－－寸－－－－－－－，

咂目 技术要求

上咂风骨结合件凤迫内表面 ｜光lfll'挂纤睛

上下罔If,轩动柱在 转动且i~ 、无应招

4,8 并条机

检验方怯

目耐

目酣 .n昕

4, 8, I 并条机机架、阁条部分安装技术要求及检验方法，应符合

表 4. 8. 1 的规定。

表 4. 8. I 机架、固条部分安襄技术要求E检验方法

项改 部分 项 目 技术要求 检验方由

左右 ζo. 08/1000 
1 书l架 车面水平眩 JH水平仪检在

部分
自if后 ,;;o. 06/1000 

一2 性饼置辑要求 不应有松功四盘 用扳手轻敲枪在

3 地轴旋转 丑，，， 手感

一4 齿形带：主监松置程度 古适 手感

一5 
导If,架中心钱时机古

,;;2mm 用钢幅尺检持
中心、线的时陈匪

！因捂

' 部分 导f晨 :II 拉轴最卡阻现业 不应有 起落导报罗拉栓在

7 导ffi:!llfrle向刷跳动 ,;;o. JOmm 用百仕在柏ft

一8 植直凸！＞＇ I'll·手向国l跳萌 ,;;o. 02mm 用千分表院在

一9 检查凹罗拉径向阴跳动 ,;;o. 02mm 用千升在瞌我

4.8.2 并条机牵伸部分安装技术要求及检验方法．应符合表

4. 8. 2的规定。

囊 4. 8. 2 牵伸部分安装技术要求E检验方击

项IX 项 日 技术要求 检验方法

－！＞＇扣细11 向水平度 ,;;o. 1s11000 用水平仪检查

2 －罗 l'l枉向四跳动 ,;;o. 03mm 用百分裂院资棉条通逝世

3 －二二、四罗拉径向回跳萌 ,;;o.o5mm 用百分在幢茸刷品通匮址
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续表 4. 8. 2 

项IX 项 目 技术要求 检验方陆

4 :!IN转动 灵活 目削、手感

用阳距月、11尺检查隔

5 :!' !•1阳距由主 o(O. OS mm 距片能自动草 F附加
0. OS mm 塞尺不得捅入

6 给十＞＼1 'l' 枕栓向阻跳动 o(O. 08mm 用＂什幸检查

7 纳棉：！＇ j.°(铀向水平度 o(O. 15门 000 111水平仪检l't

招架起西 主活 目剧、孚感

8 力llffi摇架 据架的起部任章定位 幢础 日测

同一应辑的两踹I在力差 士5N 用担架测Hi工具植直

t、轴 I二部与用 lJ 讪j节＂＇ ，~高二

9 
加E轴

下部与应享E王军中心 时准 目酣、手感
定位

Jmf在轴Jc.下功作 主活

10 自伴触头与导体间隙 0. 6mm~ 0. Smm 用 lJ§尺挂在

应罔与！！？ !'1 皮辑接触 3居贴
11 自酣

应阳摆动 灵活

12 后压辑栓向囚跳动 o(O. 04mm 
用百分表幢直

棉条通道处

13 后ff辑抽向水平度 o(o. 1s11000 用水F仪检查

14 前后ff程的前后水平匪 o(O. 15mm 
用水平仪在

同压辄表团检3年

IS 直辄直棉大小头误差 o(O. 03mm 用百分表机下栓在

16 庄辑径向囚跳功 o(O. 03mm 用百分裂机下检查

17 应辑凹心 o(O. 03mm 用平脏、部尺机下检罪

4.9 粗纱机

4.9.l 粗纱机机架、卷绕部分安装技术要求及检验方法＇ J.i!I符合

表 4. 9. l 的规定。

21 



表 4. 9. I 机架、卷绕部分安装技术要求E检验方法

项在 部分 理 目 技术要求 检验1i法

1 
乍头面t崎4匠 书LK 方向 ,,;o. 10/150 m牢头附呐水平

水平庄 机咒方向 ,,;o. 10;1so 
台专用工具、是

」

一
式水平仪检；＜；

2 
年惺〈中暗缸〉 机t是古向 ζo. 12/150 用车脚消槽水平白

~l 那： "El!崎极水平J直 丰1L1'l:方向
专HI工具、提式

」 部分
三三0 12/150 水平仪栓在

制LK方向 <o. 15/1000 川l平川、丰尺如铁、

3 年面＊ 平在 机宽方向 < 0. 10/150 
把式水平仪电框式水

平仪幢J!i ＇圭布Ll'来

＂＇曹L 长 ,,;o. 20mm 取披陆式枝平法计算

4 i韭筋水平E
机民方向 ζ0. 20/1000 ff/ ＇！＂尺、平尺部做

机直方向 ζo. 15/150 t提到；水平仪睦直

一 一
5 下龙菌水平匪

机lie方向 至二o. 20/1000 m平 fi.＇. 、平R!M士、
巷绕

- 部分 机直方向 运o. 15/150 企式水平仪柏3年

6 缸翼与筒管齿轮的对中岳求 南下无阻尼
用何智牙M

中心I具价街

一 • 
7 

臣费、筒管传萌齿轮 齿轮啃告由侧 m提翼、简世齿轮咱
响古墓耳革 间隙均勾 帝制精专llJJ: 』1怆辛辛

4. 9. 2 粗纱机3'1-降、牵伸、导条部分安装技术要求及检验方法．应

符合表 4. 9. 2 的规定。

表 4. 9. 2 升降、牵伸、导最部分安提技术要求E检验方法

项1眈 部分 项 四 技术野草 检验方法

由是与中墙缸 0. 50mm~ 
用事尺栓在

神J柄照面的间隙 0. 55mm 
1 自轮升降现

由幸在情槽中

颐’＂ 曰酣

•- n降
上下滑晤

部分 精务与车架吊桶
3. OOmm 

底面的间隙
2 链条升降剧 用专用 LJI检我

前!k与尾埔匾时槽
5. OOmm 

底面的间隙

各州：！＇ I守在j'I 位轴iii:座中接触 !1<3、 手敲无悍感

3 
牵｛申 阳下罗 fit向槽表面的往向田跳动 豆0. OS mm m百分在恰在
部仕 J王金岳别j'I !•Ii与袖和110的

在向圆跳动
,,;o.06mm 用百分者栓在
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留表 4.9.2

项眩 部分 项 目 技术要求 植验方法

4 相邻F机间的距离偏差 ,;;o. 07mm 
用＇！／ It[隔距舰、

牵f中 器尺检查

部分
摇架时自u '!/ t斗高E位置

也只如船高低 m摇架高度
' 位置均匀一鼓 规检查

在面状况 光情 手感
导条

6 
部分

导串扭 位置正确、 按制造商提供的
直在茹w动

无异常响声 去装回检查耳听

4.10 细纱机

4. 10. I ;jij纱机机架、牵伸部分安装技术要求及检验方法，应符合

表 4. 10. 1 的规定。

表 4.10. I 机架、牵f南部分安装技术要求E检验方法

项 部
项 目 技术要求 拉验1r哇 备性

I);. 分

I 
吨头圭革就｛立调整 在产品说 用定Fi规、平尺、

时准巾心挫 明书要求 直线锤检直

2 
车生短帆架纵、

,;;o. 04/1000 用平尺刚检查
刨向水平匪

纵横向水平E ,;;o. 0</1000 用平尺目l幢J't

用水平尺、水平

相L辑上；~ilii纵、 申报横向；在平l丘 ,;;o. os/100 ｛虫、事尺1'£靠 •t• 测 1;1刷

3 
横向水平匪 墙桓址检查 相对位置

相L 用平尺副检查‘
平能变功

架 才写布l忙向水平／JI" ,;;o 20mm 汁算机型Ji'＜高
部

Ji<旺点之高低主卦

定规跟在靠近巾
捕捉处的军面上

4 龙加顶而至机果」平面的高度差异 。～0 08mm 手能押动定规．

0.08 革尺不能

插入

横向 ,;;o. 04/1000 用平尺副检查

5 
政根：It筋

水平E 民向 ,;;o. 04/1000 
用平尺阳l

斜跨检罪
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攘表 4. IO. I 

顶部
项 曰 技术要求 性验1i注 备注

民分

6 龙筋田面单根榄向水平匮 ζ0 05/100 
用水平仪、

事尺栓在
• 

!II边线架、
按事i青规

7 革面－t：边线直匪 ,;;o. 20mm 定的一倒
边线量规检查

植直
」 机

架 用缸式水平仪在

8 分部 中墙匾纵向侧面垂直匮 ζ0 05/JOO 主轴轴章座壶辈
面上检在

」

9 机提横向直匮偏盖
。

用专用工具检查
-O. !mm 

- 10 
机阜外侧面与 ,;;o. !mm 用专用工具检查

盘筋内侧面的时称世

ll 将列下罗拉在罗拉轴 ii'.座中 撞触患虫； 敲时无博感

- 12 阳下:!l'I~拘捕者面的程向圆跳动 ,;;o. 05mm 
用专用1具且
百什幸检查

←一
13 牵伸部分 巾下 '!l ti!植花在面的径向回跳动 ,;;o. 07mm 

用专用工具且
百分击检查

」

14 后下F扭向栖表面的在向国跳动 ,;;o. 07mm 
用专用工具且

百分在检查
卢

15 中、后罗扭与前'!l r.r距离偏韭 ,;;;o. 07mm 
用罗拉阳距规、

采尺幢查

•-- 
16 摇知对前下F抗工作高匪位置

各只熙架商低 用括招商匪

位置均匀致 规检查

4.10. 2 细纱机缸子传动、车头车尾、卷绕部分安装技术要求及检

验方法，应符合表 4. 10.2 的规定。

表.. 10. 2 链子传动、车头车尾、卷绕部分安装技术要求E检验方法

项 部
~ 日 技术要求 检验方法 备注

协；仕

股供货商提供 用供货商提供的
1 E子 主轴轴11<走 flL

的安革要求 专用工具且方挂陇予建
「 传功

I哥王轴）£｛，＇［规；ι位、
句中 Jo轴琪罹盘剧的水平匪 ,;;o. 04/150 2 部仕

用水平恒、事尺幢奔
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续表 4. JO. 2 

项 部
明； 目 技术要求 检%.方法 带注

眈分

革中主轴
高低革J异 <:;o. 05mm 用问轴匮剧、血尺检贺

操作者
3 或自草盘轴 前后韭异 <:;o. 05mm )ft 同铀llO且、事尺检查 面时

连接址
轴间应接处间隙 lmm~ 2mm 用平尺检查

车身

忏一

自j~差异 <:;o. 05mm 用i司轴匪规、嚣尺检在

斗Z朵、习，尾 ,;o后茬异 <:;o. 05mrn 用问轴E规、郭尺检ft 拇作者
4 缸子

主轴
面对

｛音型J 用假轴罩、样怦轴、 牢身
部仕 主轴水平匪 <:;o. 04/1so 水平仪、主袖也位

规且蛊尺栓在
•-- 

军头 <:;o. lOmm 

5 
各主制径

年中 <:;o. 15rnm 百分在幢l'r
向固跳萌

丰尾 <:;O. lOmm 

6 联轴节间侧虫维偏在 <o. 20mm 阳军尺检查

7 习~ 草生、车用变换齿轮数 由数一致 日测

•-- 
，，，尼

8 部分 车头、车尾同步f奇功保护装置 D确到位 自由l

9 刑领桓升附导向立柱垂直脏 <:;o. os/100 川I水平仪检查

•-- 10 导钞恒升降导向立柱垂直度 <:;o. 10/100 用水平仪幢直

巷绕 铜领面相对；晶陆的圭机
<:;o 20mm 用高怔定规、事尺幢J'i'11 部分 民向高低盖

12 钢领植横向水平匪 <:;o. 2011 oo 用水平仪险措
」

13 使干对钢领的同轴IJf' <:;o. 6Dmm 用同轴度规检有

4.10. 3 集体落纱装置部分安装技术要求及检验方法，应符合表

4. 10 .. 3 的规定。

表 4.10. 3 集体落纱装置部分安装技术要求及检验方法

项IX 项 日 技术堕草 检验方草；

1 握恃梁（气架〉的高匪定位 书i台商侧高匪致井ilt ；＜为罕位
用专Ml)E位规

检查

2 
握持器〈抓’青器）与 机管？阿侧组持器与键干的 用专JTI)Cf.ol规
宦干的时中 时中－致 幢查
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