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第1章 钣金加工工艺的概述

 



钣金加工工艺简介

钣金加工工艺是一种利用冲、切、弯等方式对金属板材进行

加工的工艺，广泛应用于汽车制造、电子设备制造等领域。

这种工艺通过对金属板材进行加工，可以制作各种形状的金

属构件，从而满足不同行业的需求。



钣金加工工艺的历史

古代文明时期

古代起源

现代化加工技术

工业革命

数字化、智能化发

展

现代发展

 

 



汽车车身的制作

汽车制造01

03

金属构件的制造

建筑装饰

02

飞机结构件的加工

航空航天



智能化趋势智能化趋势

自动化生产线自动化生产线

智能制造系统智能制造系统

提高效率提高效率

精确度提升精确度提升

减少人工操作减少人工操作

产品质量产品质量

异常检测系统异常检测系统

质量监控技术质量监控技术

钣金加工工艺的发展趋势

数字化发展数字化发展

CAD/CAMCAD/CAM技术应用技术应用

智能化生产设备智能化生产设备



钣金加工工艺钣金加工工艺

钣金加工工艺是一项重要钣金加工工艺是一项重要
的制造工艺，通过冲压、的制造工艺，通过冲压、
切割、弯曲等方法，对金切割、弯曲等方法，对金
属板材进行成形加工。这属板材进行成形加工。这
种工艺广泛应用于各种行种工艺广泛应用于各种行
业，如汽车制造、电子设业，如汽车制造、电子设
备制造等，是现代工业不备制造等，是现代工业不
可或缺的一部分。随着科可或缺的一部分。随着科
技的发展，钣金加工工艺技的发展，钣金加工工艺
正不断向数字化、智能化正不断向数字化、智能化
方向迈进，以提高生产效方向迈进，以提高生产效
率和产品质量。率和产品质量。

 



钣金加工工艺的应用领域

汽车车身的制作

汽车制造

飞机结构件的加工

航空航天

金属构件的制造

建筑装饰

外壳加工

电子设备制造
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第2章 钣金加工工艺的基本
原理

 



金属板材的性质金属板材的性质

金属板材具有良好的可塑金属板材具有良好的可塑
性和导电性，适合进行钣性和导电性，适合进行钣
金加工。在钣金加工过程金加工。在钣金加工过程
中，金属板材能够通过冲中，金属板材能够通过冲
压、剪切、折弯等工艺，压、剪切、折弯等工艺，
实现各种形状的加工。实现各种形状的加工。

 



钣金加工的基本工艺

利用模具对金属板

材进行加工

冲压

裁剪金属板材至所

需尺寸

剪切

将金属板材通过机

械力加工成所需角

度

折弯

拉伸金属板材以改

变形状

拉伸



钣金加工中的材料选择

常用于汽车车身制

造

冷轧板

具有防腐蚀性能

镀锌板

耐腐蚀性强

不锈钢板

 

 



控制金属板材的厚度

厚度01

03

影响加工效率和表面质量

速度

02

影响金属板材的塑性

温度



总结

钣金加工是一种重要的金属加工工艺，通过冲压、折弯等技

术，对金属板材进行成型加工。材料选择和工艺参数的合理

控制对加工质量至关重要，需要加工人员具备丰富的经验和

技能。
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第3章 钣金加工的常用技术

 



关键工具

冲裁模具01

03

质量保证

精密度高

02

多样化

形状加工



应用范围广应用范围广

适用于不同形状适用于不同形状

灵活多变灵活多变

技术要求技术要求

操作技能关键操作技能关键

熟练度影响质量熟练度影响质量

工艺流程工艺流程

前期准备前期准备

加工操作加工操作

质量检验质量检验

折弯技术

角度控制角度控制

精准度要求高精准度要求高

设备要求严格设备要求严格



拉伸技术

应用广泛

车身生产

工艺复杂

成型要求高

强度硬度需求

材料选用

质量把控

成品检验



焊接技术焊接技术

焊接是将不同金属板材通焊接是将不同金属板材通
过熔化材料进行连接，常过熔化材料进行连接，常
用于组装各种金属结构和用于组装各种金属结构和
零件。在焊接过程中，需零件。在焊接过程中，需
要控制好温度和压力，确要控制好温度和压力，确
保焊缝的质量。焊接技术保焊缝的质量。焊接技术
在工业制造中起到至关重在工业制造中起到至关重
要的作用，能够使各种金要的作用，能够使各种金
属部件紧密相连，提高产属部件紧密相连，提高产
品的强度和稳定性。品的强度和稳定性。

 



适用范围适用范围

冲压广泛应用冲压广泛应用

焊接用途多样焊接用途多样

质量要求质量要求

折弯精度高折弯精度高

拉伸质量稳定拉伸质量稳定

生产效率生产效率

冲压快速冲压快速

折弯耗时长折弯耗时长

加工工艺对比

技术难度技术难度

冲压冲压<<折弯折弯<<拉伸拉伸<<焊接焊接
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