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前  言

  GB/T26548《手持便携式动力工具 振动试验方法》分为以下几部分:
———第1部分:角式和端面式砂轮机;
———第2部分:气扳机、螺母扳手和螺丝刀;
———第3部分:抛光机、回转式有轨迹和无轨迹磨光机;
———第4部分:直柄式砂轮机;
———第5部分:钻和冲击钻;
———第6部分:夯实机;
———第7部分:冲剪机和剪刀;
———第8部分:往复式锯、抛光机和锉刀以及小型摆式或回转式锯;
———第9部分:除锈锤和针束除锈器;
———第10部分:冲击式凿岩机、锤和破碎机;
———第11部分:石锤。
本部分为GB/T26548的第2部分。由于ISO8662的各部分已被ISO28927的相应部分替代,因

此本标准的各部分也将陆续替代GB/T8910的相应部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO28927-2:2009《手持便携式动力工具 振动试验方法 第2部分:

气扳机、螺母扳手和螺丝刀》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T4390—2008 扳手开口和扳手孔 常用公差(ISO691:2005,MOD)
———GB/T5621—2008 凿岩机械与气动工具 性能试验方法(ISO2787:1984,MOD)
———GB/T14790.1—2009 机械振动 人体暴露于手传振动的测量与评价 第1部分:一般要求

(ISO5349.1:2001,IDT)
本部分作了下列编辑性修改:
———将国际标准中的“bar”换算成“MPa”(1bar=0.1MPa);
———删除了国际标准中的长度单位“in”,只保留了“mm”;
———将国际标准中的转速单位“min-1”改为“r/min”;
———为方便使用和排版,将国际标准附录A中横排的表A.2改为上下两段式的竖排表格。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国凿岩机械与气动工具标准化技术委员会(SAC/TC173)归口。
本部分起草单位:天水凿岩机械气动工具研究所。
本部分主要起草人:孙必武、朱洵慧。
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引  言

  本文件是ISO12100中规定的C类标准。
对于按照C类标准的要求设计和制造的机器,当C类标准的要求不同于A类或B类标准中的要求

时,C类标准中的要求要优于其他类标准。

ISO20643给出了手持式和手导式机械振动辐射测量的通用技术条件。GB/T26548以该标准为

基础,给出了手持便携式机器的振动试验方法,规定了机器在型式检验条件下的运行及对型式检验性能

的其他要求,其标准结构和章的编号与ISO20643一致。
本部分采用了在欧洲系列标准EN60745中首次采用的传感器基本定位方法,由于连续性的原因

在描述上与ISO20643不一致。传感器首选放置在靠近手的拇指和食指之间的区域,因为这个位置对

操作者握持机器的干扰最小。
人们发现通常使用时,气扳机和螺母扳手在拧紧和拧松螺纹紧固件的过程中产生的振动变化很大。

对于冲击和脉冲机器来说,这主要是由于机器和紧固件的不同心、扳套的磨损或使用万向接头和弯头等

原因造成的。由于在实际使用中拧紧时间非常短,所以,采用的振动测量设备的响应时间对测量结果来

说亦成为关键因素。
为了提供一个可给出更好的可再现性测量结果的试验方法,GB/T26548的本部分采用了一种试

验程序,该程序对冲击和脉冲式机器,使用了一种制动块作用于试验套筒外径的试验装置进行试验,对
于其他机器,则采用空运转进行试验。当需要评定工作场所的振动暴露时,都要求采用ISO5349的

方法。
所获得的值是型式检验值,用来表示机器在实际使用中典型振动量的上四分位数的平均值。然而,

实际值有时变化很大,这取决于许多因素,包括操作者、工作任务以及插入工具或消耗品等。机器本身

的保养状况可能也很重要。在真实工作状态下操作者和操作程序对低幅振动量的影响尤其重要。因此

在这种情况下,不推荐用低于2.5m/s2 的辐射值来评定真实工作状态下的振动量。建议用2.5m/s2

的振动量值来评估机械振动。
如果特定工作场所要求精确值,那么有必要在此工作地点按ISO5349的规定进行测量。在实际工

作条件下实测的振动值可能比用GB/T26548的本部分获得的值高,也可能低。
在实际工况下,由于机器和紧固件的不同轴性、扳套的磨损或使用了万向接头或弯头等原因容易产

生较高的振动值。操作者的手臂切勿接触回转零件,例如扳套或所使用的加长杆。

ISO28927中给出的振动试验方法代替ISO8662的试验方法,ISO8662的各部分已分别被

ISO28927的相应部分所替代。
注:ISO8662-11《手持便携式动力工具 手柄振动测量方法 第11部分:打钉机》和ISO8662-13《手持便携式动力

工具 手柄振动测量方法 第13部分:模具用砂轮机》将被ISO28927的后续部分替代。
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手持便携式动力工具 振动试验方法
第2部分:气扳机、螺母扳手和螺丝刀

1 范围

GB/T26548的本部分规定了用于拧紧和拧松螺纹紧固件的手持机动式气扳机、螺母扳手和螺丝

刀手柄部位手传振动辐射测量的试验方法,确定了机器在特定负载状态下运行时,手柄握持部位振动量

的型式检验程序。该方法仅用于拧紧试验任务,其测得的结果用于比较相同型式不同型号的机器。

GB/T26548的本部分适用于以压缩空气或其他方式驱动的自动关闭、棘轮或失速型手持式机器

(见第5章),这些机器具有冲击或脉冲机能,设计型式有直柄、枪柄、弯角或环柄式等。适用范围包括传

动四方头或传动四方孔为6.3mm~40mm以及其他几何尺寸的机器。
本部分不适用于只作反扭矩设计的螺母扳手。
注:为避免混淆“动力工具”和“插入工具”,本标准全文采用以前的“机器”一词。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T25631—2010 机械振动 手持式和手导式机械 振动评价规则(ISO20643:2005,IDT)

ISO691:2005 螺栓螺母用装配工具 扳手和套筒开口 常用公差(Assemblytoolsforscrews
andnuts—Wrenchandsocketopenings—Tolerancesforgeneraluse)

ISO2787:1984 回转和冲击式气动工具 性能试验(Rotaryandpercussivepneumatictools—

Performancetests)

ISO5349:2001(所有部分)机械振动 人体暴露于手传振动的测量和评定(Mechanicalvibration—

Measurementandevaluationofhumanexposuretohand-transmittedvibration)

ISO5391:2003 气动工具和机械 词汇(Pneumatictoolsandmachines—Vocabulary)

ISO17066:2007 液压工具 词汇(Hydraulictools—Vocabulary)

EN12096:1997 机械振动 振动辐射值的标示和验证(Mechanicalvibration—Declarationand
verificationofvibrationemissionvalues)

3 术语、定义和符号

GB/T25631、ISO5391、ISO17066界定的以及下列术语、定义和符号适用于本文件。

3.1 术语和定义

3.1.1
加载装置 loadingdevice
制动装置 brakedevice
用于获得机器输出轴稳定的转速并吸收机器输出能量的装置。
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