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硫酸概述



硫酸是一种强酸，具
有强烈的腐蚀性和氧
化性。

硫酸具有较高的沸点
和较低的蒸气压，在
常温下不易挥发。

硫酸具有强烈的吸水
性，容易吸收空气中
的水分，因此需要密
封保存。

硫酸的性质



在化学实验中，硫酸常用于制备
其他化合物和清洗实验器具。

在工业生产中，硫酸可用于制造
化肥、农药、染料、塑料等产品

。

硫酸是一种重要的化工原料，广
泛应用于石油、化工、制药、冶

金等领域。

硫酸的用途



将硫磺和氧气在高温下燃
烧生成二氧化硫，再与氧
气反应生成三氧化硫，最
后用水吸收得到硫酸。

硫磺燃烧法 硫铁矿燃烧法 接触法

将硫铁矿和氧气在高温下
燃烧生成二氧化硫，再与
氧气反应生成三氧化硫，
最后用水吸收得到硫酸。

将硫铁矿燃烧产生的二氧
化硫气体与氧气在接触炉
中反应生成三氧化硫，再
用水吸收得到硫酸。

030201

硫酸的生产工艺
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硫酸的质检标准



硫酸的浓度应不低于98%，这是

硫酸的最基本要求。

浓度

可以采用比重法、折光法、电导

法等测定硫酸的浓度。

浓度测定方法

硫酸的浓度标准



铁含量

硫酸中的铁含量应不超过0.003%。

砷含量

硫 酸 中 的 砷 含 量 应 不 超 过

0.0005%。

铅含量

硫 酸 中 的 铅 含 量 应 不 超 过

0.0001%。

硫酸的杂质含量标准



硫酸应采用符合国家标准的塑料桶、

木桶、纤维板桶或胶合板桶进行包装。

包装上应有品名、生产厂家、地址、

电话、生产日期、保质期、警示语等

信息，并附有质量检验合格证明。

硫酸的包装和标识标准

标识要求

包装材料
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硫酸质检流程



• 硫酸是一种重要的化工原料，广泛应用于各个领域。为了
保证硫酸的质量和安全使用，对其进行质量检测是必不可
少的。本报告旨在对所采购硫酸进行质量检测，确保其符
合相关标准和要求。

硫酸质检流程
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