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1.1 Basic Knowledge of Automobile Production Process 

ความรู้พ้ืนฐานเกีย่วกระบวนการผลติรถยนต์ 

I. Concept of Automobile Process   แนวคดิของเทคโนโลยียานยนต์

In the automobile manufacturing industry, stamping, welding, painting and final assembly are the four core technologies (i.e. the 

four major processes), and the automobile production process is generally as follows: 

ในอุตสาหกรรมยานยนต์นัน้ ปัม๊ เช่ือม ทาส ีประกอบท ัง้ตวั รวมเป็น 4 เทคโนโลยีหลกั ไดแ้ก ่งานฝีมือหลกัสี ่กระบวนการผลติยานยนต์นัน้มีประมาณดงัน้ี:
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II. Stamping    การปัม๊    

Stamping is the first step of all processes.   The steel sheet is first cut to a suitable size on a cutting machine. At this time, only 

punching, trimming and other actions are generally performed. Then, the real stamping forming process starts.  For each 

workpiece, there is a die, and as long as corresponding dies are installed on the punching machine, various workpieces can be 

produced.  Dies play a significant role in stamping. Their quality directly determines the quality of workpieces. 

การปัม๊ขึน้รูปเป็นข ัน้ตอนแรกของกระบวนการท ัง้หมด ข ัน้แรกใหต้ดัเหล็กแผน่ใหไ้ดข้นาดทีเ่หมาะสมกบัเคร่ืองตดั ในเวลาน้ี ตามปกตจิะดำเนินการเฉพาะเจา
ะ ตดัแตง่ เทา่นัน้ จากนัน้ กระบวนการขึน้รูปปัม๊จรงิก็เริม่ตน้ขึน้ จะมีโหมดสำหรบัแตล่ะชิน้งาน และเพียงตอ้งการตดิต ัง้โหมดใหส้อดคลอ้งกนับนเครื่องเจาะ จ
ะสามารถปัม๊ชิน้งานตา่งๆออกมาได ้โหมดมีบทบาทสำคญัมากในการปัม๊ คณุภาพเป็นตวักำหนดคณุภาพของชิน้งานโดยตรง

Stamping Production Line, Composed of Multiple Presses

สายผลติการปัม๊ขึน้รูป โดยประกอบดว้ยเครื่องอดัหลายเคร่ือง
Transmission Robot

อุปกรณ์เคร่ืองกลการสง่
 

http://www.che168.com/article_pic/577509.html
http://www.che168.com/article_pic/577511.html
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The cold stamping process can be summarized into four basic processes:

 กระบวนการปัม๊เย็นสามารถสรุปไดเ้ป็นสี่ข ัน้ตอนพื้นฐาน 

- The stamping process of making the sheet 

form a certain angle and shape along the 

bending line 

ซึง่เป็นข ัน้ตอนการทำแผน่ใหเ้ป็นมุมและรูปรา่งตามเสน้ด ั
ด

4. Partial forming   การขึน้รูปบางสว่น 

- The process of changing the blank by various local 

deformations of different properties or the stamping 

forming process (including flanging, bulging, leveling, 

shaping, etc.)

กระบวนการเปล่ียนชอ่งวา่งโดยการเปล่ียนรูปตา่งๆ
เพ่ือเปล่ียนคณุสมบตัทิีแ่ตกตา่งกนัหรือกระบวนการขึน้รูป รวมท ัง้ก
ารจบัเจา่ การปูด การปรบัระดบั การขึน้รูป ฯลฯ 

The stamping process of separating the sheet 

(including punching, cutting, trimming, 

sectioning, etc.)

ซึง่เป็นข ัน้ตอนการปัม๊แยกแผน่ รวมท ัง้เจาะ ตดั เล็ม ผา่ 
ฯลฯ

- The stamping process of transforming the flat 

sheet into open hollow parts, or further changing 

the shape and size of the hollow parts

ซึง่เป็นข ัน้ตอนการปัม๊ขึน้รูปแผน่เรียบเป็นชิน้สว่นกลวงเปิด

หรือ เปล่ียนรูปรา่งและขนาดของชิน้สว่นกลวงเพ่ือทำปัม๊ตอ่

ไป

Four basic 

processes of 

stamping 

สี่ข ัน้ตอนพ้ืนฐาน
ของกระบวนการปัม๊เ

ย็น
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Stamping Process Flow Chart    ผงัข ัน้ตอนการปัม๊

Storage of raw materials (sheets and coils)   การจดัเก็บวตัถุดบิ(วตัถุดบิแผน่และมว้น)     

Coil feed line

 คลายเกลียว

Uncoiling and shearing คลายเกลียวและการตดั    

Stamping production line  การปัม้สายผลติ 

Die installation and debugging การตดิต ัง้โหมดและการ
ดบีกั 

Batch production การผลติเป็น
ชุด  

Storage จดัเก็บเขา้โกดงั  

Rust protection of qualified parts

การป้องการไมใ่หเ้กดิสนิม

Cleaning and oiling

ลา้งและถุน้ำมนักล 

First article is qualified  ชิน้แรกใหไ้ดม้าตรฐาน 
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Uncoiling and Shearing  คลายเกลียวและการตดั  

Function: The stamping material is generally coiled material, so it shall be uncoiled and cut into the specified size; before 

cutting, the sheet shall also be leveled. 

หน้าที่ค่อื วสัดปุัม๊ขึน้รูปสว่นใหญจ่ะเป็นวสัดมุว้น จงึตอ้งแกะออก และใหต้ดัเป็นขนาดทีก่ำหนด กอ่นตดัตอ้งปรบัระดบัแผน่ดว้ย 
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Press Punching   การปัม้โดยเคร่ืองปัม๊กด       

Function: calendering, forming, bending and other processes of large sheet parts; or shallow drawing, forming, bending, 

correction, blanking and other cold stamping processes of sheet parts 

หน้าทีค่อื สำหรบัในการรีด การขึน้รูป และการดดัของชิน้สว่นแผน่ใหญ ่ หรือในรูปวาดตืน้ หรือขึน้รูป
และใชใ้นกระบวนการดดั การแกไ้ข การทำใหว้า่งเปลา่ และกระบวนการปัม๊เย็นอื่น  ๆของชิน้สว่นแผน่ 
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III. Welding  การเช่ือม 

Welding is the process of connecting stamped body panels into a body assembly by local heating or simultaneous heating and 

pressing.  Spot welding is the most widely used in automobile body manufacturing. The quality of welding directly affects the 

strength of the body. 

การเช่ือมเป็นกระบวนการเช่ือมตอ่แผงตวัถงัเขา้กบัการประกอบถงัรถโดยใหค้วามรอ้นในชิน้สว่นหรือการใหค้วามรอ้นและการกดพรอ้มกนั การเช่ือมเฉพา
ะจุดใชก้นัอยา่งแพรห่ลายในการผลติตวัถงัรถยนต์ คณุภาพของการเช่ือมจะสง่ผลโดยตรงตอ่ความแข็งแรงของถงัรถ 

Welding Line

 สายการเช่ือม
Welding Robot

หุ่นยนต์การเช่ือม 

http://www.che168.com/article_pic/577518.html
http://www.che168.com/article_pic/577519.html
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The welding process consists of two processes, i.e. welding and positioning. It is to perform branch welding step by 
step on the welding production line of the positioning fixture and then carry out the main welding of the side body. 
There are also branch weld lines such as car doors. After the car doors and back doors are installed, BIW is formed, 
and follow-up processes, such as grinding, repair welding and jointing, are required. 

กระบวนการเช่ือมประกอบดว้ยสองข ัน้ตอน คอื การเช่ือมและการวางตำแหน่ง โดยเป็นการเช่ือมแบบ
ทลีะข ัน้ตอนในสายการผลติเครื่องเช่ือมตำแหน่งฟิกซ์เจอร์ แลว้ทำการเช่ือมหลกัของตวัถงัดา้นขา้ง
นอกจากน้ี ยงัมีแนวเช่ือมยอ่ย เชน่ ประตรูถ หลงัจากตดิต ัง้ประตรูถและประตหูลงั BIW จะถูกสรา้งขึน้
และตอ้งมีกระบวนการตดิตามผล เชน่ การขดัเงา ซอ่มแซม การเช่ือมและการตอ่เช่ือม 

Welding Process Flow Chart  ผงักระบวนการเช่ือม    
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Welding Process Flow Chart  ผงักระบวนการเช่ือม    

Branch welding step by step 

 เป็นการเช่ือมแบบทลีะข ัน้ตอน

Branch weld line

 แนวเช่ือมยอ่ย 

Main welding

ทำการเช่ือมหลกั 
Grinding, repair welding, 

jointing (commonly known as 

rubber extrusion) 

การขดัเงา ซอ่มแซม การเช่ือม 

(การอดัรีด) 
Body in white (BIW)

 BIWถูกสรา้งขึน้

Welding of front floor

 งานเช่ือมพ้ืนหน้า

Welding of rear 

floor

 งานเช่ือมขา้งหลงั

Welding of side body

 งานเช่ือมดา้นขา้ง 

Body in white (BIW)

BIWถูกสรา้งขึน้ 
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General Welding Flow Chart     ผงักระบวนการเช่ือมท ัว่ไป

Rear longitudinal beam assembly
   ชุดประกอบคานตามยาวดา้นหลงั 

  Rear cross beam assembly

        ชุดประกอบคานขวางดา้นหลงั 

  Left/right front longitudinal beam 

assembly 

ชุดประกอบคานตามยาวดา้นซา้ย/ขวา
 

  Left/right front wheel casing assembly 

ชุดปลอกลอ้หน้าซา้ย/ขวา

Front cross beam assembly

ชุดประกอบคานขวางดา้นซา้ย/ขวา

Front guard assembly

ชุดคำ้โชค๊หน้า

Rear floor frame 

assembly

ชุดประกอบโครงพื้นดา้นหลงั

Rear floor sub-

assembly

ชุดประกอบยอ่ยพื้นดา้
นหลงั

Engine compartment 

assembly

ชุดประกอบหอ้งเคร่ืองยน
ต์

Front floor 

assembly

ชุดประกอบพ้ืนหน้า

Rear floor 

assembly

ชุดประกอบพ้ืน
หลงั

Lower body assembly

ชุดประกอบชว่งลา่ง

Left/right side body 

assembly

ชุดประกอบตวัถงัดา้นซา้ย/ขวา

Roof panel

ชุดประกอบแผงฝา

Rear scuff plate assembly

ชุดประกอบแถบ
ประตูหลงั

Body frame assembly

ชุดประกอบโครงตวัถงั

Body frame assembly

ชุดประกอบโครงตวัถงั

Left/right front door 

assembly

ชุดประกอบประตู
หน้าซา้ย/ขวา

Left/right rear door 

assembly

ชุดประกอบประตู
หลงัซา้ย/ขวา

Back door assembly

ชุดประกอบประตูหลงั

Engine lid assembly

ชุดประกอบฝาเคร่ืองยนต์

BIW assembly 

BIWถูกสรา้งขึน้ 
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Main Welding Methods for Automobiles    วธีิการหลกัสำหรบัการเช่ือมตวัรถยนต์ 

Automobile body welding mainly includes spot welding, projection welding and CO2 gas shielded welding,  and its main applications 
are as follows: 

การเช่ือมตวัรถยนต์สว่นใหญป่ระกอบดว้ยการเช่ือมแบบจุด การเช่ือมแบบฉายภาพ และการเช่ือมแบบป้องกนักา๊ซคาร์บอนไดออกไซด ์การใชง้านหลกัมีดงัน้ี

Welding Method 

วธีิการเช่ือม
Typical Application Example 

ตวัอยา่งการประยุกค์

Electric 

resistance 

welding 

(ERW)

 การเช่ือมความต้
านทานไฟฟ้า

Spot welding 

การเช่ือมแบบจุด 

Main body assembly, side body assembly 

การเช่ือมของสว่นประกอบหลกัและการประกอบตวัถงัดา้นขา้ง 

Projection welding 

การเช่ือมแบบฉายภาพ 

Nut 

น็อต 

Electric arc 

welding 

การเช่ือมอาร์คไฟ
ฟ้า

 การเช่ือมแบบป้องกนัดว้ยกา๊ซคาร
์บอนไดออกไซด์และการเช่ือมอาร์

กอาร์กอน 

Body assembly 

การเช่ือมของการประกอบรา่งรถ 
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IV. Painting Process   กระบวนการพน่ส ี 

Painting has two important functions: one is to prevent corrosion and the other is to make the automobile more beautiful.  The 

painting process is more complicated with higher technical requirements,  and it mainly includes the following processes: 

pretreatment and primer before painting, painting process and drying process. The whole process requires treatment of many 

chemical reagents, fine process parameter control and higher requirements for paint materials and various processing equipment, 

so the painting process is generally the technical secret of a company. 

การทาสีมีหน้าทีส่ำคญั 2 ประการ หน่ึงคอืการป้องกนัการกดักรอ่นและอีกประการหน่ึงคอืทำใหร้ถยนต์สวยงามขึน้
กระบวนการพน่สีมีความซบัซอ้นมากขึน้ดว้ยขอ้กำหนดทางเทคนิคทีสู่งขึน้ และสว่นใหญป่ระกอบดว้ยกระบวนการ
ดงัตอ่ไปน้ี การปรบัสภาพและสีรองพ้ืนกอ่นทาส ีกระบวนการพน่ส ีและกระบวนการทำใหแ้หง้ กระบวนการท ัง้หมด
ตอ้งการการบำบดัดว้ยสารเคมีหลายชนิดและการควบคมุพารามเิตอร์กระบวนการทีด่แีละขอ้กำหนดทีสู่งขึน้สำหรบั
วสัดสุีและอุปกรณ์การแปรรูปตา่งๆดงันัน้สำหรบับรษิทัสว่นใหญ ่กระบวนการพน่สีจงึเป็นความลบัทางเทคนิค  

Automatic Spraying Robot

หุ่นยนต์พน่อตัโนมตั ิ

Cavity Wax Injection

 การฉีดแว็กซ์โพรง

http://www.che168.com/article_pic/577532.html
http://www.che168.com/article_pic/577534.html
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