
第18章  极限与配合、形位公差和

表面粗糙度 

18.1  极限与配合 

18.2  形状公差与位置公差 

18.3  表面粗糙度 
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　　　　　　18.1  极 限 与 配 合
　　GB/T 1800中孔或轴的基本尺寸、最大极限尺寸和最小

极限尺寸的关系如图18-1(a)所示。在实际使用中，为简化起

见常不画出孔或轴，仅用公差带图来表示其基本尺寸、尺寸

公差及偏差的关系，如图18-1(b)所示。



图18-1  极限与配合部分术语及相应关系 



　　基本偏差是确定公差带相对零线位置的极限偏差，基本

偏差代号，对于孔用字母A，…，ZC表示，对于轴用字母a，

…，zc表示，如图18-2所示。其中，基本偏差H代表基准孔，

h代表基准轴。极限偏差即上偏差和下偏差。上偏差的代号，

对孔用字母“ES”表示，对轴用字母“es”表示；下偏差的

代号，对孔用字母“EI”表示，对轴用字母“ei”表示。

　　极限与配合的一些常用标准及应用见表18-1～18-7。



图18-2  基本偏差系列示意图 























以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访
问：https://d.book118.com/547132050136010006
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