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CNC去毛刺工艺简介



CNC去毛刺工艺是一种使用计算

机数控（CNC）机床进行去毛刺

处理的工艺。

定义

高精度、高效率、高一致性、可

重复性强、减少人工干预和操作

难度。

特点

定义与特点



适用于各种金属材料和零部件的去毛

刺处理，尤其适用于复杂形状和精密

零件。

对于大型或超大型零件，CNC去毛刺

工艺可能不适用，或者需要使用特殊

设备和工艺。

适用范围与限制

限制

适用范围



CNC机床的加工精度高，能够保证每个零件的一致性和加工

质量。

高精度和一致性

CNC机床的加工速度快，能够大幅提高生产效率，降低生产

成本。

高效率

CNC去毛刺工艺的优点与局限性



可重复性强
CNC加工过程可以通过程序控制实现加工过程的重复，确保每个零件的一致性。

减少人工干预和操作难度
CNC加工过程自动化程度高，减少了人工干预和操作难度，降低了人为因素对

加工质量的影响。

CNC去毛刺工艺的优点与局限性



CNC机床设备成本较高，对于小
型企业而言可能是一笔较大的投

资。

设备成本高
CNC加工需要专业的技术人员进行
编程、操作和维护，技术要求较高。

技术要求高

虽然CNC去毛刺工艺适用于大部分
金属材料和零部件，但对于一些特
殊材料和大型零件仍存在局限性。

适用范围有限

CNC去毛刺工艺的优点与局限性
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CNC去毛刺工艺流程



毛刺形成原因
加工过程中，切削刀具与工件表面摩擦、挤压导致毛刺产生。

毛刺类型

分为内毛刺和外毛刺，内毛刺通常位于工件内部，外毛刺则位于工件表面。

毛刺形成的原因与类型



专为去除CNC加工后产生
的毛刺而设计的数控机床。

CNC去毛刺机 磨料、磨头和刷子 夹具和固定装置

用于研磨和刷掉毛刺的工
具。

确保工件在加工过程中稳
定固定。

030201

CNC去毛刺设备与工具



    

CNC去毛刺工艺参数

切削速度

选择合适的切削速度以减少毛刺的产

生。

进给速率

调整进给速率以控制切削深度和去除

毛刺的效果。

刀具路径

优化刀具路径以更有效地去除毛刺。
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