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创精品树亮点工程实施方案
 

 

一、工程概况 

省略部分内容。本线路公路等级为一级公路，路基宽度 21m，设计行车速度 60km/h。 

二、编制目的 

为深入开展亮点工程活动，从而发掘亮点、抓住亮点、宣传亮点，达到以点带面的效果，

进而全面提升我标段施工质量的目的，现结合我项目部实际，制定亮点工程实施方案。  

三、亮点工程范围 

根据本标段工程特点，我项目准备将 T 梁预制场、荆东互通主线桥、桥面铺装、路堑边

沟、路基绿化工程作为亮点工程施做。 

四、质量总体目标 

本工程的质量目标是：工程质量合格率达到 100%，总体工程确保达到优良等级，优良工

程率达到 90%以上,争创福建省交通厅优质“双 A”工程。 

五、亮点工程管理组织机构 

为切实加强对亮点工程活动的组织领导，项目部将成立以项目经理和总工为组长的亮点

工程活动领导小组，领导小组全面负责亮点工程创建实施中的协调、材料采购、技术、安全、

质量、进度控制等事宜。 

六、亮点工程保证措施 

1、提高认识，牢固树立“亮点工程”意识 

打造“亮点工程”，首先要牢固树立“亮点工程”意识。要组织所有管理人员认真学习，

深刻领会“亮点工程”的内涵及实质，深刻领悟建设亮点工程、打造企业品牌对企业生存发

展的重要性，在项目部全体员工中营造一种“人人抓亮点、处处为亮点”的良好氛围，使“亮

点工程”的意识深入人心。 

2、源头控制，提高施工质量 

建设“亮点工程”，除牢固树立“亮点工程”意识外，还必须从根源抓起，一抓原材料、

二抓生产者。高标准、高质量的原材料是建设亮点工程的基础。在本项目的实施过程中，我

单位将狠抓原材质量，由项目总工会同质检员、材料员、试验员共把原材质量关。 

3、强化管理，提高“亮点工程”管理水平 

(1)提高技术质量标准，执行比合格工程更高的技术和质量标准，从根本上提高质量。 

(2)加强施工组织管理，坚持施工过程三级验收制度 
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(3)加强施工过程控制，加大巡视旁站力度 

4、狠抓施工过程标准化 

“亮点工程”不但要求高质量的产品，而且要求规范化的文明的施工过程。 

环境保护与文明施工，施工安全及交通导行是施工过程中的三个重要环节，直接关系到

工程的对外形象。在本项目的实施过程中，我单位将按照业主制定的施工过程标准化细则，

在环境保护与文明施工，施工安全及交通导改三个方面实施标准的施工管理，以全新的形象

展现在广大市民面前。 

5、建立竞争机制与奖惩机制 

为切实提高工程质量，实现业主亮点工程的目标，在本项目的实施过程中，我项目将引

入竞争机制和奖惩机制。 

七、亮点工程具体实施办法 

项目部严格按合同要求，投入先进技术设备，采用先进工艺，提高管理水平、做到精工

细做，标准化施工，特别是强化施工过程中的自检、互检和交接检查工作，质检人员坚守岗

位明确质检责任，落实质检制度，确保工程质量以及环保措施的落实。 

1、T梁预制 

1.1、工程概况 

本项目 T 梁预制场设在 K14+810～K15+080段挖方和填挖交界的路基上，长度 270m，宽

23m（红线内），即在台江 2号大桥终点位置（K14+760.5）沿线路向大里程方向将存梁场、预

制场制梁台座等一字排列。预制场生活区设置在梁场右侧的一块空地上，采用活动板房，设

置食堂、宿舍、卫生间等。此梁场承担 308 片粱的预制（其中 30 米 T梁 110 片、35 米 T粱

156片、40米 T梁 42片），占地面积 8200m2。施工便道利用台江工业园既有便道进入梁场，

便道宽度 4.5m，便道的两侧设置排水沟，并加强日常养护，保证路面平整，全天候畅通。 

1.2、施工工艺及施工方法 

1.2.1、钢筋绑扎及预应力管道安装施工 

本工程 T 梁设计图 HRB335钢筋主要采用了φ25mm、φ20mm、φ12mm三种规格，HPB300

钢筋主要采用了φ10mm一种规格。、 

①钢筋加工 

所有钢筋均在钢筋加工场按要求加工成半成品，并分类编号堆码，制作半成品加工大样

标识牌。堆存时，其下放枕木以利排水。 

②钢筋绑扎 
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T梁钢筋直接在台座上绑扎成型，采用钢筋定位架进行绑扎，钢筋的尺寸、数量、间距、

位置必须严格按照设计及规范要求施工。如遇 T梁钢筋与预应力管道冲突时，可适当调整 T

梁钢筋位置。钢筋的净保护层厚度为 30mm，采用工字型砂浆垫块，按 4块/m2布置，变截面部

位及主筋布置部位适当加密。  

③预应力管道安装 

预应力管道采用镀锌铁皮波纹管，波纹管在安装前检查有无渗漏现象，确认无变形、渗

漏现象后使用。 

腹板钢筋绑扎完成后，将波纹管按顺序逐根穿入，用铅丝与定位筋绑扎牢固，防止波纹

管在施工中产生移位或上浮。 

1.2.2、模板安装及拆除 

①模板制作 

    预制梁板的外观是桥梁外观质量的重要部分，T型梁模板由专业厂家加工，现场组拼，T

型梁模板为大块分段整体钢模，可分块组装和分段拆除。 

②模板安装 

模板安装采用龙门吊进行起吊，起吊吊点设两个，设计能确保起吊钢丝绳的合力与模板

重心重合的吊点，起吊后侧板面与地面垂直，顶板保持水平以方便工人操作。模板底脚支撑

的地面进行硬化处理，以确保施工时不沉降。 

 ③模板拆除 

拆模时砼强度必须达到 2.5Map。 

采用人工结合葫芦、橇棍方法拆除。模板脱模前先将拉杆和支撑取掉，横隔板的堵头板

拆除，预先在台座两侧和两端设部分拉点，大块模板用手拉葫芦外拉。具体到每一块模板时，

先用大锤在模板的竖向加劲桁片上敲击数下，敲时不可用力过大，然后，将模板底支撑的螺

旋支脚松开5㎝左右，再用2～4个葫芦同时外拉，两边对称用力，模板拆除时要注意不要碰坏

梁体。 

1.2.3、混凝土施工 

砼采用拌合站集中拌合，砼运输罐车运输至现场，采用龙门吊+料斗吊送混凝土入模。砼

浇筑之前应进行全面检查，全部模板和钢筋应清理干净，预埋件、波纹管锚垫板、预留孔洞

及槽口等位置准确，且固定牢固。 

① 砼浇筑顺序 

自下而上地水平地分层纵向分段从一端向另一端推进，待距离另一端约 5m左右时，浇注

从另一端进行，中间合拢。分层厚度不大于 30cm，分段长度不大于 5m。分层分段保证砼呈
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1:3 的斜坡端口。翼板砼浇筑从梁肋向两翼。 

② 振捣 

砼振捣采用附着式高频振动器及插入式振捣棒配合进行，其中：马蹄形部分砼浇筑主要

采用附着式高频振捣器振捣，振动棒引导；腹板部分用附着式高频振捣器和振捣棒同时进行；

翼缘板部分则采用 50 型插入式振捣棒进行振捣，附着式高频振捣器与模板应刚性连接，但振

捣器螺栓应增设 1~2 个弹簧垫圈，且需固而不紧地连接，另外模板刚度太大不利于附着式高

频振捣器振捣。 

③ 养护 

T 梁砼浇筑完毕后，砼初凝前对 T 梁顶板砼进行收光和拉毛，等砼达到终凝后，及早松

开模板连续注水养护：用塑料薄膜包裹 T 梁腹板和端部，腹板和梁端采用喷淋养生设备定时

喷水养护，梁顶用土工布覆盖采用人工洒水养生。洒水频率以混凝土表面经常处于湿润状态

为准，并安排专人养护，养护期不少于 7 天，实际可根据空气的湿度、温度和水泥品种及掺

用的外加剂等情况另外决定。 

1.2.4、预应力张拉 

梁体采用智能张拉施工。 

张拉设备采用 YSK-1型数控预应力张拉控制系统，本数控预应力张拉控制系统原理是：

在高压油泵上装有数显压力表、触摸屏和 PLC控制箱，在千斤顶上加装位移传感器。在张拉

过程中，油泵压力、千斤顶的伸长通过传感器传输给 PLC控制箱处理后交给计算机，由计算

机控制进行精确、双端同步张拉。其张拉原理如下： 

① 在普通千斤顶上加装位移传感器，自动测量千斤顶伸长值，反馈给计算机绘制位移曲

线，自动记录钢绞线张拉伸长值； 

② 在油泵上采用数显压力表，张拉时油泵工作压力通过压力传感器反馈给计算机，由计

算机进行精确自动控制。数显表压力显示精确，可进行人工实时监控； 

③ 系统一台计算机可以同时控制两台油泵和两台千斤顶，实施分级同步自动控制张拉。

同时同步存储压力和位移数据，系统中装有打印机，可根据需要实时打印张拉数据。存储的

张数据可以下载到 U盘中，通过后期 PC机处理成张拉曲线，以便分析。 

使用本系统进行预应力张拉施工，用计算机设定分级张拉压力数据后，人工只需操控加

载速度，即可实现精确、自动、双端同步张拉，压力值和伸长值自动测量记录，张拉数据自

动打印。这样，可以完全排除人为因素，确保预应力张拉施工的工作质量。 

张拉操作要认真做到三对中，即孔道、锚具、千斤顶对中，一慢二快，即大缸进油慢，

对中找平动作快。两端同时张拉，分级逐步加载，每拉一级要观察有无滑移、断丝现象，出
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现异常立即查找原因，问题解决后方可继续张拉。 

1.2.5、孔道压浆与封端 

我标段采用大循环智能压浆工艺进行后张预应力管道压浆。智能压浆系统通过浆液在预

应力管道内持续循环以排尽管道内空气和测试管道压力损失，同时在进、出浆口设置精密传

感器实时进行压力、流量与水灰比等各个参数的监测。并由实时测试数据及时反馈进行压力

与流量的调整，保证预应力管道在规范要求的压力下完成压浆过程，确保压浆密实。 

1.2.6、移梁、存梁 

移梁采用龙门吊有轨运输，T 梁采用兜托梁底的捆绑方式吊运。存梁区应平整，使其不

积水，并在场地周围做好排水系统，防止地基下沉，存梁支点在 T 梁的理论支撑线，T 梁存

放时采取支撑或其他措施保证 T梁的稳定性，存梁时间不超过三个月。 

预制的 T 梁在移运时，砼强度不应低于设计对吊装所需要的强度，对于预应力砼构件，

其孔道水泥浆的强度不应低于设计要求。 

1.3、创亮施工 

(1)、T梁钢筋绑扎在胎模上绑扎成型，然后整体吊装到砼浇筑台座上。钢筋定位采用胎

模定位架进行绑扎，钢筋的尺寸、数量、间距、位置严格按照设计及规范要求施工。 

 

T梁钢筋在台模上绑扎 

（2）智能张拉：与传统预应力张拉相比，智能张拉系统能精确控制施加的预应力值，将

误差范围由传统张拉的±15％缩小到±1％；能实时采集钢绞线伸长量，自动计算伸长量，及

时校核伸长量是否在±6%范围内，实现应力与伸长量同步“双控”；一台计算机控制两台或

多台千斤顶同时、同步对称张拉，实现“多顶同步张拉”工艺；张拉程序智能控制，不受人
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为、环境因素影响；停顿点、加载速率、持荷时间等张拉过程要素完全符合桥梁设计和施工

技术规范要求；可实现质量远程监控，张拉过程真实记录，真实掌握质量状况。 

 

T梁预应力采用智能张拉 

(3)、智能压浆：与传统压浆方法相比，智能压浆系统可在浆液循环阶段自动测试预应力

管道摩擦压力损失值，根据管道压力损失值控制进浆压力；通过大循环系统将浆液导流至制

浆桶，形成循环回路系统，持续循环带动管道内空气排出；可实时监测浆液水胶比，当实测

水胶比大于 0.28 时及时给出警示信息；通过每次压浆时实测管道压力损失，以出浆口满足规

范最低压力值为原则设置进浆压力值，保证沿途压力损失后管道内仍保证规范要求的最低压

力值；系统智能测控仪可监测实时进浆、返浆流量；实现灌浆过程由计算机程序控制，中间

过程受人为、环境因素影响低，准确监测到浆液的充盈度、水灰比、灌浆压力、稳压时间各

个指标，切实满足规范与设计要求。 
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智能孔道压浆系统 

2、荆东互通主线桥悬臂现浇箱梁 

2.1、工程概况 

荆东互通主线桥起迄里程为 K18+070.5～K18+651.5，桥长 581 米，共五联 12 孔，本桥

上部结构采用 4*35 米预制连续 T梁+3*40 米预制连续 T梁+（72+130+72）米变截面悬浇连续

箱梁+（2*21.5）异形箱梁，其中第五孔跨既有鹰夏铁路，第 8、9、10 孔跨沙溪，8#、9#、

10#墩在沙溪河中，8#、9#墩位于航道上，百年一遇流量 8550m3/s，流速 1.94m/s ，设计水位

139.83m，最高通航水位 136.6m，最低通航水位 132.5m，通航净空为 110*8 米，8#墩水深约

8 米，9#墩水深约 14 米。其中 8#、9#墩左右幅采用 8根Φ2.2m 钻孔桩布置成三排（3+2+3），

承台设计为圆距形，尺寸为长 14.7m 宽 13.3m 高 4.5m，墩身采用箱式墩。 8#墩桩长 88m，墩

高 25.011m ，9#墩桩长 92m，墩高 21.501m ，本桥的施工重点为 8、9 号墩深水墩基础及上部

悬臂现浇箱梁。  

2.2、施工工艺及施工方法 

2.2.1、0#块施工 

（1）0#块支架搭设 

本桥 0#块支架采用钢管支架。钢管支架均支撑在承台上，钢管立柱采用φ630×8mm螺旋

钢管，单侧设两排钢管柱，单排钢管柱共计 4根，间距为 3.0m+4.5m+3.0m，前后排间距为 3.0m，

第 1排钢管柱中心距桥墩边缘 0.7m。主梁（纵梁）采用 2I40a 双拼工字钢，单根长 5.0m。横
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梁采用贝雷梁，单侧共设 9 榀，贝雷梁厚度 0.45m，第 1 片贝雷片距桥墩边缘 0.2m，单榀贝

雷梁共 6个单元，长 18m。翼缘板采用扣件式脚手架支撑，规格为φ48.3×3.6mm，横距、纵

距均为 0.9m，横杆步距 1.5m，立杆底部立于分配梁上，分配梁采用 I28a 。考虑梁截面高度

的变化，在箱梁底缘采用焊接楔形排架支撑，楔形排架均采用[10 槽钢。钢管立柱间每间隔

4m设置一道 4m高的[14 槽钢剪刀撑。 

（2）0#块支架预压 

支架预压采用反压的方法进行，通过在支架顶横梁施加反力，模拟荷载分布，实现对支

架预压的目的。施工方法:先在承台上埋设Ф32 精轧螺纹钢筋作为反力点,通过钢绞线传力,

用液压千斤顶给支架进行各级加载。 

分析预压前、预压后、卸载后测量数据，据此计算出弹性变形值和非弹性变形值，检验

预设计的预拱度值是否合理。 

（3）0#块钢筋安装 

立模时先立外模板，绑扎腹板、横隔板及底板部分的普通钢筋，并布放竖向预应力筋套

管和纵向、横向预应力波纹管；再立内模板及内隔板模板；安装顶模架、顶板模板和预应力

管道。 

预应力管道采用定位钢筋网片固定，保证预应力筋位置满足设计要求，同时钢筋焊接时

应避免烧穿波纹管道。预应力钢筋端头设置张拉槽模板，张拉槽位置、角度必须满足设计要

求，张拉槽平面必须保持平整，便于混凝土浇注完成后张拉顺利。 

钢筋在加工之前进行原材料的抽检工作；钢筋的制作在钢筋加工厂完成，同时要保证钢

筋的加工质量，必须按照规范要求进行成品的抽检工作，确保后续钢筋绑扎符合要求；钢筋

施工过程中注意普通钢筋与预应力钢筋的安装顺序，在预应力钢筋与普通钢筋相互冲突时，

可以适当移动普通钢筋的位置，但是要尽量保证在规范的允许范围内。 

在混凝土浇注前，必须仔细检查各种预埋件、应该预留的孔洞等按照设计要求和挂篮安

装要求设置，避免给后续施工造成影响。 

（3）0#块砼浇筑 

为了确保施工质量，0#块混凝土采用一次性整体浇注。混凝土在拌合站集中拌合，由罐

车运至工地。由 2 台天泵输送到浇筑位置。砼浇筑次序：先浇筑底板，再浇筑腹板和顶板，

从两端向中央隔板推进。在混凝土浇筑完成后，进行混凝土收浆抹平，特别要进行二次收浆

抹面，避免混凝土出现裂缝。初凝的砼采用塑料薄膜和土工布覆盖养生，要保持表面湿润不

少于 7天。 

（4）0#块模板拆除 
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0#块外模在预应力张拉完成且压浆强度达到设计要求后方可拆除，拆除方式采用乙炔将

卸落块割断，再下放底模、楔形架。 

2.2.2、挂篮安装和悬臂现浇梁段施工 

悬臂灌注法的主要施工设备挂篮是一个能够沿轨道行走的活动的作业平台，它支承在已

完成的悬臂梁段上，通过 U型螺栓锚固在已浇注的梁体上，利用前伸的三角架通过前后吊带

和吊杆将挂篮外模、挂篮底模连接，形成梁体现浇工作平台，完成悬臂现浇施工任务。其施

工步骤主要包括挂篮安装、挂篮预压、内外模、底模安装、悬臂段施工和挂篮移动，进行下

一梁段施工。 

（1）挂篮安装 

根据本区段悬臂现浇梁段情况，梁段重量一般较大，最大梁段重量可达到 213.4T，最大

梁段长度可达到 4.0 米，因此根据本公司连续梁多年施工经验，采取菱形挂篮方式。  

0#块施工完毕后，吊车配合人工将挂篮主桁架吊装到 0#块垫梁滑道上，采用预埋在 0#

块梁体内的 U型螺栓连接，第一片主构件在吊装连接后采用支架定位，待第二片构件吊装到

位后利用横联将挂篮两片主构件连成一体，然后再安装门架和吊带等装置，挂篮主体安装到

位后，吊装底模和底模架，采用吊带与底模架连接，利用倒链将底模调整到设计位置后，再

吊装挂篮侧模。 

当底模、侧模安装到位经检查合格后进行底板和腹板钢筋和管道安装，完毕后吊装内模

架，安装内模板,绑扎顶板钢筋安装剩余波纹管 ,由于内模尺寸不断在变化，内模采用活动芯

模，可达到内模伸缩的目的, 端模采用木模板加工，梁体纵向钢筋从木模板专门制作的缝中

伸出，伸出的钢筋要确保满足不在同一截面的要求。  

（3）挂篮预压 

挂篮主要由主桁承重系、底蓝、悬吊系统、锚固系统、行走系统、平台系统及模板系统

等部分组成。 

预压采用千斤顶三角架反压法。在连续梁 0#段施工时在两端腹板一定的高度预埋反力架

预埋件，待 0#块混凝土施工完毕且纵向预应力筋张拉、压浆完成后，将挂篮拼装加固好，安

装预压三角架，利用经检测单位标定好的油压表及千斤顶进行加载预压。 

预压时分五级均匀加载，即挂蓝荷载的 25%、50%、75%、100%、120%，加载重量按照标

定的油压表与千斤顶线性方程来计算千斤顶施加的压力对应油表读数，通过油表的读数确定

施加多大的压力，反顶预压的全部千斤顶应同步反顶，注意每加载稳定后，持荷 15 分钟，加

载到 120%后，持荷 24 小时，卸荷按相反的顺序时行，每级做好相应的观测记录。  

（3）悬臂现浇梁段施工 
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混凝土浇注顺序按照先底板再腹板再顶板的浇注顺序，在纵向选择从端部向墩位置浇注，并

且各对称梁段浇筑砼必须同步进行，确保梁体两端浇筑重量相差不超过梁段自重的 20t 。在

混凝土浇注过程中，应保证在混凝土初凝时间内完成该段连续梁的施工。不满足此要求的,

要从浇注方案、浇注机械设备和施工人员上进行调整，以满足浇注的时间需要。 

（4）养护 

在混凝土浇注完成后，应采取湿麻袋将混凝土表面覆盖,其上再盖朔料膜,梁体洒水次数

应保持表面充分潮湿为度,当环境湿度小于60%时,自然养护不少于28 天, 当环境湿度大于

60%时,自然养护不少于14 天，当环境温度低于 5℃,表面喷涂养剂 ,采取保温措施,禁止向梁

体洒水。 

2.2.3、预应力筋张拉施工 

悬臂现浇箱梁预应力张拉采用智能张拉施工。预应力钢束的张拉顺序为先纵向，再竖向，

竖向补足再横向。 

（1）纵向张拉 

纵向预应力筋张拉从中间向两边分束对称张拉，且应两端同时进行。具体以张拉次序以

设计图纸为准。 

（2）横向张拉 

横向预应力钢绞线单束张拉,顺序为：从开始端向施工前进方向进行。 

（3）竖向张拉 

竖向预应力筋张拉顺序为：从开始端向施工前进方向进行，两边腹板同时进行。一次张

拉到控制吨位,持续 1-2min, 实测伸长量作为校核,然后拧紧螺帽。 

2.2.4、预应力孔道压浆 

预应力钢束（筋）张拉完成后，应尽早进行孔道压浆，本桥采用大循环智能压浆工艺进

行后张预应力管道压浆。 

2.2.5、封锚 

采用 1:1 水泥砂浆进行封锚。钢绞线张拉后, 让钢绞线仅突出锚具约 5cm , 其余部分用

手提砂轮机切除。封锚时, 先用水泥净浆填封夹片间及夹片与钢绞线间的小缝隙, 再用水泥

砂浆将夹片及外露的钢绞线头全部包裹, 覆盖层厚度大于 2 cm。清理锚垫板上的灌浆孔，由

镀锌水管引出，引出端带螺纹。包裹后养护 24 h 再进行压浆施工。 

2.3、创亮施工 

1）、智能张拉和智能压浆技术 



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/56513311420

1011312

https://d.book118.com/565133114201011312
https://d.book118.com/565133114201011312

