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一、编制目的﹑适用范围及依据

1.1 编制目的

“安全第一，预防为主”，为确保筏板钢筋施工的安全性，须在厚筏板钢

筋施工过程中做好钢筋支架的搭设，特编写此施工方案。

1.2 适用范围

 本方案适用于 xx人才公寓 14~38项目 H4筏板基础钢筋支架的搭设。

1.3 编制依据

1、xx人才公寓 14~38H区地下二层底板平面施工蓝图及其相应变更。

   设计单位：悉地国际设计顾问(深圳)有限公司

 2﹑xx人才公寓总承包招标文件及图纸会审记录

3﹑xx人才公寓总承包施工组织总设计；

    编制单位：中国建筑第八工程局有限公司 xx人才公寓项目经理部

4、主要规范如下表 1-1：

表 1-1 主要规范

序号 规范、规程名称 编号

1 建筑工程施工质量验收统一标准 GB50300-2013

2 钢结构设计规范 GB50017-2003

3 建筑结构荷载规范 GB50009-2012

4 建筑抗震设计规范 GB50011-2010

5 碳素结构钢 GB/T700-2006

6 钢结构焊接规范 GB50661-2011

7 建筑钢结构焊接技术规程 JGJ81-2011
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二、工程概况

2.1 项目概况

xx人才公寓项目总承包工程（东区）项目位于深圳市龙岗区坂田岗头水库

北侧，机荷高速南侧，坂澜大道西侧，用地红线面积 21.05万平方米，项目包括

D、E、F、G、H5个大区，总建筑面积为 51.57万平方米，共计 24栋单体建筑，

其中超高层 4 栋，高层建筑 19 栋，多层建筑 1 栋，地上建筑面积 33.81 万平方

米，地下室 2-3层，其面积为 17.76万平方米。

图 1.1-1 项目效果图

2.2 H4 筏板特点

    H4 区为天然基础、地基基础设计等级：甲级，H4 筏板厚度有 3000mm、

2200mm、电梯井局部存在 5000mm，3000mm筏板底筋面筋均按Φ28@100、2200mm

筏板底筋、面筋均按分布筋均 Φ28@100/Φ25@100，中部钢筋网 Φ12@200 详细

按图纸施工。 

2.3 重难点分析

    本工程厚筏板钢筋量大，采取何种形式的钢筋支架成为本次施工的重难点。

从钢筋支架整体稳定安全、筏板钢筋绑扎简易等方面考虑，并结合计算软件的分
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析，确定此方案的可行性，保证 H4筏板基础钢筋施工的顺利进行。
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三、 施工准备

3.1 人员准备

    焊工要求操作熟练，每人需配备钢卷尺，并配有线锤，用于现场控制钢筋支

架间距，垂直度控制；焊工必须经考试合格并取得合格证书。持证焊工必须在其

考试合格项目及其认可范围内施焊。

3.2 机械准备

表 3-1 机械准备表

序号 名称 型号 单位 数量

1 交流电焊机 BX1-315-2 台 2

2 直流电焊机 ZX5-315 台 2

3 配电箱 - 台 2

4 塔吊 TC7020 台 1

注：机械进场时间以施工面具备条件为准。

钢筋支架加工机械按平面规划的钢筋加工场进行布置，在钢筋支架加工前 7

天内调试到位，并安排专人进行维护，项目部由机械员专职负责，保证机械的正

常使用及精确度的调整；施工工人准备好粉笔、尺子等手头工具。

3.3 材料准备

1、塔 1筏板基础钢筋支架材料采用：[8普通槽钢、L50×4等边角钢、立柱

底部采用 15cm长[8普通槽钢焊接。

2、质量要求：

   （1)建筑钢结构用钢材及焊接填充材料的选用应符合设计图的要求，并

应具有钢厂和焊接材料厂出具的质量证明书或检验报告；其化学成分、力学性能

和其它质量要求必须符合现行国家标准《碳素结构钢》的规定

   （2)在材料进场前，必须严格控制进场的钢材存在混合批现象，保证本

批钢材不存在质量差异。

   （3)焊条、焊丝、焊剂、电渣焊熔嘴等焊接材料与母材的匹配应符合设

计要求及国家现行行业标准《建筑钢结构焊接技术规程》JGJ81 的规定。焊接两
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种不同材质钢筋或钢板时，焊条应与低强度等级的材质相匹配。

   （4)钢材的表面质量应分别符合钢板、钢带、型钢和钢棒等有关产品标

准的规定。

3.4 技术准备

   （1) 钢筋支架放样必须严格按设计图纸进行，并结合现场实际情况，针

对局部堆载过大的部位增设角钢支架；

   （2) 技术员需对钢筋支架的布置原则和注意事项，单独对施工员进行交

底；

   （3）测量员根据平面控制网，在筏板底筋上放出钢筋支架的位置线。         
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四、钢筋支架施工方法

4.1 钢筋支架施工

1、作业条件

   （1）待筏板基础底层钢筋绑扎完成时，根据筏板基础的厚度分别加工钢

筋支撑架的主立柱，并标识清楚，并将锈蚀清理干净。

（2）熟悉钢筋支架布置图，确定穿插就位顺序，并与有关工种作好配合工

作，如槽钢、角钢与绑扎钢筋的关系，确定施工方法，做好技术交底。

2、钢筋支架安装

（1）工艺流程

弹出支架安装位置线→焊接 3 个单元支撑架→安装 3 个单元支撑架→垂直

校正→稳定性检查→大面积焊接支撑架→直校正→稳定性检查

（2）施工要点

①位置线：首先根据“H4 筏板基础钢筋支架平面布置图”的布置原则，弹

出 2200mm、3000mm、5000mm 筏板基础钢筋支架的定位点，然后以筏板的四周向

中心布置的原则放出筏板钢筋支架的定位点，局部定位点可根据现场实际情况进

行调整，注意：当槽钢支撑架与型钢柱、溜管角钢支撑架的位置有冲突时，应遵

循“槽钢支撑架避让型钢柱、溜管支撑架；溜管支撑架避让型钢柱”当横梁与墙

柱冲突时、可避开柱子但应该对角连接（具体定位点详布置图）。
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②焊接支撑架：根据型材为 6m、9m 长的[8 普通槽钢，加工出 2050mm、

2850mm、4850mm 长的槽钢立柱（3 米筏板与电梯井重合部分立柱 6450）；然后

根据布置间距，东西方向把槽钢腹板内壁与立柱顶部一侧焊接，南北方向把槽钢

两侧翼缘焊接在东西方向槽钢的腹板上，同时在立柱侧边焊接 L50×4等边角钢，

焊接 3个支撑架单元。对于局部支撑架悬空焊接的地方，需采取预制好的操作架，

进行立柱、横梁的焊接工作。

③安装支撑架：利用塔吊进行支撑架 3个单元的定点吊装，起吊时吊机将绑

扎好的支撑架缓缓吊起离地 50cm 后暂定，检查吊索牢固和吊车稳定，同时打开

回转刹车，将支撑架下放到离安装面 40～100mm，对准基准线，指挥吊车下降，

然后支撑架底部与筏板底部二层主筋进行点焊，经初校正后，方可使起重机脱钩。

④垂直校正：测量用两台经纬仪安置在纵横轴线上，先对准立柱底垂直翼缘

板或中线，再渐渐仰视到柱顶，如中线偏离视线，表示柱子不垂直，可指挥调节

拉绳或支撑，可用敲打等方法使柱子垂直。
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⑤稳定性检查：根据现在安装的支撑架，进行稳定性检查，当发现局部支撑

横梁扰度偏大，可通过增设支撑立柱的方式进行加固；当发现支撑立柱左右晃动

厉害，可通过加焊侧向剪刀撑立柱或底部定位筋的方式进行稳定性加固，保证支

撑架体的稳定。如下示意图所示：

⑥焊接节点大样及说明：

    焊接时应选择合理的焊接工艺及焊接顺序，以减小钢结构中产生的焊接

应力和焊接变形。型钢因焊接产生的变形应以机械或火焰矫正调直，具体做法应

符合《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2011）的相关规定。其措施包

括：焊前予热、焊后缓慢冷却或后热，认真清除焊丝及坡口的油、锈及水份，焊

条严格烘干等。

    焊接顺序的选择应遵循以下原则：应使焊接变形和收缩量最小；应使焊

接过程中加热量平衡；收缩量大的焊接部位先焊，收缩量小的焊接部位后焊；尽
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