
外墙保温装饰一体板施工方案 

 

1.2 系统特点 

 

1.2.1 本系统采用完整的技术系统，在施工前根据建筑物

特点进行整体设计，以彰显建筑独特风格。 

 

1.2.2 本系统采用工厂化加工裁切成型，施工现场只需按

照图纸进行安装，相比于传统保温施工，具有施工简单、容易

操作、施工周期短等特点。 

 

1.2.3 整个保温系统由不同规格的保温装饰板组成，板与

板之间的缝隙采用耐候性硅酮弹性密封胶进行密封处理，从而

有效避免由于各种变形应力造成的墙面裂缝产生。 

 

1.2.4 本系统的成套技术的耐火等级为 A 或 B1 级，完全

适用于防火等级较高的建筑物使用。 

 

1.2.5 饰面材料采用耐候性氟碳漆，饰面层耐久年限可达

20年之久，保温层的耐久性可达 25年之久。 



 

1.2.6 本工法最大程度地应用了系统中各材料性能，具备

多层防水、抗风压、耐老化、抗冻胀等性能，确保系统全寿命。 

 

1.2.7 本系统采用粘贴加锚固的形式进行施工，安全可靠。 

 

1.3 适用范围 

 

1.3.1 本系统适用于新建、扩建和改建的各类居住建筑、

公共建筑和工业建筑外墙的保温装饰工作，也适用于既有建筑

的节能与装饰改造。 

 

1.3.2 本规程适用于结构墙体材料为混凝土、加气混凝土、

混凝土空心砌块、烧结砖、烧结多孔砖等的建筑物，适用的建

筑物高度为 100米以下。 

 

1.3.3 本系统用于房屋建筑外墙外保温，适用于抗震设防

烈度≤8度的地区。 

 

1.4 系统基本构造 



 

本系统通过专用粘结砂浆、锚固件将保温装饰一体化板通

过粘贴或粘贴加锚固等形式固定于建筑物墙体表面，直接形成

集保温、装饰、防护等各种功能于一体的墙体保温装饰形式。

该工法中所涉及到的主要产品有保温装饰一体化板（包括成品

板和一体板）、专用粘结砂浆、锚固件、嵌缝泡沫材料、嵌缝

胶等。基本构造见表 1、图 1、图 2： 

 

表 1 系统基本构造 

 

施工方式 粘贴+面板 锚固法 粘贴+保温 芯锚固法 

基层墙体 ① 基层墙体 ① 

粘结剂 ② 粘结剂 ② 

系统基本构造 保温装饰板 ③ 保温装饰板 ③ 

锚固件 ④ 锚固件 ④ 

嵌缝泡沫材料 ⑤ 嵌缝泡沫材料 ⑤ 

嵌缝胶 ⑥ 嵌缝胶 ⑥ 

 

构造示意图见图 1、图 2： 

 



图 1.系统面板锚固型构造示意图 

 

图 2.系统保温芯锚型构造示意图 

 

2.项目施工准备 

 

2.1 技术准备 

 

2.1.1 根据建筑图纸和现场实际情况绘制详细的施工图。 

 

2.1.2 根据完整的图纸计算工程量，以便编制施工计划、

工期进度表。 

 

2.1.3 确定用料品种、规格、数量，编制采购计划及生产

计划。 

2.1.4 绘制施工现场组织图，制定切合实际的质量、技术、

安全、场容管理、成品保护、现场保卫等措施。这些措施需要

根据设计要求编制工艺技术资料及分色效果图，并由技术负责

人对施工班组进行技术交底。 

 



2.2 场地准备 

2.2.1 现场材料堆场 

材料储存在库房中时，库房应由不燃性材料搭建而成，并

有专人看管。材料露天堆放时，堆放场应符合以下要求： 

1）堆放场四周应由不燃性材料围挡； 

2）堆放场应为禁火区域，其周围 10m范围内及上空不得

有明火作业，并应有显著标识； 

3）堆放场附近不得放置易燃、易爆等危险物品； 

4）堆放场所应配备种类适用的灭火器、砂箱或其他灭火

工具； 

5）堆放场内材料应采用不燃性材料完全覆盖； 

6）可燃保温材料不应长期在现场存放。 

 

2.2.2 现场加工场 

1）现场切割加工的材料宜在清洁、干燥、通风的房间内

进行，加工场所的地面应平整，场地面积不宜小于 200平方米。

场地内应有通畅的排水设施，地面不得有积水。 

2）加工场所布置要求如下： 

1）按加工量、工作时间、材料种类计算所需加工场地的

面积。 



2）加工场地应有必要的辅助用房的面积，如材料库、成

品库、工具库、办公室，加工场地宜安排在材料堆场的附近。 

3)设备和辅助设备在加工场地应按加工程序和直线流通的

原则布置，宜做到流水作业，提高设备使用效率。 

4)加工场地内的环境温度应控制在 5～35℃之间，相对湿

度宜控制在 35～80% 之间。 

5)加工过程有粉尘产生时，必须设置强制除尘排风装置，

做到有组织排放，其室内污染物和排放标准应达到行业相关标

准要求。 

 

2.2.3 现场办公及仓库 

现场有条件的应设置现场办公室和仓库，以供管理人员办

公和存放贵重材料及施工设备。 

 

2.3 工具准备 

2.3.1 现场施工机具准备 

现场施工机具要求： 

1）搭架设施齐备、安全、牢固并离墙面 200mm 左右或

者吊篮等其他现场机具条件。 

2）可靠便捷的临时用水用电。 



 

2.3.2 施工工具准备 

主要施工设备及施工工具：垂直运输机械、手推车、电动

吊篮或脚手架、手提式电动搅拌器、切割工具、角磨机、折边

机、抹灰工具、冲击钻、电锤、手锤、经纬仪及放线工具、自

动安平标注仪、塑料软管、螺丝刀、美工刀、拉线、弹线墨盒、

2m铝合金靠尺、塞尺、钢尺、注胶枪、安全带、安全帽等。 

 

2.3.3 加工设备准备 

1）切割设备—MJ90 精密裁板锯。 

该设备的主要技术参数包括：滑动工作台长度为 2800mm，

最大锯切长度为 2800mm，最大锯切厚度为 70mm，主锯片直

径为 300mm，槽锯片直径为 120mm，主锯片轴直径为 30mm

（不同品牌可能有不同尺寸），槽锯片直径为 22mm，主锯电

机功率为 3（4）kw，槽锯电机功率为 0.75k，主锯轴转速为

4000／5000／r／min，外形尺寸为 2900×1600×1000mm，净重

为 800kg，市场参考价格为 9000元。在选择锯片时，需要根

据具体参数来选择，外径为 300mm，内径为 30~50mm，用途

包括无机树脂板饰面材料的成品板切割以及铝板、铝塑板饰面

材料的成品板切割。为避免切割时的暴边现象，新刀片应打磨



光滑，并定期更换刀片。切割完毕后应用砂皮纸打磨板边缘毛

刺。 

 

现场开槽机是一种专用设备，用于一体板面板侧边开槽。

使用亚士公司专业订制的开槽机可以避免加工时意外破损。参

考价格为 6000元。 

 

在材料准备方面，根据项目已经签字确认的施工图，技术

部门应该测算出施工面积用量（含损耗），并按照公司规定流

程提前 15 天下标准生产订单。特殊产品需额外收取开机费用。

订货原则是足量预算，按需发货，一次补足。在施工图纸明确

的情况下，前期应该尽早进入施工现场进行测量放样工作，将

材料的用量做最精确的预算，并适当增加一些预算量，以防现

场各种因素所造成的材料使用量差异。按项目工期进度计划以

及运输合适量来逐批生产发货，在最后一批材料中将该项目所

有的材料订精确，避免造成材料不足或者多余浪费的现象。 

 

在材料运输及搬运方面，一体板属于贵重材料，应采用专

用运输车辆，避免反复装卸造成的损坏。根据一体板尺寸规格，

推荐采用 12.5米长的运输车辆，一般一车能装 2000平米 3cm



厚的一体板。立即组织原辅材料采购，开足马力，重点安排生

产，并配备专用运输车辆，保证该工程用料源源不断。材料在

运输、贮存过程中应避免重压、受潮、日光暴晒和雨淋，应远

离火源、热源和化学溶剂。一体板宜侧立搬运，运输过程中宜

平放，且与运输设备固定好。不得重压猛摔或与锋利物品碰撞，

以避免破坏和变形。一体板严禁侧立堆放，储存应水平放置，

并码放整齐。一体板存放场地应平整，并有良好的排水条件。 

5.一体板垫板必须水平可靠，且距离场地高度应为 100毫

米。 

6.材料应该放置在货架或垫板上，且堆放高度应小于 2.0

米。 

7.一体板应该用叉车装卸，以避免对其造成次生破坏。板

材严禁露天堆放混乱，也严禁将粘结砂浆堆放在室外。 

 

2.4.3 材料堆放及管理 

材料到达现场后，材料仓管员要负责现场料具的管理。一

体板、成品配套件、专用粘结砂浆及配件应该存放在清洁、干

燥、通风的库房内，且应按照类别、规格分别堆放，保持料具

及现场清洁。发现不合格产品应该密封单独放置，严禁使用。

严格控制现场放样情况，负责现场切割的精确度。严格执行用



析、余料有回收的原则，建立健全各种原始记录和台帐，做好

实际耗用材料的上报。

 

2.5 劳动力计划组织 

2.5.1 专业技术工人的组织 

在考虑本产品施工特点的需求下，应以施工经验方法、专

业对口的原则进行劳动力的配备。 

 

2.5.2 岗前培训 

为确保施工质量和安全，所有施工人员进场后必须接受专

业技术培训，并经过考核合格后才能上岗。施工人员进场后，

由产品供应方对施工人员进行岗前培训，明确设计标准、技术

要求、施工工艺、操作方法和质量标准。在施工过程中开展劳

动竞赛，提高施工人员的整体施工水平。 

 

2.5.3 主要劳动力组织计划 

各施工队伍应根据工程施工进度安排施工人员，根据施工

计划和工程实际需要，分批组织进场。现场负责人应统一部署，

以减少窝工或浪费人工现象。以下数据仅供施工方编制施工进



平方

米；打胶工每人每天约为 30-40平方米；加工厂切割需要 3人，

每天可加工 50-60张坂。其他用工根据现场实际情况决定。 

 

3.系统施工工艺 

3.1 粘锚系统的施工流程应符合图 3.1的规定： 

1.施工准备 

2.基层处理验收交接 

3.基层墙面测量放线，弹放基准控制线、分格线 

4.面锚固型须面板开槽 

5.精确切割板和成品配套件 

6.(选用 I 型结构的板材时，应在保温背面涂刷粘结界面剂) 

7.确定首层板托架位置配专用粘结砂浆 

8.粘贴保温装饰板及成品配套 

9.安装专用锚固件 

10.细部构造处理 

11.填嵌缝材料，打耐候密封胶 

12.安装透气阀、排水管（选用） 

13.清理、清洁、揭膜 

14.整体验收 



3.2  

3.2.1 新建建筑采用保温装饰一体化系统的施工应具备下

列条件： 

1.墙体的水泥砂浆找平层应满足《建筑装饰装修工程质量

验收规范》GB 中一般抹灰（普通抹灰）的验收标准。 

2.门窗洞口应经过验收，确保洞口尺寸和位置达到设计和

质量要求。门窗框或附框应安装完毕，门窗边框与墙体连接应

预留出保温装饰板的安装厚度，缝隙应分层填充严密。 

3.外墙面上的雨水管卡、预留铁件、设备穿墙管道等应安

装完毕，并与保温装饰板安装协调配合。 

4.基层墙面应坚实平整，水泥砂浆找平层与基层墙体粘结

牢固，施工前应进行清理。 

5.在基层墙体进行拉拔实验，基层墙体拉拔强度不应低于

0.4MPa，成品板或创能板现场拉拔试验不低于保温装饰板本

身强度，且保温层破坏。如果基层墙体破坏，则需要处理符合

要求后再进行粘贴施工。 

6.如基层（混凝土墙及填充墙等）不抹灰或者平整度严重

不达标等，不符合保温装饰一体化系统施工要求的情况下，必

须经过公司技术部门认证，出具专项处理方案后才可确定是否



补处理。

7.对于面砖空鼓的部分，应进行凿除并用水泥砂浆填补和

找平。对于牢固的旧面砖，应用草酸清洗并批刮专用界面砂浆。 

8.涂料基层面和原有保温材料粘贴部位必须全部铲除，并

暴露出水泥基层，清理干净后再进行下一道工序。 

9.建筑的基层及其处理还应符合当地主管部门颁布的节能

规程中对墙体的相关要求。 

10.采用亚士创能保温装饰一体化系统的建筑物外墙除应

符合第 3.2.2条和第 3.2.3条的要求外，外墙基层的垂直度和平

整度应符合表 3.2.4中的规定。 

 

表 3.2.4墙体基层的允许尺寸偏差： 

 

实心墙砌体基层：表面平整度（2 m长度）板厚 下口

≤板厚+30，门窗框与门窗洞口边距板厚+5≤侧口≤板厚+20，板

厚+5≤上口≤板厚+20，门窗洞口侧边收口偏差； 

钢筋混凝土墙基层：墙面垂直度每层 5，立面总高度垂直

度 8. 



精确的切割和开槽，以满足施工需要。在切割和开槽过程中，

要注意保持板材的平整度和尺寸准确性，避免浪费和误差。

 

质量要求： 

保温装饰板切割和开槽尺寸准确，平整度达标，无毛刺、

无裂缝。 

 

检测方法：使用卷尺、角尺等工具进行测量，观察板材表

面是否平整，是否有毛刺和裂缝。 

 

3．5板材安装 

工序内容： 

将切割好的保温装饰板按照放样结果和分格方案进行安装，

使用专业的固定设备将板材固定在基层上。在安装过程中，要

注意板材的平整度和位置准确性，避免出现错位和偏差。 

 

质量要求： 

保温装饰板安装位置准确，平整度达标，无错位和偏差。 

 



是否平整，是否有错位和偏差。

 

3．6板材接缝处理 

工序内容： 

在保温装饰板安装完成后，对板材之间的接缝进行处理，

使用专业的填缝材料填充接缝，保证接缝处的平整度和密封性。

在填缝过程中，要注意填缝材料的均匀性和密实性，避免出现

漏缝和空鼓。 

 

质量要求： 

保温装饰板接缝处理平整度达标，填缝材料均匀、密实，

无漏缝和空鼓。 

 

检测方法：使用手触法、目视法等方法进行检测，观察接

缝处是否平整，填缝材料是否均匀、密实。 

3.4.1 在板材和成品配套件的加工过程中，必须按照弹线

后实际规格尺寸的要求进行。备料单的下料尺寸应与墙面实际

安装尺寸复核，加工切割尺寸精度应控制在±1mm 误差范围内。



在进行批量加工之前，必须进行试下料，确保质量和尺寸精度

符合要求。 

3.4.2 在进行成品配套件的切割时，必须根据图纸和现场

拼装方式进行复核。对于切割尺寸比较大的线条，需要在线条

上弹出切割线，并按照切割线位置进行多次切割，以保证加工

尺寸精度。 

3.4.3 在进行一体板的下料切割时，需要在切割完毕后进

行现场开槽加工。使用专用的开槽设备，在板侧按照设计要求

和产品技术规程中规定的位置进行开槽加工，槽深规定不小于

10mm，宽度为 2mm，长度为 60~80mm。 

3.4.4 在一体板和成品配套件的切割加工完毕后，应先使

用细砂纸进行切割面倒角细磨处理。切割面不得造成装饰层起

毛边、毛刺和破坏面板。 

3.4.5 现场加工切割好的板材应按照设计要求进行倒角、

界面加强等处理。 

3.4.6 在现场加工好的材料上，应分门别类贴好标签，并

分别堆放好。在水平堆放一体板时，应将面板光泽面相向，板

块堆高数量不宜超过 10块；在竖向堆放时，单层堆放应倾斜

15°，注意不得损伤装饰面，未安装完成前不得撕去保护膜，

严禁乱堆乱放。 



3.4.7 加工好的材料需要进行检查。每一批次的前 5块产

品需要全数检查，批量加工生产后的产品按 5% 的比例抽检。

质量要求符合产品技术规程要求，长宽尺寸偏差小于 2mm，

对角线偏差小于 4mm。（以 1200mmX600mm 为标准）检测

方法是使用卷尺和角尺进行测量。 

3.5 调配专用粘结砂浆时，应按照配比要求进行配置。可

以在砂浆搅拌机中搅拌，也可以在便捷式胶桶中使用电动搅拌

器搅拌 3～5分钟，静止 5～10分钟后，再次拌匀后使用。专

用粘结砂浆的稠度应控制在 70～100mm。搅拌好的专用粘结

砂浆应在 2.0小时内使用完，严禁将已超过使用时间的专用粘

结砂浆予以二次搅拌再用。 

检测方法：观察墙面是否产生流挂现象，使用泥掌满刮起

拌好的砂浆进行检测，若不产生流挂则为合格。 

 

在安装首层一体板之前，应使用冲击钻或电锤对基层墙体

进行钻孔，并预装可调托架件和锚固件。钻孔深度应大于有效

锚固深度 10㎜。可调托架件应根据水平基准线的位置进行调

整，以保证板面均处于同一水平面上，并使用安装孔固定死锚

栓。托架的数量应符合设计要求，且须托出板面厚度 1/3以上。 

 



粘贴一体板时，应从水平控制线位置开始，自下而上，按

预定的排板位置沿水平方向横向铺贴。横向施工应遵守先阳角

后阴角的原则，并先保证特殊结构（如门、窗的对称性和均匀

性），再进行大面积施工。应使用线进行施工，并按照完成面

控制进行挂线间距和线长度的控制。可选择点粘法、点框法和

条粘法进行粘贴，粘贴工艺和质量要求应分别满足对应的粘贴

要求规定。每块保温装饰板粘贴完成后，专用粘结砂浆的面积

与板面积之比应满足表 3.7.4中的规定。 

 

在点粘法工艺中，应将调配均匀的专用粘结剂均匀地点涂

在保温装饰板的背面。每个涂点的直径应大于 200mm，高度

不应低于实际黏贴厚度的 1.5倍，每平方米不得少于 10个涂

点。使用手将板推压至墙面上，然后将吸盘吸附在板的表面，

手握吸盘揉动保温装饰板，并调整保温装饰板的位置，使整体

板面保持平整，对齐分格缝。 

 

质量要求：保温装饰一体板的整体平面的平整度应小于

3mm/2 米直尺，板缝高低差应小于 1mm。在粘贴过程中，应

注意成品配套件及防火隔离带的使用。粘贴面积应符合表

3.7.4中的规定。 



2）点框法工艺要求 

 

使用调配均匀的专用粘结剂，涂在保温装饰板的四周边上，

宽度不小于 80mm，厚度为实际黏贴厚度的 1.5倍以上。在下

口处用抹刀刮出约 80mm 的缺口，然后在保温装饰板同一侧

中部均匀刮上若干个粘结点。每个涂点的直径应大于 150mm，

高度不应低于实际黏贴厚度的 1.5倍。粘结点应布置均匀，涂

好后立即将保温装饰板用手将板推压至墙面上。然后用吸盘吸

附在板的表面，手握吸盘揉动保温装饰板，并调整保温装饰板

的位置，使整体板面保持平整，对齐分格缝。保证每平方米以

内的粘结点不得少于 10个，每个涂点直径不得小于 200mm，

厚度为实际黏贴厚度的 1.5倍以上，粘贴的面积不得小于板面

的 45% 。位置要求横平竖直，排列整齐。 

 

3）条粘法工艺要求 

 

将专用粘结剂满涂在保温装饰板的粘贴面上，砂浆堆积的

高度应为实际粘贴厚度的 1.5倍以上。采用约 50~70mm 的腻

子刀将砂浆刮成条状，保证砂浆条状方向与墙体上隔离带的方

向一致。砂浆距一体板的上下边约 30~50mm，条状砂浆间的



距离为 40~60mm，砂浆的宽度为 80~100mm，高度为实际黏

贴厚度的 1.5倍以上。立即将刮好砂浆的保温装饰板粘贴到墙

体的相应部位，并不断揉动使平整度和板缝达到要求，四周挤

出的砂浆刮掉。粘贴面积不得少于板面面积的 70% 。 

 

保温装饰板粘贴的平整度、垂直度应符合要求。每贴完一

块，应及时清除挤出的砂浆；板与板之间的缝隙要均匀一致且

达到设计要求。保温装饰板安装时，凡基准线均应占线施工。

粘结第二块或第二层保温装饰板（板缝之间）必须安装垫块且

装卸方便。垫块宜采用硬质材料制作，垫块厚度按板缝宽度制

作。垫块布置：每边不少于二个，间距不大于 600 mm。上墙

粘贴时，用手将板推压至墙面上，然后将吸盘吸附在板的表面，

手握吸盘揉动保温装饰板，并调整保温装饰板的位置，使整体

板面保持平整，对齐分格缝。 

3.7.8 在安装过程中需要随时使用 2m靠尺和线锤进行检查，

若偏差小，则需要在专用粘结砂浆初凝前进行轻微校正；若偏

差大，则需要扒下重新安装。检测方法包括使用 2m直尺靠在

已粘结好的板面上，再用赛尺测量间隙的大小；使用手或者橡

皮锤子轻轻敲击板面，辨别砂浆的粘贴情况是否紧粘与粘贴面

积是否达标；以及目测法，用眼观察板面粘贴情况。在粘贴过
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