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第1章 焊接拆卸流程培训

 



介绍

连接金属件

焊接是常见的金属加工方法01

03

电弧焊、气体保护焊等

学习焊接基础知识

02

正确进行焊接及安全拆卸

焊接拆卸流程培训目的



焊接基础知识

电弧焊、气体保

护焊

掌握不同焊
接方法

维护、安全知识

了解焊接设
备使用和维
护

操作安全、预防

措施

熟悉焊接安
全知识

 

 



拆卸工具和技术

拆卸工具是关键，掌握操作技巧，避免意外伤害。

学会正确使用扳手、螺丝刀和榔头等工具。



焊接拆卸流程

准备工作、过程、注意事项

详细介绍拆卸步骤01

03

灵活应用

培训学员掌握技能

02

实践应用

演示不同焊接连接的拆卸方法
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第2章 电弧焊

 



电弧焊概述

电弧焊是利用电弧加
热金属，使金属达到
熔化温度，从而实现
金属材料的连接。电
弧焊广泛应用于汽车
制造、建筑、船舶制
造等领域。优点是焊
缝牢固，缺点是需要
一定的技术水平，需
要注意安全问题，学
员应正确使用电弧焊
技术。

 



电源

 

焊接材料

 

 

 

电弧焊设备

焊接枪

 



电弧焊安全

使用绝缘手套，

避免与带电部分

接触

防止电击

注意周围环境防

止火花引燃易燃

物

防火灾

保持通风，避免

长时间暴露在焊

接烟尘下

防烟尘中毒

 

 



电弧焊检测与维护

通过X射线、超声波等技术检测焊缝质量

检测焊接质量01

03

 

 

02

每天清洁设备，定期更换焊条和气体等

维护设备



电弧焊操作步骤

清洁焊接表面，

确定电源接通

准备工作

在焊接前对焊接

材料进行烘烤处

理

烘焊

根据焊接需求施

加适当电流进行

焊接

焊接

焊接结束后待焊

接部件冷却后可

处理

冷却



总结

电弧焊是一种常用的金属连接方法，需要学员掌

握良好的操作技能和安全意识。通过电弧焊培训，

学员能够熟练操作焊接设备，确保焊接质量，延

长设备寿命，同时注意安全事项。
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第3章 气体保护焊

 



气体保护焊概述

气体保护焊是一种常
用的焊接方法，其原
理是通过在焊接区域
提供惰性气体保护，
以防止熔融金属被氧
化。适用范围广泛，
可以用于焊接各种金
属材料。气体保护焊
具有高效、高质量、
环保的特点，需要学
员掌握正确的操作方
法。

 



气体保护焊设备

提供焊接区域保

护气体

气源装置

用于熔化形成焊

缝

焊丝

用于焊接操作

焊枪

 

 



焊接

保持适当焊接电流

控制焊接速度

冷却

等待焊缝冷却

检查焊接质量

 

 

气体保护焊操作技巧

预热

准备焊接区域

调节气源装置
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