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说明

为规范从业者的从业行为．引导职业敏育地圳的方向．为职业

技能崔定II/,供依据，依据 《中华人民共和国劳动法｝适应经济社会

发展和科技进步的客观需要．立足地育工匠辅导布和精益求梢的敏业
风气人力资源社会保障部组织有关专家制定7 ＜电线电缆制造

工囡家职业技能标准》（以下简~ ＜标准”－
－、本 《标准》 以 《中华人民共和国职业分类大典（却1 5 年

版山为依据，严格按照 《国家职业技f指标准搞创技术规程（2018

年版｝》 有关要求．以·职业活动为导向、自F」k技能为核心·为指

导思想．对电线电缆制造工从业人员的职业活动内容雄行规范细致
描述，对备等级从业者的技能水平和理论知识水平进行了明确规定．
二、本 《标准》 依据有关规定将本｛！＇jt分为五级／初级工、四级

／中级工、三级／高级工、二缎／技师和－级／高级技师五个等级，包

括职业概况、基本要求、工作要求和权嚣缎四个万丽的内容．涵盖配

电线电缆拉制工、俐铝忏生产工、电线电缆愤制工、电线电缆绞\ti!
工、电线电缆拚纽工、电线电缆挤橡工、电线电缆包制工、电缆辄

照工、电缆金属护套制造工、 电线电缆金属导体僻制工、电线电缆
镀制工和电线电缆位给工等十二个工种． 本《标准》 各部分相互对

店、层次分明，对于不同级别中的相同工作内容技能含量逐级捕

加。 本次修订内容主要有以下变化：
一一··工作要求”明确了适用范因并可根据工种进行独立考

核。
－一 “｛）＇jt功能··初 ’工作内容”根据工仔流程进行修订、用

词更加精练、准确、规范．充分体现本职业的主要活动内容．

－一 ··技能婴求”覆盖住更强．从业人员独立完成的技术要求

针对他更强．
－一 相关知识’进行7细化和修汀， 与技能要求’ －－对

应更能体现各级别技能人才需具备的知识．
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三、本 《标准》 主要起草单位有．江苏上上电缆集团有限公司、
机械工业职业技能鉴定电线电缆行业分中心、上海国缆检测中心有

限公司、宝胜科技创新股份有限公司、长城电工科技股份有限公司、

无锡江南电缆有限公司、亨通通情产业鳞团‘江苏中煤电缆有限公

司． 主要起草人有李斌（编写组长｝、李番平、颜苏勤、范王军、

毛阿兴、庞玉春、 郑立桥、乌壮、许人东、 XIJ景光．
四、本 《标准》 主要审定单位有．机械工业职业技能鉴定指导

中心、上海电缆研究所、远东电缆有限公司、宝胜集团有限公司、
福建甫平太阳电缆股份有限公司、昆明电缆集团股份有限公司、无

锡统力电工股份有限公司、杭州富通电工有限公司． 主要审定人员
有·史仲光、用筒、汪传斌（审定组长｝、房权生、徐建忠、 方念

实、鲍煌昭、李国昌、孙颐、郭－娟、程撮宁．

五、本 《标准》 在制定过程中．得到机械工业职业技能鉴定指
导中心、机械工业经济管理研究院、上海电缆研究所、江苏上上电
缆集团有限公司、远东电缆有限公司、宝胜集团有限公司、上海国

缆检测中心有限公司、长城电工科技段份有限公司、无锦江南电缆

有限公司、亨通通信产业搞团、江苏中煤电缆有限公司等单位及史
仲光、孙困、郭－蚓、在据宁、李盟章、汪传黛等个人的指导剧大力

支持．在此－并感耐＠
六、本《标准〉业经人力资源社会保障部批准．自公布之日起

施行．



1 职业概况

1.1 职业在称

职业蜻码 6-24-03-01

电线电缆制造工

国家职业技能标准

电线电缆制滥工。

1. 2 职业编码

6 24-03 01 

1.3 职业定立

隙作电线电缆专用设备．加工钢、铠得金属导体．在导体戒线

芯上也愤材料 制造电线、电缆或级组线的人员．

1. 4 职业技能尊级

革职业共设五个碍事级 分别为． 五级Y初级工、四级／中级工、

三级／高级工、 二级／技师、 一级／商级技师．

1. 5 职业环撞条件

室内．部分工种（唰铝怦生产工、电线电缆金属导体挤制工等）

商温．部分工种（电线电缆位制工、电线电榄绞制工等）有噪声．
部分工种（电线电缆饭制工、电缆辐P.~.工等）接触有毒草I害物质．

＠本职业缸舍咆後·也明彼例工‘ 锄’但耕生产工、电籍咆幢幢唰工．·跑线电擅绞钢
工、 ’也会是咆穗11111工． 咆搜咆绷街橡:I. 咆告提咆t草包刨工、 咆睛锢’‘工、噜槐金属’P蕃刨
温工， 咆银咆愧金属”体Ill刷工、’也线电穗’倒工糊电银电魏lfllll工·工种．
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1.6 职业能力特征

具有－寇的学习、分忻、判断、我达和计算能力具有较强的

空间感和较敏锐的色觉平指手臂员活动作协调．

1. 7 普通受教胃程度

初中等业 (fJI<相当文化程度）．

1. 8 职业技能鉴定要求

1. 8.1 申报条件

具备以下条件之－者．可•l'lR五级／初级工

( I ）跟j·~从!ii本IRft.工作 1 年（吉｝以上．

(2）本职业学徒期满。

具晶以下务ft-之－11. 可申报四级／中级工．
（ 』 ） 取得本职业五级／初级工职业资格证书 （技能等级证书）

后．累计从！fl本’＼.！＆工作3 年｛吉〉以上．

(2）』RH从尊E本ll'＆工作6年（宫｝以上．

(3）取得技工学校本专业。毕业证书（吉尚未取锦早业证书的

在战应屈尊业生｝，或取梅经评估lt: iiE、以中很技能为』膏养目标的中

等及以上'11』k学校本专业毕业证书（吉尚未取得毕业证书的在技应
届毕业生｝；取锦其他专业中簿’ill学校的单业证书． 连续从!fl本职

业工作满3年｛吉）以上．
(4）取佛大专及以上本专业或与电线电缆制滥相关专业毕业iiE

书．连续从事革职业工作满 1 年，取得其他专业大专及以上毕业证

书连续从事本职业工作满2年（吉｝以上．

具备以下条件之－者．可申报三级／高级工

( I ）取得本职业四级／叶’级工职业资格证书 l技能等级证书）

＠ 事＠业 2娃”S吗？业．
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后原计从事本’」k工作4年（吉｝以上．

(2）取m本.:JHt四级／中级l(P.耐，资格证书 ｛技能等级证书｝．并

具有高级技工学校、技师学院本专业毕业证书（吉尚未取御阜业iiE

书的在佼应届毕业生｝；或取得本职业四级／中级工职业资格证书

f技能等级iiE书｝．并具有经评估论iiE、以高级技能为精养目标的商

司~(J'"11'.学战事专业毕业证书（古尚未取得单业证书的在院应届毕业

生儿

(3）具有大专及以上本专业毕业证书．并取徘本职业四级／中级
l(P.』k资格 iiE书（技能等级 il书）后．量4汁从 111本职业工作 2 年

｛吉）以上．
具指以下条件之一者．可申报二级／技师，
( I ） 取锦革职业三级／高级工l(P..'Jt资格证书 （技能等级证书｝

后累计从事本职业工作4年（古｝以上．

(2 ） 取锵本职业三级／高级工职业资格 iiE书｛技能等级证书｝

的高级技工学艇、技师学院阜业生． 矗!i十从事本l(P.」k工作3 年（吉）

以上，或取得本职业硕备技师证书的技师学院毕业生．那it从耶本

(Jljt工作2年（吉）以上．

具备以下条件之一者．可111』且一级／高级技师．

取得本(J'"11'.二级／技师(l'Jk资拍证书（技能等级证书）后．累计

从事本’』k工作4年（吉）以上．

1. 8 .2 鉴定方式

分为理论知识考试、技能考核以及综合评审． 理论知识考试以

笔试、机笃；等万式为主主要均核从业人员从事本职业应掌握的基

本要求和相关知识要求；技能5号核主要采用现场憔作、模拟然作等

方式选行主要考核从业人员从事本l(P.」k应具备的技能水平，综合
评审主要什xt技师和商级技师通常采取审阅申报材料、答辩等方

式进行全丽评议初!Ii瓷．

理论知识考试、技能考核和综合评审均实行百分制成绩皆边

曲分｛吉）以上者为合格．
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1.8. 3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与窍生配比不低于 1 ： “． 且每个考

场不少于2名监考人员； 技能考核中的考评人员与考生配比为 1 5. 
且考评人员声~3 人以上单数． 综合评审委员为3人以上单数．

1. 8.4 鉴定时间

理论知识考试时间和技能考核时间分别不少于 90 m;n. 综合i平

审时间－般不少于 15 ni;n, 

1 . 8. 5 鉴定场所设备

理i~知识考试在标准敏盒进行， 技能考核须具备开展本职业鉴
定所必备的场所、专用设岳、工具、盘具有1险测设备．



2 基本要求

2., 职业道德

2. 1., 职业道德基本知il!

2.1.2 职业寄则

( I ） 热爱岗倪．忠于职守．

(2）遵章守纪． 尊师爱徒．

(3）坚持学习钻研技术．

(4） 保证质盘阵fl~成本．
（盯 梢益求精． 男子创新．

2.2 基础知识

2.2.1 m锁和制图知识

( I ） 常用吉tA的使用和维护．

(2）机械传动知识．
(3）投影作困和骨H£、 lfll面．

”） 寝丽粗槌皮li!I识。
(5 ） 各类零件固的识读．

(6）公11:;配合知识．

(7）装配阁的识读．

2.2.2 电工电子细惧和光学知il!

<1> nm电路和交流电豁．
(2）常用电工仪坡的使用和调整．

(3）三相交流电路的连接初应用．
(4） 电气控制蓝本知识．

(5）数字电路基础知识．

职业蜻码 6-24-03-01
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( 6 ） 三啊l异步电动机的变频洲速知识．

(7）计算机应用基本知识。

(8）光学传输基础知识．

2. 2. 3 电线电编制造基础知识

( I ）电线电缆的基本结构刷分类．

(2）电线电缆产品的型号、性能和用遮．
(3）电线电缆原材料的性舵、检测万法及验收标准．
(4 ） 电线电缆产品的质!l标准相撞测方法．

(5）电线电缆制撞的材料、辅助材料及能耗等定额、 产量定额

的计算．

2. 2.4 电线电缆设备知识

( I ）电线电缆设备的分类及性能将点．

(2）电线电搜设备的组成、结构、传动系统、控制系统、物料

输送东统．

(3）电线电现设备正确操作的基本知识以及~统运行故障的识
别及排除．

（的电线电缆设备维护保养基本知识点l操作规范。

(5） 电线电缆设备运行的危险源及安金性质的识别正确的安

全t措施实施规范．
(6 ） 电线电缆设备的发照趋势－

2. 2. 5 电线电编制造工艺知识

( 1 ）电线电缆制边的基本工艺能程．

(2）电线电缆剁造的工艺参数．
(3）电线电缆制造的作业规程和质量关键点控制。
(4） 电线电缆工族及模具的选配和洲ll!!.

(5）电线电缆辅助材料及辅助般指的作业控制要求．

(6）电线电统产品质娅缺陷的识别、防控及处理措施．
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(7 ） 电线电缆在钱险测知识．

(8） 电线电缆制造焊接操作要求．
（闪电线电缆制造工艺技术的发展．

2. 2 . 6 其他必备知iR

( I ）常用法定i十!it单位的使用及换算方法．

(2）质量管理剧质量认证知识。

(3）安全操作知识．

(4 ) ~划k安全他脱和环境保护知识。

2. 2. 7 捆关法佛、法规知识

( I ）《中华人民共和因劳动法｝的相关知识。
(2）《中华人民共和国安全生产法｝ 的相关知识．
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3 工作要求

本标准对五级／初级工、四级／中级工、 三级11团级工、 二级／技

师和一级／高级技师的技能要求和相关知识要求fl<lX边进高级别涵

盖低级别的要求．

3.1 五级／初级工

职业
工作肉串 技能要3世 Ill最知识要理

功能

I.I 识读

剧l团e号l l 能规识附别产品和原材 I.I. I 产品和原材料塑
I. 1.2 能识误工艺＃'II、 号规艳的骗罪1i硅

工艺文件 产品瞌噩噩晴和设备操作要 I. 1 . 2 统统机、威缆机
草 等设备工艺操悻烧8

I 

生产

-
幢幢
} 

备准 1.2. 1 能进行世备、但由 1.2. I 世备、仪器保鼻

的日常保挥和润滑 知识
1.2 世备

1.2. 2 能识别主世备、辅 1.2. 2 设备知识租仪馆
启辑前的撞

助设备和但”的先111由提 知识
li 

1. 2.3 幢幢革所需工具、 1.2. 3 工具和量具的使

量县的先好情配 Ill、理鼻知识
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续：~

职业
工作内容 技能要草 相I~是知识要事

功能

1.1. l 能掌握原材刷、 非

虚品的工艺技术堕章，按工 1. I. l 原材料、 华盛品

1. I Ill# Z文件事束盟mw.tt阀、半 优点规E

眶品 1. 1.1 原材料、 半成品

2 1.1. 2能iRMW.材剌租学 的直观要靠

I 
成品的面量

1. 2. 1 能由自用配制饵县造

行模作
2.1. I 视具使用提定

1.2槐树、
2.2. 2能幢配万事束配制

2. 2. 2 埠辑树剧、 F蕃

配曹1
W.f.lll 

树料暗配方”增

2.2.3 能撞要串进行闹剧
2. 2.3 饱料撵作规定

－一
3. 1. I 能幢工艺文件遁用 3. I. l 工疆和模具的掉

相应工辑和目具 英、结掬和理配知识

3. I 工提 3. 1.2 能撞测模具租工草 3. 1.2 工革和模具的栓

朝模具遣鼻 尺寸 调万桂

3 
3. 1.3 能选行模具租工辑 3. 1.3 工提剧模具的量

革苦具工
的辑匍 疆和醉倒万桂

3.2. I 能按工艺芷件’喜束

进行配棋

3. 2 配 3.2. 2 能按要＂＇配模、段 3. 2. 1 配模的提悻方硅

模、植模 棒，使导体且往、绝雄厚 3. 2. 2植模的操作万硅

皮、 伊蕃厚皮带控制在规定

的范围内
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续现

职业
工作内容 技能要革 相关如说要求

功能

4. 1 计 也 l l 能in涣相应的工艺 4. I. I 严IJ，工艺喜事相

算、遇统工 ＃撞 工艺－~舰t
4 

芷＃撞 4. 1. 2 能世置工艺＃撞 1.2 惺就舰、管搜机
得世备工艺操作规程

也2. I 能捆揣产品结掬尺 4. 2. I 产品结掏尺寸蟹

4.2 躏噩 寸，渴望工艺＃撞 事和世备银悻瞿串

工艺盎捶 4.2. 2能附品阳要 I •. 2.2叫阳和
束，调整工艺$:ti 世备操作瞿束

S. I. l 能捶工艺文件事增 S. I. I 工艺喜事相盘具
S. I 使用 遗用盘具．’井能撞壶盘具租 知识

时由具进行罩圄
盘具 S.1.2能…行上下 ｜ s. 1 .2 上下盘量主操悻

盘的昂IF 事明

S.2. I 能使 Ill 睁焊、瞌
5 弹、舰惮哼万桂焊撞圈形盘 5. 2. 1 蝉ll世昌的操作

5.2得擅
周总丝 知识租碍ll踵量要靠

5.2. 2 能接工艺文件喜串 s. 2.2 导fj，铠靠昆等

幢理绞青导体的局血牺怯舵、 睡补规定

精辑钢丝的单根幢幢喃 | 

5. 3 l!J.钱
5. 3. I 能捶工艺操作喜串 5. 3. I 撞锐和收钱靠置
远行y.钱、曲线

如障战 5.3. 2 能使用排钱挚置进 结构5知3.2识排钱操悻规E
行悻钱

!O 



职业蜻码 6-24-03-01

续

职业
功能 工作内容 技能要章 相I~是知识要事

5.4. I 能抨机幅提l11

5.4.2幢幢用工艺文件事
5.4 使用 束目置和困盟温度、压力、 5. 4. 1 大拉机、 南钱l11
世备 速度、时间、直主皮、节距 带世备工艺操作规8

齿辑、第包挡住每工艺－~ 5.4.2辅助理苗的使用
5作操 5.4.3能捶工艺文件使用 知识
~ 火花矶、绕包盖曙辅助桂备

5.5. I 能识别收撞钱ii
5.5 世岳 窟，加创造镇均匀 5. s. I 挤理机组、连畴

且行监控 5.5.2 能识读控制住裂、 连’L且组得世备操作规徨
监搜挡的晕倒a 由iiE世备E 5. s. 2 世岳监控出现如
常运行 识

6 1. I 能幢革产品的ta陶
尺寸、外观fJ!量 6. I. l 产品的结陶和外
6.1.2能使!II万!II辑、应 :ill.II!置’束

6. I 撞测 也但每测量仅妞幢割断线 6. 1.2 万Ill辑、应惶惶
6. 短路、棍规嘻 、带搁置扭嚣的目刑方桂
• 6. 1.3佳进行产问互 . 1.3产品过8幢验舰

蓝 位 范
6. 2 卦街 6. 2. I 能拿擅革告精品产 6. 2. I 革告捕品产生原

不合格品原 生的卦4西方量 囚＃析万击
因 6.2.2能时军古幡品严生 6. 2. 2军告睛”产生原

原因提出意见 自 四



职业蛐码 6-24--03-01

续现

职业
工作内容 技能要革 相关如说要求

功能

6. 6. 3. I 能桐据产品转晤卡

草草
H断幽2在台瞄品 6.3. I ;t'合格品控制规

6. 3 处置 6.3. 2 能掌握不古柏品处庭

不告幅品 理噩＞R 6.3. 2 不齿，由品处理现

6.3. 3 能捶工艺喜事时不拖

合格品进行返工、远幢

12 



职业蜻码 6-24-03-01

3. 2 四级／中级工

职业
工作内挥 技能喜事 栩提知识要增

功能

I.I. l 能捶产品制造工艺 I.I. l 产品工艺文件事

I.I 嗣读 要靠进行生产 ＇~ 
手 工艺文件 1.1.2能幢幢备攘悻’束 I. 1.2 量统凯、挤扭扭

进行生产 姐带世备工艺提ft烧理

瞌撞
1.1. I 能幢茸世骨的机械 1.1. I H岳机被传动和

1.1 世备

主 启动前的撞
传动罩揽租电气控制革镜 电气控制的鹉础知识

1.2.1 能栓直各神辅助世 I. 2.1 设备、仪器仪现
董

岳、监控但现和测量胆曾 的结掏租使用万桂

2.1.1 能到断追Jll原材 2. I. l 原材刷、半成品

料、阜成品是否合捕 技术规拖

1.1.1能萤E并i¥管好原 1. 1.1 原材料、非成品

1. I 配剌
材剧、半成品 的贮存要增

2.1.3能雄帽配合剂、幢 1. 1.3 配合剂、催化剂、

化剂、幢制擅哥性能 罐制擅喃自图使万桂

1 
2.1.4 能计算各仲原材剌 1. 1.4原材剧用量的计

111• 算方桂

革
2.2. I 能按工艺文件事束 2. 2. I 幢 庄皑缘材剧、

时原材拥进行事加工 塑制撞撞材料等现合工Z

1. 2 棍
2.2.2能接工艺文件配制 操fl'规8

料、配制
’E制霞、授曾剂、防腐剂、 2. 2. 2 材料拥工租配制

响猾掖、梅韩、盘属舍盘等 万浩

2.2.3 能幢配万要求近行 2. 2.3 配万材剧操作规

悻庄、塑料啤材’唱的加工 在

13 



职业蛐码 6-24--03-01

续现

职业
工作内容 技能要革 相关如说要求

功能

3. 1. l 能计算井遇也Ill具 3. I. I 扭丝、挤塑曙模
具的埠配方桂

3. 1 工挂 3.1.2 能膏懂工提圈，井 3. 1 .2工瞌固的控制知
租事具逸事事

能绘制工盘、模具的草囡 iR 

3. 
3. 1.3 能捶工艺芷件要靠 3. 1.3 扭丝舰、挤塑扭

具量重
近行晴理、提卸模具和工扭 等世备工艺操作规8

3.2. I 能配模、居棋，胆 模3和2幢~姐知丝识、挤组等配
3.2 配 植3世络、妒嚣的偏心脏恃舍’哥 3. 2.2 扭丝模、挤盟模

4臣、吕模 3.2 2 能撞直和南盟模具 等事具技术要~
3. 2.3 能操悻雄模世备 3. 2.3 睡模世备操作要

章

4. 1 计
4. I. I 能刷撞时置； ｜ 川 1 工艺•!ttit~:fr
产品结屿，叶算主要工艺 式的撞导

算、量鼻工量’ 4. 1 .2 幅照交融机组、

艺＃~ 4. 1. 2 能＇°＇世备上进行工化学交联机姐带世备操作

4. 芷垂直生的世置和重重担lf~ 挠程

也2. I 能根据撞撞！~果，

时工艺靠靠进行调量，并能 4. 2. 1 工艺原理
4. 2 调盟 ’耻局啕工艺盎酷刑产品性能的 4. 2.2 挤纽机组、交联
工艺盎撞 也2. 2 能到挤刷、交耻等 机组等世备工艺盎撞嗣虫

工艺巾出现的异常情捏造行 古语
工艺调踵

14 



职业蜻码 6-24-03-01

续：~

职业
工作内容 技能要草 相I~是知识要事

功能

5. 1. 1 能计算产品幢盘长

度平白置量 5. 1. l 盘盘产品佳置和
5. 1 使用 5. 1.2 能撞草盘具的型 重量的计算方桂

量具 号、虚量 5. 1. 2 盘具技水要束

5.1.3 能进行生产过fll•I' 5. 1.3 换盘操作凰定

的斟盘摄w

5. 2. 1 能菌!II悍使世鲁姆

接靠结构导＇＊股镜 5. 2. 1 啤攫世备的操作

5. 2 蝉撞
5.2. 2 能进行先野、 嗣 知识和蝉撞!Ii量要靠

5. 带、帽带、铜静、钢丝、铜 5. 2. 2相关材剌撞圭操

授、错剧、青结、钞锐、幅 作规定

11'草等材剧的连辑操悻

5.3. 1 能接融钱盘、拿引

~曙膛绒路徨进行l!J.绕，调 5.3. 1 产品工艺’事朝
噩踵线强力 产品睛量’F串

5.3 擅钱 5.3.2能调噩收踵幢扭掬 5. 3. 2 连续挤雄踞化扭

朝排线 的叫苦功罩挠，保J;t收踵线麟 组、连续位丝迥火机组哥

畅 世备操作组画

5. 3. 3 能排除收钱、曲线 5. 3. 3 幢幢线撞置知识

租排钱矶峭的融附

15 
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