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超 细 钨 粉

1 范围

本标准规定了超细钨粉的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、质量证明书和合同

(或订货单)内容。
本标准适用于氢气还原氧化钨制取的超细钨粉。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4324(所有部分) 钨化学分析方法

GB/T5314 粉末冶金用粉末的取样方法

GB/T19587 气体吸附BET法测定固态物质比表面积

YS/T559 钨的发射光谱分析方法

3 要求

3.1 产品分类

超细钨粉根据平均粒径分为FWN30、FWN60两个牌号。

3.2 化学成分

各牌号的超细钨粉的化学成分应符合表1规定。

表1 质量分数/%

W含量 杂质元素,不大于

余量

Al 0.0010

As 0.0015

Bi 0.0001

C 0.0050

Ca 0.0010

Cu 0.0007

Fe 0.0050

K 0.0010

Na 0.0010

Mg 0.0010

Mn 0.0010

Mo 0.0040

Ni 0.0020

P 0.0010

Sb 0.0010

Si 0.0010

Sn 0.0003

Pb 0.0001

  注:W含量按100%减去表中所列杂质总含量计算。
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