
硫磺回收装置液硫
池废气回收技术及
应用



c
o
n
t
e
n
t
s

目录

• 硫磺回收装置液硫池废气回收技术概

述

• 硫磺回收装置液硫池废气回收技术原

理

• 硫磺回收装置液硫池废气回收技术应

用



c
o
n
t
e
n
t
s

目录

• 硫磺回收装置液硫池废气回收技术挑

战与解决方案

• 硫磺回收装置液硫池废气回收技术经

济效益分析

• 结论与展望



硫磺回收装置液硫池废气回收技术概述

CATALOGUE

01



硫磺回收装置液硫池中的废气主

要来源于液硫池中的气体蒸发和

反应过程产生的气体。

废气来源

这些废气通常含有硫化氢、二氧

化硫、烃类等有害物质，具有强

烈的刺激性气味，对环境和人体

健康造成危害。

废气特性

废气来源与特性



废气回收利用可以减少对环境的
污染，降低温室气体排放，保护

生态环境。

环境保护
回收硫化氢等有害气体可以转化为
有用的资源，实现资源的有效利用。

资源利用

废气回收技术可以降低生产过程中
的安全隐患，提高生产安全水平。

安全生产

废气回收技术的重要性



早期的废气回收技术主要采用简单的吸附、吸收
等方法，处理效果不佳。

起步阶段

随着科技的不断进步，出现了多种新型的废气回
收技术，如膜分离、冷凝、催化燃烧等。

发展阶段

目前，废气回收技术已经逐渐成熟，在实际应用
中取得了显著的成效。

成熟阶段

废气回收技术的发展历程
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通过特定的化学反应将硫
化氢转化为单质硫，实现
废气的净化。

硫磺回收 吸收法 吸附法

利用吸收剂吸收废气中的
硫化氢，再通过再生过程
将硫化氢从吸收剂中分离
出来。

利用吸附剂吸附废气中的
硫化氢，达到净化废气的
目的。

030201

废气处理原理
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尾气处理

对剩余的废气进行进一步处理，以满足排放标准。

01

预处理

对废气进行预处理，去除其中的杂质和水分，为后续处理提供

良好的条件。

02

硫磺回收

将硫化氢转化为单质硫，生成硫磺产品。

废气回收工艺流程



评估硫磺回收装置对硫化氢的去除效果，确保
达到排放标准。

硫化氢去除率

评估硫磺回收装置的回收效率，提高资源利用
率。

硫磺回收率

评估装置在长期运行中的稳定性和可靠性，确保废气处理效果持续有效。

运行稳定性

废气处理效果评估
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石油化工行业
硫磺回收装置液硫池废气主要来源于石油化工生产过程中的含硫气体，这些气体含有大量的硫化氢和

硫醇等有害物质，对环境和人体健康造成严重危害。因此，采用硫磺回收装置液硫池废气回收技术可

以有效减少有害气体的排放，保护环境和人类健康。

煤化工行业
煤化工生产过程中也会产生大量的含硫气体，这些气体不仅对环境造成污染，还会对生产设备造成腐

蚀。采用硫磺回收装置液硫池废气回收技术可以有效地处理这些含硫气体，提高设备的运行效率和安

全性。

工业应用场景
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