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前　　　言

　　目前，钢筋等强度直螺纹连接技术已经在我国开始推广应用。作为加工直螺纹的设备，目前还没有

统一的规范标准。为了更好地推广应用这项技术，促进直螺纹机的发展，控制直螺纹机的质量，根据目

前市场上直螺纹机的生产现状，特制定本标准。

本标准附录Ａ为标准的附录。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部机械设备与车辆标准技术归口单位北京建筑机械研究所归口。

本标准负责起草单位：中国建筑科学研究院建筑机械化研究分院。

本标准参加起草单位：冶金部建筑研究总院、高碑店栋梁实业有限公司。

本标准主要起草人：刘子金、赵宏学、肖飞、郝志强、陆正、王爱军。

本标准由中国建筑科学研究院建筑机械化研究分院负责解释。
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１　范围

本标准规定了钢筋直螺纹成型机（以下简称直螺纹机）的分类、技术要求、试验方法、检验规则以及

标志、包装、储运等内容。

本标准适用于加工钢筋丝头的钢筋直螺纹成型机。

２　引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有版本都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ／Ｔ１９７—１９８１　普通螺纹　公差与配合

ＧＢ／Ｔ１４９９—１９９８　钢筋混凝土用热轧带肋钢筋（ｎｅｑＩＳＯ６９３５２：１９９１）

ＧＢ／Ｔ１４０４８．１—１９９３　低压开关设备和控制设备　总则（ｅｑｖＩＥＣ９４７—１９８８）

ＪＧ／Ｔ５０１１．４—１９９２　建筑机械与设备　灰铸铁件通用技术条件

ＪＧ／Ｔ５０１１．１２—１９９２　建筑机械与设备　涂漆通用技术条件

ＪＧ／Ｔ５０１２—１９９２　建筑机械与设备　包装通用技术条件

ＪＧ／Ｔ５０５０—１９９４　建筑机械与设备　可靠性考核通则

ＪＧ／Ｔ５０７９．２—１９９６　建筑机械与设备　噪声测量方法

ＪＧ／Ｔ５０８２．１—１９９６　建筑机械与设备　焊接件通用技术条件

３　定义

本标准采用下列定义。

３．１　钢筋直螺纹成型机　狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉狉犲犫犪狉狊

将钢筋端部加工成直螺纹的专用设备。

３．２　钢筋剥肋滚压直螺纹成型机　狀狅犫犮狌狋狋犻狀犵牔狉狅犾犾犻狀犵狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉狉犲犫犪狉狊

先将钢筋的横纵肋剥掉后再滚压螺纹的直螺纹机。

３．３　钢筋挤压肋滚压直螺纹成型机　狀狅犫狊狇狌犲犲狕犻狀犵牔狉狅犾犾犻狀犵狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉狉犲犫犪狉狊

先将钢筋的横纵肋挤压后再滚压螺纹的直螺纹机。

３．４　钢筋直接滚压直螺纹成型机　狉狅犾犾犻狀犵狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉犻狀犻狋犻犪犾狉犲犫犪狉狊

钢筋的横纵肋不经过处理直接进行滚压螺纹的直螺纹机。

３．５　钢筋切削直螺纹成型机　犮狌狋狋犻狀犵狆犪狉犪犾犾犲犾狋犺狉犲犪犱犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉狉犲犫犪狉狊

利用切削工艺将钢筋端部加工成直螺纹的直螺纹机。

３．６　钢筋丝头　狉犲犫犪狉狊犺犲犪犱狑犻狋犺狊犮狉犲狑狋犺狉犲犪犱

钢筋端部被加工成螺纹的部分。
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