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目视化管理概述



目视化管理是一种以视觉感知信息为

手段，通过视觉信号显示，使人员能

够快速、准确地获取信息，并采取相

应行动的管理方式。

目视化管理具有直观、形象、简单易

懂的特点，能够提高工作效率和降低

管理成本。

定义与特点

特点

定义



    

目视化管理的重要性

提高工作效率

通过目视化管理，人员可以快速获取

信息，减少沟通成本和时间成本，从

而提高工作效率。

降低管理成本

目视化管理可以减少人员培训和指导

成本，降低管理难度和成本。

提高安全性和可靠性

目视化管理可以提供清晰、明确的指

示和警示，提高生产安全性和设备可

靠性。



目视化管理起源于20世纪
50年代的日本，最初应用
于汽车制造行业。

起源 发展 未来趋势

随着信息技术和管理理论
的不断发展，目视化管理
逐渐扩展到其他行业和领
域。

未来目视化管理将更加注
重数字化、智能化和个性
化，以适应不断变化的市
场需求和业务环境。

030201

目视化管理的历史与发展
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目视化管理标准图集



为确保标识清晰、准确、
规范，本图集提供了各类
标识的设计、制作、安装
和使用的标准。

标识管理

包括安全标识、设备标识、
物品标识、提示标识等，
每种标识都有明确的定义
和用途。

标识分类

规定了不同标识的颜色和
字体要求，以确保视觉效
果统一、规范。

标识颜色与字体

标识管理标准图集



设备维护保养

详细说明了设备的日常维护、定
期保养和故障排除等操作流程。

设备标识

为便于设备识别和管理，本图集
提供了设备名称、型号、编号等

信息的标识方法。

设备安全操作

针对不同设备的操作特点，提供
了安全操作规程和注意事项。

设备管理标准图集



包括禁止、警告、提示等类型的
标识，用于提高员工的安全意识。

安全标识
规定了各类安全设施的配置要求和
使用方法，如消防器材、应急照明
等。

安全设施

针对可能发生的各类安全事故，制
定了详细的应急处理流程和措施。

应急预案

安全管理标准图集



用于提醒员工注意环境保护，减少污染排放。

环保标识

规定了各类环境指标的监测方法和标准，以确保
环境质量达标。

环境监测

提供了废弃物的分类、收集、处理和处置的标准
操作流程。

废弃物处理

环境管理标准图集



生产计划管理
提供了生产计划的制定、执行、调整和考核的标准和流程。

生产现场管理
针对生产现场的整洁、有序，提供了管理标准和措施。

生产流程图
以图表形式展示了生产流程，便于员工了解生产过程和操作要求。

生产管理标准图集
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目视化管理实施流程
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设计内容

根据计划设计目视化管理的内容，包括标识、标签、图示等，

确保内容简洁明了、易于理解。

01

确定目标

明确目视化管理的目的和预期效果，如提高工作效率、降低安

全风险等。

02

制定计划

根据目标制定详细的实施计划，包括时间安排、资源分配、人

员分工等。

策划与设计



选择媒介

根据目视化管理的内容和目标选择合适的媒介，如纸张、电子屏
幕、展板等。

制作模板

根据设计好的内容制作目视化管理模板，确保模板的规范性和统
一性。

发布与更新

将目视化管理模板发布到相应的位置，并定期更新和维护，确保
信息的准确性和时效性。

制作与发布
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