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前　　言

本标准等同采用ＩＳＯ８６８：２００３《塑料和硬橡胶—使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度）》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ８６８：２００３，在技术内容上完全一致。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　把“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　删除了ＩＳＯ８６８：２００３的前言；

ｃ）　增加了国家标准的前言；

ｄ）　把“规范性引用文件”一章所列的国际标准用对应的等同采用该文件的国家标准代替；

ｅ）　把标准中涉及到的国际标准换成相应的国家标准。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２４１１—１９８０《塑料邵氏硬度试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２４１１—１９８０相比主要变化如下：

———更改了标准名称、增加了前言；

———扩大了适用范围，增加了硬橡胶；

———增加了规范性引用文件；

———试样厚度及测量点与试样边缘的距离有所不同；

———硬度计弹簧的校准及装置位于标准正文；

———给出了硬度测定读数时间波动范围；

———试验结果的表示有所不同；

———增加了试验报告的内容；

———删除了附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会 （ＳＡＣ／ＴＣ１５）归口。

本标准负责起草单位：国家合成树脂质量监督检验中心、北京燕山石化树脂所。

本标准参加起草单位：国家化学建筑材料测试中心（材料测试部）、国家塑料制品质检中心（福州）、

国家塑料制品质检中心（北京）、国家石化有机原料质检中心、广州金发科技有限公司。

本标准主要起草人：施雅芳、陈宏愿、桑桂兰、何秡、李建军、俞峰、邓燕霞、王秀娴。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２４１１—１９８０；ＧＢ／Ｔ２４１１—１９８９（确认）。
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塑料和硬橡胶

使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度）

１　范围

１．１　本标准规定了用两种型号的硬度计测定塑料和硬橡胶压痕硬度的方法，其中 Ａ型用于软材料，

Ｄ型用于硬材料（见８．２的注）。本方法可测量起始压痕硬度或经过规定时间后的压痕硬度或两者

都测。

注：本标准规定的硬度计和方法，为邵氏Ａ型和邵氏Ｄ型的硬度计及方法。

１．２　本标准作为质量控制的一种试验方法，其测定的压痕硬度和受试材料基本性能之间无简单的对应

关系。对软性材料推荐使用 ＧＢ／Ｔ６０３１—１９９８　《硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定（１０ＩＲＨＤ～

１００ＩＲＨＤ）》。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２９１８─１９９８　塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

３　原理

在规定的测试条件下，将规定形状的压针压入试验材料，测量垂直压入的深度。

压痕硬度与相应的压入深度成反比，且依赖于材料的弹性模量和粘弹性。压针的形状，施加的力以

及施力时间都会影响试验结果，一种型号的硬度计与另一种型号的硬度计以及硬度计与其他测量硬度

的仪器之间没有一种简单关系。

４　装置

Ａ型和Ｄ型邵氏硬度计由以下部件构成：

４．１　压座，中心有一直径３ｍｍ±０．５ｍｍ的孔，离压座的任一边至少６ｍｍ。

４．２　压针，直径为１．２５ｍｍ±０．１５ｍｍ的硬化钢制成，Ａ型硬度计压针的形状尺寸见图１，Ｄ型硬度计

压针见图２。

４．３　指示装置，可读取压针顶端伸出压座的长度，当压针全部伸出２．５０ｍｍ±０．０４ｍｍ时定为０，压座

和压针与平面玻璃紧密接触，伸出值为０ｍｍ时定为１００，方可直接读数。

注：该装置可能包括将负荷施加于压针时所获得的初始压痕的指示值，需要时（见８．１）可由最大值指示器读取瞬时

读数的最大值。

４．４　已校准的弹簧，施加于压针上的力按式（１）计算：

犉＝５５０＋７５犎Ａ …………………………（１）

　　式中：

犉———施加的力，单位为毫牛（ｍＮ）；

犎Ａ———Ａ型硬度计硬度读数。
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