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前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＢ３６０—２００１《限流用拉制硬态铜毛细管》。

本标准与美国ＡＳＴＭＢ３６０—２００１《限流用拉制硬态铜毛细管》的差异：

———本标准包括纯铜类、黄铜类、青铜类毛细管，ＡＳＴＭＢ３６０—２００１仅包括Ｃ１０８００、Ｃ１２０００或

Ｃ１２２００牌号纯铜类毛细管；

———本标准根据用途将产品分为２级：高精级和普通级，高精级尺寸偏差严于ＡＳＴＭＢ３６０—２００１

尺寸偏差；

———本标准对铜合金毛细管力学性能有具体要求；

———本标准将毛细管清洁度要求分为内壁残渣要求、内壁油分要求以及内腔水分要求，

ＡＳＴＭＢ３６０—２００１仅规定内表面积上的残渣总量要求。

本标准同时还参考了ＢＳＥＮ１２５４０：１９９９《铜和铜合金———无缝圆形毛细管》。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１５３１—１９９４《铜及铜合金毛细管》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５３１—１９９４相比主要作了如下修改：

———原标准“根据用途将产品分为３级：高级、较高级和普通级”，修改为“２级：高精级和普通级”，

并对管材的尺寸偏差进行了加严；

———增加牌号Ｈ９０、Ｈ８５、Ｈ８０、Ｈ７０、Ｈ６５、Ｈ６３，删除牌号ＢＺｎ１５２０；

———扩宽了管材的规格，外径范围由原来０．５ｍｍ～３．０ｍｍ扩为０．５ｍｍ～６．１０ｍｍ；内径范围由

原来０．３ｍｍ～２．５ｍｍ扩为０．３ｍｍ～４．４５ｍｍ；

———直条供应管材其长度范围由“１５０ｍｍ～３５００ｍｍ”扩为“５０ｍｍ ～６０００ｍｍ”；

———增加了定尺墩台（限位）毛细管长度、外径、内径及其公差要求；

———增加了铜合金管材卷边试验要求、维氏硬度试验要求和残余应力试验要求；

———增加了涡流探伤要求；

———将原标准中的毛细管清洁度测试方法，分解为毛细管内壁残渣测试方法、毛细管内壁油分测试

方法以及毛细管内腔水分测试方法。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ是资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由金龙铜管集团无锡金龙川村精管有限公司、高新张铜股份有限公司、浙江卓达铜业有限公

司负责起草。

本标准主要起草人：刘滨、刘爱奎、王伟、高继军、马俊环、王从权、刘苏根、吴雪梅 、董江华、郑斌荣、

许强、王旭燕。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５３１—１９９４。
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铜及铜合金毛细管

１　范围

本标准规定了铜及铜合金毛细管（以下简称管材）的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、

贮存及订货单（或合同）内容等。

本标准根据用途将产品分为２级：

高精级———适用于家用电冰箱、空调、电冰柜、高精度仪表、高精密医疗仪器等工业部门用的铜及铜

合金毛细管。

普通级———适用于一般精度的仪器、仪表和电子等工业部门用的铜及铜合金毛细管。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８—２００２　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２４５　金属管　卷边试验方法

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ５１２１（所有部分）　铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ５２３１　加工铜及铜合金　化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ５２４８　铜及铜合金无缝管涡流探伤方法

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＧＢ／Ｔ１０５６７．１　铜及铜合金加工材残余应力检验方法　硝酸亚汞试验法

ＧＢ／Ｔ１０５６７．２　铜及铜合金加工材残余应力检验方法　氨熏试验法

ＹＳ／Ｔ３４７　铜及铜合金平均晶粒度测定方法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

毛细管　犮犪狆犻犾犾犪狉狔

具有高质量内表面并符合精密直径公差的小内径管。

３．２

压力差　狆狉犲狊狊狌狉犲犱犻犳犳犲狉犲狀犮犲

一定长度毛细管的内孔阻力降。

３．３

流量　犳犾狅狑

在一定温度、一定大气压力和一定进口压力下单位时间内通过毛细管的气体体积。

３．４

残渣　狉犲狊犻犱狌犲

管材单位内表面积上残留的固体杂质。
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