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第1章 焊接实操操作指导培
训

 



介绍

焊接是一种常见的制
造工艺，通过熔化金
属来连接工件。焊接
实操操作是掌握焊接
技能的关键，需要经
过系统的培训和指导。

 



焊接的分类

适用于小批量、

变异材料的焊接

手工焊接

自动化程度高，

生产效率高

自动化焊接

自动化程度介于

手工焊接和自动

化焊接之间

半自动焊接

 

 



保持作业场所通风

避免有害气体聚集

使用通风设备

避免火灾

远离易燃物

保持作业场所整洁

 

 

焊接安全注意事项

穿戴防护装备

焊接头盔
手套

防护眼镜



焊接工具及设备

主要用于提供焊接电流

焊接机01

03

通过焊接电流熔化并填充焊缝

焊条

02

用于引导焊条并产生电弧

焊枪



深入了解焊接技术

除了掌握基本的焊接操作，深入了解不同焊接技

术、材料特性对焊接的影响以及焊接过程中可能

遇到的问题和解决方案也是十分重要的。只有不

断学习和实践，才能提升焊接技能。
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第2章 焊接准备工作

 



准备工件

在进行焊接前，需要对要连接的工件进行清洁和

加工，确保焊接接头的质量。工件的准备工作对

焊接质量有着重要的影响。



准备焊接材料

不同焊接方式需

要不同种类的焊

条

焊条

根据需要选择适

合的焊丝材料

焊丝

 

 

 

 



调试焊接设备

按照操作手册进行设备调试

设备调试01

03

 

 

02

确保焊接设备正常工作

设备检查



作业清理

清理作业场所以确保安全

提高作业效率

 

 

 

 

焊接作业环境准备

场所选择

选择通风良好的场所进行
焊接

避免有害气体对健康造成

危害



焊接准备工作

在进行焊接操作之前，
必须进行充分的准备
工作，包括清洁加工
工件、选择适当的焊
接材料、调试焊接设
备和准备焊接作业环
境。这些步骤对于保
证焊接质量和安全至
关重要。
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第3章 手工焊接技术

 



手工焊接技巧

手工焊接技巧是掌握
焊接质量和效率的关
键。选材、电流调节、
焊接速度等都是影响
焊接结果的重要因素。
通过不断练习和总结，
可以提高焊接技术水
平，确保焊接质量。

 



手工焊接操作步骤

清理焊接件表面

准备工作01

03

焊枪与工件接触

焊接接触

02

合适的电流和电压

调节焊接设备



氧化皮

表面清洁

重新焊接

焊渣

打磨焊缝

调整电流

焊接变形

加强支撑

控制焊接时间

手工焊接常见问题及解决方法

焊缝气孔

检查焊枪气动装置

调整焊接速度



手工焊接实操演练

佩戴防护装备

安全操作

熟练操作焊枪

实际焊接

分析焊缝质量

问题排查

观察焊接效果

效果检验



手工焊接技术总结

手工焊接是一门需要技术和经验的工艺，通过实

际操作不断提升技术水平，解决常见问题，改进

操作方法，可以实现高质量的焊接作业。
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