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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１４１７３—１９９３《平面钢闸门　技术条件》和ＧＢ／Ｔ８１４—１９８９《弧形闸门通用技术

条件》，并参考合并编入了ＳＬ３７—１９９１《偏心铰弧形闸门技术条件》、ＳＬ／Ｔ５７—１９９３《平面链轮闸门技

术条件》及ＤＬ５０１８—２００４《水电水利工程钢闸门制造安装及验收规范》相关内容。

本标准与原标准相比主要有如下变化：

———适用范围扩展应用到所有水利水电工程及其他工程钢闸门的制造、安装及验收；

———增加了钢板表面质量及其表面缺欠的修正要求；

———要求焊接工艺评定按ＧＢ／Ｔ１９８６６及ＧＢ／Ｔ１９８６８．４、ＧＢ／Ｔ１９８６９．１的规定进行；

———对于使用新材料、水头大于等于８０ｍ或结构复杂的闸门，提出宜增加无损检测检查比例的

要求；

———增加了焊缝表面无损检测验收等级的规定；

———增加了当机加工后需要保持尺寸公差时应采取消除应力处理的要求；

———增加了当结构尺寸有稳定要求时宜采用整体消除应力热处理或振动时效处理而不宜采用局部

热处理的规定；

———对组合焊缝的质量标准进行了修改；

———对铸钢件和锻件进行了质量等级分类；

———增加了一、二类铸钢件表面无损检测检查的要求；

———规定了锻件的制造和验收技术要求应符合ＪＢ／Ｔ６３９７或ＪＢ／Ｔ６３９６的要求；

———增加了一类锻件的主轨表面无损检测检查的要求；

———规定充压式、压紧式水封弧形闸门门叶面板加工后，面板板厚局部允许偏差应不小于图样

尺寸；

———增加有关工程塑料合金材料的要求。

本标准附录Ｂ为规范性附录，附录Ａ、附录Ｃ、附录Ｄ为资料性附录。

本标准由水利部提出。

本标准由水利部综合事业局负责归口。

本标准起草单位：水利部水工金属结构质量检验测试中心、二滩水电开发有限责任公司、江河机电

装备工程有限公司。

本标准主要起草人：张亚军、铁汉、毋新房、王兆成、张小阳、王安、梅燕、郭云峰、李义茂、李文明、

熊剑鸣、朱国纲、孟庆奎、何配排、李世刚、王翠萍、胡木生。

本标准由水利部水工金属结构质量检验测试中心负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８１４—１９８９；

———ＧＢ／Ｔ１４１７３—１９９３。
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水利水电工程

钢闸门制造、安装及验收规范

１　范围

本标准规定了水利水电工程钢闸门（包括拦污栅，下同）制造、安装及验收的技术要求。

本标准适用于水利水电工程和其他工程钢闸门的制造、安装及验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２２９　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法

ＧＢ／Ｔ２３２　金属材料　弯曲试验方法

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ９８３　不锈钢焊条

ＧＢ／Ｔ９８５　气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ９８６　埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９９　形状和位置公差　未注公差值

ＧＢ／Ｔ１２３１　钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

ＧＢ／Ｔ１５９１　低合金高强度结构钢

ＧＢ／Ｔ１８００．２—１９９８　极限与配合　基础　第２部分：公差、偏差和配合的基本规定

ＧＢ／Ｔ１８０１—１９９９　极限与配合　公差带和配合的选择

ＧＢ／Ｔ２９７０　厚钢板超声波检验方法

ＧＢ／Ｔ２９７５　钢及钢产品　力学性能试验取样位置及试样制备

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．２　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹

ＧＢ／Ｔ３０９８．６　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．１５　紧固件机械性能　不锈钢螺母

ＧＢ／Ｔ３３２３　金属熔化焊焊接接头射线照相

ＧＢ／Ｔ３３９８（所有部分）　塑料　硬度测定

ＧＢ／Ｔ４２３７　不锈钢热轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ４８４２　氩

ＧＢ／Ｔ５１１７　碳钢焊条

ＧＢ／Ｔ５１１８　低合金钢焊条

ＧＢ／Ｔ５２１６　保证淬透性结构钢

ＧＢ／Ｔ５２９３　埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂
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