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废水零排放技术现状
及发展趋势



我国废水零排放技术起步较晚，但近年来发展迅速。目前，

国内多家煤化工企业已成功应用废水零排放技术，实现了废

水资源的有效利用。

国内应用现状

国外废水零排放技术应用较早，技术相对成熟。例如，美国、

欧洲等发达国家和地区在煤化工、石油化工等领域广泛应用

废水零排放技术，取得了显著的环境和经济效益。

国外应用现状

国内外废水零排放技术应用现状



新型煤化工废水具有高浓度、高盐度、

高毒性、难生物降解等特点，给废水

处理带来很大挑战。

由于废水中含有大量有毒有害物质，

传统生物处理方法难以奏效。同时，

高盐度废水对设备腐蚀严重，影响废

水处理设施的稳定运行。

新型煤化工废水特点及处理难点

处理难点

废水特点



发展趋势

随着环保要求的日益严格和技术的不断进步，

废水零排放技术将朝着更高效、更经济、更

环保的方向发展。未来，废水零排放技术将

与清洁能源、循环经济等产业深度融合，形

成更加完善的产业链。

发展前景

随着全球水资源日益紧缺和环保意识的提高，

废水零排放技术的市场需求将持续增长。未

来，该技术将在更多领域得到应用，推动工

业废水治理水平的全面提升。同时，随着技

术的不断创新和突破，废水零排放技术的经

济性和可行性将得到进一步提升，为企业创

造更大的经济效益和环境效益。

废水零排放技术发展趋势及前景
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新型煤化工废水处理
技术分析



沉淀法01

通过向废水中投加沉淀剂，使废水中的污染物转化为难溶物质沉淀下来，

从而降低废水中的污染物浓度。此法简单易行，但处理效果受废水水质

影响较大。

吸附法02

利用吸附剂的吸附作用去除废水中的污染物。常用的吸附剂有活性炭、

硅胶、分子筛等。此法处理效果好，但吸附剂再生和废吸附剂处理是难

题。

氧化法03

利用强氧化剂将废水中的有机物氧化分解为无机物或小分子有机物。常

用的氧化剂有臭氧、过氧化氢、高锰酸钾等。此法处理效率高，但运行

成本较高。

物理化学法处理技术



活性污泥法

利用活性污泥中的微生物降解废水中的有机物。此法技术成熟，处理效果好，但需要大量的活性污泥和曝气设备，运

行成本较高。

生物膜法

利用生物膜上的微生物降解废水中的有机物。生物膜法具有处理效果好、耐冲击负荷能力强、污泥产量少等优点，但

生物膜的挂膜和脱落是技术关键。

厌氧生物处理法

在无氧条件下，利用厌氧微生物降解废水中的有机物。此法适用于高浓度有机废水的处理，具有能耗低、

污泥产量少等优点，但处理时间较长。

生物法处理技术



膜分离法处理技术

利用微孔滤膜截留废水中的悬浮物、细菌等微粒。微滤技

术简单易行，但处理效果受膜孔径和膜污染影响较大。

超滤（UF）

利用超滤膜截留废水中的大分子有机物和胶体等。超滤技

术具有处理效果好、操作简便等优点，但膜通量易受污染

影响。
反渗透（RO）

利用反渗透膜在压力作用下使废水中的溶剂（如水）通过

膜而溶质（如盐类）被截留。反渗透技术具有脱盐率高、

适用范围广等优点，但能耗和设备投资较高。

微滤（MF）



物理化学法处理技术适用于废水中特

定污染物的去除，具有处理效果稳定、

操作简便等优点，但运行成本较高且

可能产生二次污染。

生物法处理技术适用于废水中有机物

的降解，具有处理效果好、运行成本

低等优点，但需要较长的处理时间和

适宜的环境条件（如温度、pH值等）

。

膜分离法处理技术适用于废水中不同

粒径污染物的分离和去除，具有处理

效果好、操作简便等优点，但膜污染

和膜通量下降是制约其应用的主要问

题。在实际应用中，应根据废水的水

质特点和处理要求选择合适的处理技

术或组合使用多种技术以达到最佳的

处理效果和经济性。

01 02 03

各种技术优缺点比较及适用条件
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废水零排放系统设计
与优化策略



整体性原则
从全局角度考虑废水处理流程，确保各环节

紧密衔接，实现整体最优。

适应性原则
针对不同来源和性质的废水，设计具有适应

性的处理系统，提高处理效果。

经济性原则
在满足处理效果的前提下，尽量降低系统建

设和运行成本。

可持续性原则
采用环保、节能技术，减少对环境的影响，

提高系统可持续性。

系统设计原则及关键要素考虑



通过对比分析不同工艺流程的
优缺点，选择适合的处理工艺
，如预处理+生化处理+深度

处理等。

工艺流程优化 设备选型建议 设备布局优化

针对关键处理环节，选用高效
、稳定的设备，如高效沉淀池
、MBR膜生物反应器等。

合理规划设备布局，减少占地
面积，降低管道长度和能耗。

工艺流程优化与设备选型建议



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：
https://d.book118.com/665310222133011221

https://d.book118.com/665310222133011221

