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前　　言

　　本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９）归口。

本标准起草单位：中国产业用纺织品行业协会、山东同大海岛新材料股份有限公司、福建南纺股份

有限公司、杭州路先非织造股份有限公司、东纶科技实业有限公司。

本标准主要起草人：闫瑞平、张芸、马咏梅、汤树生、吴伟、李桂梅、苑浩亮、林清华、魏雪梅。
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纺织品　合成革用非织造基布

１　范围

本标准规定了合成革用非织造基布的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。

本标准适用于以各种化学纤维为原料，通过针刺法、水刺法加工而成的非织造基布。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３９１７．２　纺织品　织物撕破性能　第２部分：裤形试样（单缝）撕破强力的测定

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气（ＧＢ／Ｔ６５２９—２００８，ＩＳＯ１３９：２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ７７４２．１　纺织品　织物胀破性能　第１部分：胀破强力和胀破扩张度的测定　液压法

（ＧＢ／Ｔ７７４２．１—２００５，ＩＳＯ１３９３８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２４２１８．１　纺织品　非织造布试验方法　第１部分：单位面积质量的测定（ＧＢ／Ｔ２４２１８．１—

２００９，ＩＳＯ９０７３３：１９８９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２４２１８．２　纺织品　非织造布试验方法　第２部分：厚度的测定（ＧＢ／Ｔ２４２１８．２—２００９，

ＩＳＯ９０７３２：１９９５，ＭＯＤ）

ＦＺ／Ｔ６０００５　非织造布断裂强力和断裂伸长的测定

３　产品分类

３．１　合成革用针刺法非织造基布

合成革用针刺法非织造基布根据使用的原材料可分为 Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ五类。Ａ类为纯涤纶产品，

Ｂ类为含量小于或等于５０％的锦纶与其他纤维的混合产品，Ｃ类为含量大于５０％的锦纶与其他纤维的

混合产品，Ｄ类为非织造布与针织或机织布的复合产品，Ｅ类为ＰＶＡ整理产品。

３．２　合成革用水刺法非织造基布

合成革用水刺法非织造基布根据使用的原材料分为Ａ、Ｂ、Ｃ三类。Ａ类为纯涤纶产品或涤纶锦纶

混合产品，Ｂ类为含量小于或等于７０％的粘胶纤维与其他纤维的混合产品，Ｃ类为含量大于７０％的粘

胶纤维与其他纤维的混合产品。

３．３　超细纤维合成革用非织造基布

超细纤维合成革用非织造基布按照使用原材料分为Ａ、Ｂ、Ｃ三类。Ａ类是纯锦纶非织造基布，Ｂ类

是纯涤纶非织造基布，Ｃ类是锦纶／涤纶复合纤维非织造基布。

４　技术要求

４．１　合成革用针刺法非织造基布内在质量应符合表１要求。
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