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模具冲压的基本概念

模具冲压具有高效、低成本、高

精度等优点，广泛应用于汽车、

家电、电子、航空航天等领域。

模具冲压是一种金属加工技术，

通过模具和冲压机将金属板材加

工成所需形状和尺寸的零件。



汽车制造 家用电器 电子设备 航空航天

模具冲压的应用领域

01 02 03 04

汽车车身、底盘、发动机等零

部件的制造。

空调、冰箱、洗衣机等零部件

的制造。

手机、电脑、电视等零部件的

制造。

飞机、火箭、卫星等零部件的

制造。



质量检测
对零件进行质量检测，确保符
合要求。

冲压生产
将坯料放入模具中，通过冲压
机加工成所需形状和尺寸的零
件。

模具制造
根据设计图纸制造模具。

下料
将金属板材切割成所需尺寸的
坯料。

模具设计
根据产品要求设计模具结构。

模具冲压的基本流程
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导向机构

导向机构用于确保上
模与下模之间的精确
对准，通常包括导柱、
导套等部件。

上模

上模是模具的顶部部
分，通常包含凹模、
凸模和固定板等部件。

下模

下模是模具的底部部
分，通常包含凹模、
凸模和垫板等部件。

冲压机构

冲压机构用于将压力
传递给上模，通常包
括压力机、连杆、曲
轴等部件。

卸料机构

卸料机构用于将冲压
后的工件从模具中取
出，通常包括推杆、
卸料板等部件。

模具的组成部分



模具设计应确保工件的精度和表面质量，以
满足生产要求。

保证工件的精度和表面质量

模具设计应尽可能提高生产效率，以降低生
产成本。

提高生产效率

模具设计应方便维修和调整，以方便生产和
维护。

方便维修和调整

模具设计应保证安全，以避免生产事故的发
生。

保证安全

模具的设计原则



钢材是常用的模具材料，
具有较高的强度、韧性和
耐磨性。

钢材 硬质合金 陶瓷

硬质合金具有较高的硬度
和耐磨性，适用于高精度
和高效率的模具。

陶瓷具有极高的硬度和耐
高温性能，适用于高耐磨、
高耐热的模具。

030201

模具的材料选择
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