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安全运转，规范检修，特制定此

规定。

一、大型设备检修规定 

（一）提升绞车检修规定 

机械部分 

1.日检 

由维修工及绞车司机每日对绞车进行表面检查，检查部位主

要是经常磨损和易松动的外部零件及控制盘上的各接触器触点

的接触及磨损情况，必要时进行修理、调整和更换，如果发现重

大损坏时，应立即报告主管负责人并进行处理。 

（1）用检查手锤检查各部分的连接零件，如螺栓、铆钉、

销轴等是否松动； 

（2）由检查孔观察减速器齿轮的啮合情况； 

（3）检查润滑系统、液压系统的供油情况，如油泵运转是

否正常，输油管路有无阻塞和漏油等； 

（4）检查制动系统的工作状况，如闸轮、闸瓦、传动机构、

液压站、制动闸等是否正常，间隙是否合适； 

（5）检查深度指示器的丝杠螺母旷动情况，保护装置和仪
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（6）检查各转动部分的稳定性，如轴承是否振动，各部机

座和基础螺栓是否松动； 

（7）试验各项保护、仪表等动作是否正常； 

（8）人工验绳,检查钢丝绳的磨损(尤其是钢丝绳由下层转

到上层的临界段)、钢丝绳在滚筒上的排列情况,天轮的运行情况,

绳头部分连接情况； 

（9）检查调绳离合器。               

  

由维修工进行，周检的内容包括除包括日检的内容外，还要

进行下列各项工作： 

（1）检查制动系统，尤其是液压站和制动器的动作情况，

调整闸瓦间隙，紧固连接机构 

（2）检查绞车滚筒内外螺栓有无松动，焊缝有无开裂。          

（3）检查钢丝绳头在滚筒内的固定是否紧固。 

3.月检  

由主管技术员和维修工共同进行，月检的内容除包括周检的

内容外，还须进行下列各项工作： 

（1）检查制动系统及安全保护装置,确保安全可靠,  检查绞

车各油路的密封情况，必要时要清洗液压零件及管路。                 

（2） 检查联轴器状况，如间隙、端面倾斜及润滑情况； 

（3） 检查和更换各部分的润滑油，清洗部分润滑系统中的
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（4）检查测量闸瓦间隙。  

4.季检（周期 3 个月） 

滚筒上缠绕 2 层或 2 层以上钢丝绳的绞车，钢丝绳移动 1/4

绳圈的位置（ 。 

年检（周期为一年） 

（1）调整齿轮啮合情况, 磨损情况，检查测量调整各部间

隙、同轴度和水平度； 

（2）检查制动系统的闸柱和转动销轴。 

（3）清洗液压站及附件，更换液压油。        

（4）利用节日停产安排大、中修及设备更新等工作，如绞

车的滚筒结构，减速器、主轴及连接装置等。 

（5）探伤检验和性能测定按《煤矿安全规程》规定执行。 

不论是日检、周检、月检、年检都要做好记录，把检查结果

和修理内容均记入记录本内，并应由检修负责人签字。 

6.绞车的计划检修内容与检修周期 

绞车的检修按不同检修内容和工作量的大小，可分为小修、

中修、大修三类。 

（1）小修  对绞车个别零件进行检修，基本上不拆卸复杂

部分，包括以下内容： 

a.彻底检查减速器齿轮的啮合及磨损情况和轮辐及轮具是

否有裂纹，必要时可以更换已磨损的小齿轮； 



4 

进行轴颈表面及轴瓦间隙

的检查； 

c.拆开制动系统的机件进行全面检查、清洗和修整，必要时

更换磨损的零件； 

d.检查和清洗润滑系统的全部组件，处理漏油，必要时更换

某些部件； 

e.更换制动闸闸瓦； 

f.修理、调整或更换电控设备的继电器、接触器和控制线； 

g.修理、调整深度度指示器和其它保护装置； 

h.更换钢丝绳； 

i.检查齿轮联轴器的内外齿轮的磨损情况，并检查联轴器在

轴上的固定情况，键是否松动； 

j.更换提升容器的连接装置； 

k.彻底检查天轮，如垫、轴、轴承、轮辐等，必要时进行衬

垫和轴承更换； 

l.小修的内容应以能保证机械设备正常运转到下一次计划检

修期。 

（2）中修  除包括小修的全部内容外，主要进行下列各项

工作： 

a.更换减速器轴或滚动轴承，或对使用中的轴瓦进行刮研处

理； 

b.更换减速器主动齿轮及处理漏油问题； 
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d.更换滚筒木衬； 

e.更换天轮或进行天轮找正；   

f.更换提升容器及其连接装置。 

（3）大修  除包括中修各项内容外，主要进行下列各项工

作： 

a.更换减速器齿轮；  

b.更换滚筒或主轴； 

c.更换弹簧或齿轮联轴器； 

d.更换主轴轴瓦或抬起大轴进行下列轴瓦的检查，调整大轴

水平度； 

e.进行各轴间的水平度和平行度的检查或找正； 

f.彻底清洗和检查液压制动系统，并进行更换零部件的调试

工作； 

g.加固机座及其基础。 

检修周期:以下周期仅供参考 

滚筒直径 小修 中修 大修 

1.6 米以下 

3 米以下 

3 个月 

4 个月 

6 个月 

12 个月 

36 个月 

48 个月 

说明 
与适当的月

检合并 

与适当的小

修合并 

与适当的中修合

并 
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（1）检查电动机地脚螺栓是否紧固、运行过程中有无异响。 

（2）检查各电气设备的接地线、接地极及其连接部分是否

完好合乎要求； 

（3）试验绞车各项保护动作是否灵敏可靠； 

（4）检查各处仪表示数是否正常，信号指示是否准确可靠。 

2.周检  

（1）清扫电气设备内部卫生，检查各接线端子接线是否可

靠； 

（2）检查各种开关是否完好，动作是否灵敏； 

（3）检查操作台操作手柄及各按钮操作是否灵敏可靠； 

（4）对各保护装置进行全面检查（表面情况、接线及动作）。 

3.月检  

（1）清除紧固电气设备及各处接线端子； 

（2）检查接触器各触点是否完好。 

4.年检（周期为一年） 

（1）电气设备清扫检修紧固； 

（2）电气设备整定值校验。 

不论是日检、周检、月检、年检都要做好记录，把检查结果

和修理内容均记入记录本内，并应由检修负责人签字。 

以上规定使用于 1.2M 至 2.5M 以下提升绞车。 
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日检时间：每天不准低于 3 小时 

1.日检（第三百九十一条） 

（1）绞车润滑系统、液压系统、制动系统、传动装置。        

（2）绞车滚筒、离合器。        

（3）绞车各部分连接螺栓、地脚螺栓有无松动。 

（4）人工验绳。             

（5）罐笼、连接装置、防坠器、罐耳、罐道、罐底、罐笼

门、罐挡、导向套、天轮。 

（6）推车机、摇台、阻车器、承接装置（罐座）、轨道。 

（7）操车设备的各部螺栓有无松动，液压站及管路是否漏

油。 

（8）各种仪表是否指示正常
 
 

2.周检 

（1）检查绞车滚筒内外螺栓有无松动，焊缝有无开裂。          

（2）检查钢丝绳头在滚筒内的固定是否紧固。 

（3）检查防坠器零件是否齐全，对各转动部位加油润滑，

并仔细检查有无杂物落入楔子内。 

（4）检查防坠器制动绳（包括缓冲绳）。 

（5）验罐道（紧固件、接口、罐道的磨损） 

3.月检 
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）检查绞车各油路的密封情况。   

（2）检查联轴器的状况。  

（3）补充各部润滑油，清洗滤油器、溢流阀等液压元件。  

（4）检查测量闸瓦间隙。  

（5）查缓冲装置及制动绳的松弛情况。 

（6）使用中的钢丝绳，涂油 1 次
。
（  

(7)检查防撞梁和托罐装置（第三百九十六条） 

年检（周期为一年） 

（1）六个月对制动闸偏摆测定一次。   

（2）六个月剁一次绳头，送做安全检验，并对罐笼做不脱

钩防坠性检查试验；清洗液压站及附件，更换液压油。        

（3）脱钩防坠试验每年一次。 

（4）利用节日停产安排大、中修及设备更新等工作，如绞

车的滚筒结构，减速器、主轴及连接装置等。 

（5）探伤检验和性能测定。 

（6）检查金属井架、井筒罐道梁和其他装备的固定和锈蚀

情况。第三百八十九 

电气部分 

1.日检
 
 

电气维修工每天对绞车电气系统进行以下检修（
第三百九十一

条）
： 

（1） 电动机地脚螺栓、声音； 
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） 电气设备的接地极、接地线及连接螺丝； 

（3） 高压变频柜、变压器柜的柜体温度（小于 80 ℃）； 

（4） 各种仪表指示、信号指示、 ； 

（5） 试验绞车各项保护和闭锁装置 

除以上检查外，还必须按日进行以下检查： 

星期一：变频柜、主电机、操作台、限速发电机；

星期二：车房到井口及井底各水平信号系统（包括备用）； 

星期三：井口推车机、电动机、接触器、按钮、井口过卷开

关、照明等； 

星期四：变频系统变压器柜、主令柜、辅助柜； 

星期五：变频系统高压开关柜、转子柜、转子电阻、动力制

动柜、电源柜； 

星期六：高压变频系统切换柜、液压站、润滑站、仪表；  

星期日：清扫、紧固主电机碳金滑环。 

2、旬检： 

清扫高压变频系统变频柜及变压器柜过滤网。 

3.月检 

（1）每月对电控系统柜紧固、清扫一次； 

（2）每月对接地装置检查、紧固一次； 

4.年检（周期为一年） 

（1）每年对车房中电气部分的接地极进行一次摇测； 

（2）每年对车房电气部分彻底清扫一次。 



10 

）每年做一次继电器保护整定试验； 

 

不论是日检、周检、旬检、月检、年检都要做好记录，把检

查结果和修理内容均记入记录本内，并应由检修负责人签字。 

 

日检时间：每天不准低于 2 小时 

机械部分： 

1.日检（第三百九十一条） 

（1）绞车润滑系统、液压系统、制动系统、传动装置。        

（2）绞车滚筒、离合器。        

（3）绞车各部分连接螺栓、地脚螺栓有无松动。 

（4）人工验绳。             

（5）罐笼、连接装置、抓捕器、罐耳、罐道、罐底、罐笼

门、罐挡、导向轮、天轮。 

（6）推车机、摇台、阻车器、承接装置（罐座）、轨道； 

（7） 操车设备的各部螺栓有无松动，液压站及管路是否漏

油。 

（8）各种仪表是否指示正常
 
 

 

2.周检 

（1）检查绞车滚筒内外螺栓有无松动，焊缝有无开裂。          
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）检查钢丝绳头在滚筒内的固定是否紧固。 

（3）检查抓捕器零件是否齐全，对各转动部位加油润滑 

（4）检查缓冲绳 

（5）验罐道（罐道木磨损，紧固螺栓、紧固件，接口）。 

（1）检查绞车各油路的密封情况。   

（2）检查联轴器的状况。  

（3）补充各部润滑油，清洗滤油器、溢流阀等液压元件。  

（4）检查测量闸瓦间隙。  

（5）查缓冲装置。 

（6）使用中的钢丝绳，涂油 1 次
。
（第四百一十一条） 

(7)检查防撞梁和托罐装置（第三百九十六条） 

4.年检（周期为一年） 

（1）六个月剁一次绳头，送做安全检验，并对罐笼做不脱

钩防坠性检查试验。十二个月剁一次绳头，送做安全检验，并对

罐笼做脱钩防坠性检查试验。 

（2）清洗液压站及附件，更换液压油。        

（3）探伤检验和性能测定 

（4）利用节日停产安排大、中修及设备更新等工作，如绞

车的滚筒结构，减速器、主轴及连接装置等。 

电气部分 

1. 日检 

电气维修工每天对绞车电气系统进行以下检修（
第三百九十一



12 

：

（1）电动机地脚螺栓、声音； 

（2）电气设备的接地极、接地线及连接螺丝； 

（3）高压变频柜、变压器柜的柜体温度（小于 80 ℃）； 

（4）各种仪表指示、信号指示、 ； 

（5）试验绞车各项保护和闭锁装置 

除以上检查外，还必须按日进行以下检查： 

星期一：变频柜、主电机、操作台、限速发电机；

星期二：车房到井口及井底各水平信号系统（包括备用）； 

星期三：井口、井底推车机、电动机、接触器、按钮、井口

过卷开关、照明等； 

星期四：变频系统变压器柜、主令柜、辅助柜； 

星期五：变频系统高压开关柜、转子柜、转子电阻、动力制

动柜、电源柜； 

星期六：高压变频系统切换柜、液压站、润滑站、仪表；  

星期日：清扫、紧固主电机碳金滑环。 

2、旬检： 

清扫高压变频系统变频柜及变压器柜过滤网。 

3.月检 

（1）每月对电控系统柜紧固、清扫一次； 

（2）每月对接地装置检查、紧固一次； 

4.年检（周期为一年） 
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）每年对车房中电气部分的接地极进行一次摇测； 

（2）每年对车房电气部分彻底清扫一次。 

（3）每年做一次继电器保护整定试验； 

不论是日检、周检、旬检、月检、年检都要做好记录，把检

查结果和修理内容均记入记录本内，并应由检修负责人签字。 

（四）螺杆式压风机检修规定 

1.日检：司机进行巡回检查。  

（1）检查各部位的连接零件是否松动。 

（2）检查各仪表是否正常。 

（3）倾听机器各部工作音响有无变化。 

（4）试验各项保护是否灵敏可靠。 

（5）检查各部温度、储气罐压力是否在规定的范围之内。 

（6）检查油分离器的油量和机身小窗口的喷油状况; 

2.周检：机械检修工进行检查 

（1）检查各部管路是否有漏风、漏油、漏水现象，并及时

处理； 

（2）检查水泵运行状况是否正常，； 

（3）检查压力表、各部温度表是否灵敏可靠； 

（4）检查并紧固各连接部位螺丝； 

（5）检查各部节门、逆止阀是否良好； 

（6）检查各项保护是否正常。 
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