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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本文件起草单位:中车青岛四方机车车辆股份有限公司、上海交通大学、山东南山铝业股份有限公

司、中国兵器工业第五二研究所烟台分所、国合通用测试评价认证股份公司、广西南南铝加工有限公司、
龙口市丛林铝材有限公司、中车唐山机车车辆有限公司、东北轻合金有限责任公司。
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莫宇飞、王刚、徐世东、高军、冯超、余春、赵志国、梁景恒、蔡宜成、刘西净。
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铝合金力学熔点测试方法

1 范围

本文件规定了铝合金力学熔点测试方法。
本文件适用于铝合金板材或型材的焊接、热处理、铸造、锻压等热加工过程的力学熔点测试及其参

数优化。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2614 镍铬-镍硅热电偶丝

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T16825.1—2008 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力机测力系统的检验与

校准

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

JJF1637—2017 廉金属热电偶校准规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

力学熔点 mechanicalmeltingtemperature
测定金属材料不同峰值温度热循环后的残余应力,形成残余应力与峰值温度曲线,残余应力达到波

峰时的温度与残余应力下降到波谷时的温度的区间,单位:℃。
注:残余应力与峰值温度曲线上,波峰时的温度为力学熔点的起始温度,波谷时的温度为力学熔点的结束温度。

3.2
热循环曲线 thermalcyclecurve
加热、冷却过程中温度随时间变化的曲线。

4 方法原理

采用试验机模拟铝合金热加工过程中不同峰值温度下的热循环曲线,测量不同峰值温度下的残余

应力,得出残余应力与峰值温度的关系,通过计算获得铝合金力学熔点。

5 仪器与设备

5.1 试验机

5.1.1 试验机的测力系统应按照GB/T16825.1—2008进行校准,其准确度应为1级或0.5级。
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