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引言01



01

滚动轴承装置广泛应用于各种机械设备中，其组

装质量直接影响设备的性能和寿命。

02

一次组装合格率是衡量滚动轴承装置组装质量的

重要指标，提高一次组装合格率对于提高产品质

量、降低生产成本具有重要意义。

03

目前，滚动轴承装置一次组装合格率普遍较低，

存在较大的提升空间。

研究背景和意义



国外研究现状

国外学者在滚动轴承装置组装技术、自动化生产线等方

面进行了深入研究，实现了较高的一次组装合格率。但

相关技术和设备成本较高，难以在国内广泛应用。

国内研究现状

国内学者在滚动轴承装置组装工艺、质量控制等方面进

行了大量研究，取得了一定的成果。但仍存在组装工艺

不够成熟、质量控制不够严格等问题。

国内外研究现状



研究目的：通过深入研究滚动轴承装置组装过程中的影

响因素和质量控制方法，提高一次组装合格率，降低生

产成本，提高产品质量。

研究内容

分析滚动轴承装置组装过程中的影响因素，找出影响一

次组装合格率的关键因素。

研究滚动轴承装置组装工艺的优化方法，提出改进措施。

设计并实现一种有效的质量控制方法，确保滚动轴承装

置组装质量的稳定性和一致性。

通过实验验证所提出的方法和措施的有效性，并对其进

行评估和优化。

研究目的和内容



滚动轴承装置组装工艺分析02



试验
进行轴承装置的空载和负载试
验，检查运转情况、温升、噪
音等指标。

调整
调整轴承间隙、预紧力等参数，
确保轴承装置运转平稳、可靠。

装配
将轴承和零部件按照设计要求
进行装配，注意装配顺序和配
合间隙。

清洗
清洗轴承和轴承座等零部件，
去除油污和杂质。

检查
检查轴承和零部件的尺寸精度、
表面质量等，确保符合设计要
求。

组装工艺流程



清洗液浓度和温度
清洗液浓度过高或过低、温度过高或

过低都会影响清洗效果，进而影响轴

承装置的质量和寿命。

配合间隙
轴承与轴、轴承座的配合间隙过大或

过小都会影响轴承装置的性能和寿命。

预紧力
预紧力过大或过小都会影响轴承装置

的刚度和运转精度。

润滑脂种类和用量
不同种类和用量的润滑脂对轴承装置

的润滑效果、温升、噪音等指标都有

影响。

关键工艺参数



清洗不彻底
清洗不彻底会导致轴承和零部件表面

残留油污和杂质，影响装配质量和轴

承装置的性能。

配合间隙不当
配合间隙过大或过小都会导致轴承装

置运转不平稳、产生噪音和振动等问

题，降低合格率。

预紧力不足或过大
预紧力不足会导致轴承装置刚度不足，

运转精度降低；预紧力过大则会导致

轴承装置发热严重、寿命缩短。

润滑不良
润滑脂种类选择不当或用量不足都会

导致轴承装置润滑不良，进而产生磨

损、温升过高等问题，降低合格率。

组装工艺对合格率的影响



滚动轴承装置组装质量问题
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轴承在组装过程中未按照设计要求正确安装，
导致轴承位置偏移或倾斜。

轴承安装位置不正确

轴承间隙过大或过小，影响轴承的正常运转
和寿命。

轴承间隙调整不当

轴承与轴或座孔的配合过紧或过松，导致轴
承运转不平稳，产生噪音和振动。

轴承与轴或座孔配合不良

轴承润滑不足或润滑剂选择不当，导致轴承
磨损加剧，温度升高。

润滑不良

常见组装质量问题



工人技能水平不足 设备精度不够

组装设备精度不足，导致

轴承安装位置不准确，间

隙调整不当等问题。

原材料质量不稳定

轴承、轴、座孔等原材料

质量不稳定，存在尺寸偏

差、形位公差等问题。

组装工人对轴承装置的结

构和组装工艺不熟悉，缺

乏必要的技能和经验。

工艺管理不规范

组装工艺管理不规范，缺

乏完善的工艺流程和质量

控制措施。

质量问题产生的原因



01 降低合格率
组装质量问题直接导致滚动轴承装置一次组装合

格率降低，增加生产成本和返工率。

02 影响产品性能

组装质量问题会影响滚动轴承装置的性能和使用

寿命，如产生噪音、振动、温升过高等问题。

03 影响企业形象
频繁出现组装质量问题会影响企业的声誉和客户

信任度，降低市场竞争力。

质量问题对合格率的影响
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