
铁路营业线换枕机更
换轨枕施工工艺
介绍铁路营业线上使用换枕机进行轨枕更换的具体施工工艺,包括施工准备、

作业流程、质量检查等各个环节的具体操作要求和注意事项。确保轨道施

工质量,保障列车安全运营。
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工艺概述

更换轨枕工艺

铁路营业线更换轨枕的工艺包括施工

准备、机械设备选择、施工流程管控、

质量检查等多个关键环节。确保施工

安全、高效、优质。

换枕机作业原理

使用换枕机可快速拆除老旧轨枕,并就

位新枕。作业过程采用机械化操作,提

高工效,减轻人工强度。

注重质量管控

严格按照规范要求进行每个施工步骤,并实施全过程质量检查,保证轨道几何参数满足标

准。



施工准备

现场踏勘

施工前详细勘察施工区域,评估作业环境、确

定辅助设备位置、合理制定施工方案。

材料采购

根据实际需求提前采购足量的新型轨枕、紧固

件等材料,确保施工顺利进行。

机械调试

严格检查各施工机械设备的运行状态和操作性

能,确保设备性能稳定可靠。

人员组织

合理配置技术人员和操作工,落实岗位责任制,

确保施工团队专业精良。



施工机械设备

换枕机

铁路换枕施工的核心

设备,用于高效快速

地拆除老旧轨枕并就

位新枕。采用液压驱

动,配备多功能操作

臂,可实现自动化作

业。

铁路吊车

辅助设备之一,用于

搬运和就位重型新枕。

能够精确定位并降低

轨枕安装的人工强度。

轨道打磨车

完成换枕后,使用该

设备对轨道线形进行

调整和整平,确保轨

道几何参数达标。

轨道检测车

用于施工后轨道几何

参数的检测,确保满

足安全运营标准。



施工人员配备

专业团队

组建由经验丰富的铁路工程技术

人员和熟练操作工组成的专业施

工团队,确保工作效率和质量。

岗位责任

明确各参与人员的具体职责和权

限,落实全过程的安全生产和质

量控制措施。

协同配合

要求施工人员密切配合,有序开

展各项作业任务,确保施工高效

有序推进。
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