
2024年万达轴承研究报告：专注叉车轴承“

小巨人”_积极布开拓 AGVAMR

1、 工艺+技术驱动产品性能领先，叉车轴承全国第一全

球第二

万达轴承主要产品为叉车门架轴承。轴承的结构通常由

内圈、外圈、滚动体、 保持架、密封件等组成。其中，内圈

和外圈统称为轴承套圈，是具有一个或几个滚 道的环形零件

，内圈通常固定在轴颈上，与轴连接，外圈与门架系统轨道或

链条连 接；滚动体安装在内圈和外圈之间，是承受负荷的零

件，其形状、大小和数量决定 了轴承承受载荷的能力和高速

运转的性能；保持架将轴承中的滚动体均匀隔开，使 每个滚

动体在内圈和外圈之间正常滚动；密封圈主要是防尘作用。

公司叉车门架轴承于 2021 年被国家工信部认定为“国家

第六批单项冠军产品”。 根据《工业和信息化部办公厅中国工

业经济联合会关于组织推荐第六批制造业单项 冠军和复核第

三批制造业单项冠军的通知》，第六批单项冠军申请要求包括

： 1） 坚持专业化发展。企业长期专注并深耕于产业链某一环

节或某一产品领域。 从事相关领域 10 年及以上，属于新产品

的应达到 3 年及以上。 2）



 市场份额全球领先。企业申请产品的市场占有率位居全

球前三。产品类别原 则上按照《统计用产品分类目录》8 位或 

10 位代码，难以准确归入的应符 合行业普遍认可的惯例。 3

） 创新能力强。企业生产技术、工艺国际领先，重视研发投

入，拥有核心自主 知识产权，主导或参与制定相关领域技术

标准。 4） 质量效益高。企业申请产品质量精良，关键性能指

标处于国际同类产品领先 水平。经营业绩优秀，盈利能力超

过行业企业的总体水平。重视并实施国际 化经营和品牌战略

，全球市场前景好，建立完善的品牌培育管理体系并取得 良

好成效。

1.1、 工艺+技术驱动产品性能领先，产品毛利率高于行

业平均水平

万达轴承产品附加值高，毛利率高于同行业可比公司，

同时价值量高于五家可 比公司。从盈利能力角度来看，2021-

2022 年公司毛利率为 30.35%和 30.59%，高于 同行业可比公

司平均毛利率 3.77pcts 和 4.22pcts。从产品价值量来看，2021-

2022 年， 公司单位设备产出比为 4.71 和 3.83，高于可比公司

均值 2.90 和 2.84；此外，2023 年公司单位设备产出比为 3.63

，高于国机精工。



核心技术和工艺

公司通过引进国外产品技术后逐步自主创新，在产品和

技术填补了国内叉车轴 承的空白。2003 年开始推出第二代有

过渡区的碳钢渐变硬度系列产品，实现自主技 术原创，具有

更高的冲击韧性与使用寿命，并逐步实现了进口替代，主要应

用于国 内叉车企业并逐步向海外推广，弥补了国内叉车市场

专用轴承的空白；2015 年，公 司第三代采用特殊热处理工艺

研制的沟道与端面均具有高硬度的回火索氏体的新型 渐变硬

度系列产品，精度与性能指标得到进一步提升，已实现技术的

完全自主创新，



 产品工艺也实现了进一步节能、降耗的技术升级，相关

产品获得了 MITSUBISHI、 TOYOTA、LINDE、KOMATSU 

等国际知名企业的认可，成功为其配套。截至 2023 年 12 月 

31 日，公司拥有 100 项专利，其中 31 项发明专利，68 项实用

新型，1 项外 观设计。

热处理是公司产品生产的关键和核心工序。轴承的可靠

性则不仅取决于轴承材 料，同时受到热处理的影响。热处理

作为公司生产过程中的关键和核心工序，能够 提高产品的耐

腐蚀、长寿命、高精度等指标。 （1） 整体热处理：该工序为

关键工序及核心工序，整体热处理主要针对轴承 钢材料，结

合公司的热处理与表面防护处理技术，可大幅增强轴承钢的 

金属强度，增加轴承产品的硬度和使用寿命。 （2） 感应热处

理：该工序为关键工序及核心工序，感应热处理可对轴承钢、 

碳钢材料进行热处理，通过使用感应电流对材料局部进行热处

理，可以 使得金属获得双硬度或渐变硬度性能，进而大幅提

高轴承使用寿命。

公司具备轴承生产的八大核心技术，提高了产品的附加

值。主要应用于热处理、 表面处理和结构设计与工艺设计等

方面。通过热处理、表面处理，公司新型 0.5t-10t 叉车门架专

用轴承具备承载负荷大、表面硬度高、心部韧性好、抗冲击性



能强等显 著技术优势。与日本同类产品通过试验对比：径向

载荷相当，轴向载荷明显高于日 本同类产品



 30%以上，该产品在量产后迅速打开了日本市场，目前

该类产品已占据 日本门架轴承较高的市场份额，已广泛应用

于低速重载的各类工程机械和物流机械 领域；另外，应用激

光防锈防腐、自催化镍-磷及微纳技术的工业车辆和智能装备

专 用轴承可在多盐、多酸碱、多湿、超高低温等特殊工况场

景下应用，应用领域得到 有效拓宽。

产品关键性能优于国际头部企业

万达轴承部分型号产品的关键参数优于国际头部企业。

公司的国际主要竞争对 手为德国 INA 轴承及日本 KOYO 轴承

。其中德国 INA 轴承成立于 1946 年，拥有 30 多家生产厂及

三万多名员工，轴承产品涉及行业包括机械、建筑、水力和风

力工程、 机床及制造机械、材料处理及包装等多个行业，是

全球最大的叉车轴承企业；日本 KOYO 轴承为日本四大轴承

生产集团之一，2006 年与丰田工机株式会社合并成为新 公司 

JTEKT Corporation（捷太格特），捷太格特是在轴承、汽车

动力驾驶和机械设备 领域的日本龙头企业。

（1）与日本 KOYO 相比

公司产品在疲劳寿命性能与日本 KOYO 产品一致，压碎

负荷性能优于日本 KOYO 产品。公司选取了自身销量较大的

轴承产品及 KOYO 对应的相同规格型号、应用于同一吨位叉

车的轴承产品进行比较，根据无锡市检验检测认证研究院于



 2023 年出具的《检验检测报告》，在疲劳寿命方面，公

司与 KOYO 的叉车门架用滚轮轴 承在径向加载试验 185h 后

，径向载荷不变，同时轴向加载继续试验 21h 后，样品轴 承

均未失效，均符合 GB/T 24607－2009《滚动轴承寿命与可靠

性试验及评定》标准 规定的要求；在压碎负荷方面，公司产

品与 KOYO 产品进行了额定静载荷为 29.3kN 的静压试验，实

验结果表明，公司轴承样品的压碎负荷检测结果平均值优于 

KOYO 的轴承样品。

（2）与德国 INA 轴承对比

万达轴承产品的冲击载荷优于 INA。根据全球叉车某头

部企业提供的公司产品 及德国 INA 轴承同型号产品样本并委

托的行业某公共服务平台（由工信部科技司招 标并管理）检

测，《检验检测报告》显示：在冲击载荷方面，公司与德国 

INA 轴承的 叉车门架滚动轴承均进行了冲击载荷实验，INA 

轴承在冲击高度提升到 500～600mm 时轴承开始破裂，

WANDA 轴承在冲击高度提升到 1,200mm 时轴承开始破裂，

仅有 2 套轴承在冲击高度达到 800mm 时旋转有阻滞，轴承样

品最大冲击实验高度为 1,300mm。

（3）尺寸精度指标优于国际标准



万达轴承产品尺寸精度指标优于国际标准，能够满足国

际客户需求。尺寸精度 方面，公司生产的叉车门架专用轴承

产品均优于国际标准，尺寸精度均能满足客户 的要求。

1.2、 叉车轴承市占率全国第一全球第二，积极拓展海外

客户

2021-2022 万达轴承国内市场市占率第一，全球市场市占

率前二。公司叉车门架 轴承于 2021 年被国家工信部认定为“

国家第六批单项冠军产品”。根据中国轴承工 业协会相关资料

，2020 年叉车门架滚动轴承市场份额在全球排名第三，排名

第一和 第二的分别为德国 INA 轴承和日本 KOYO 轴承；2021 

年和 2022 年公司叉车门架滚 动轴承市场份额全球排名第二，

排名第一的为德国 INA 轴承。

公司产品得到了国内外叉车龙头企业的广泛认可。依托

特有核心技术，凭借长 寿命、高负荷、轻量化、高可靠性的

叉车轴承产品，与安徽合力、杭叉集团、中国 龙工、丰田叉

车、凯傲集团等叉车龙头企业建立了长期稳定的合作关系，长

期为全 球工业车辆 20 强厂商配套，是日本丰田叉车的全球采

购供应商、欧洲凯傲集团的长 期配套供应商，并连续多年获

得丰田叉车授予的综合优秀奖及年度最佳质量表现奖、 安徽

合力授予的年度卓越质量奖、杭叉集团授予的年度优秀供应商

等荣誉称号，产 品得到国内外叉车龙头企业的广泛认可。



从国内叉车轴承市场角度来看，公司和头部叉车制造商

合作紧密。公司是国内 最早从事叉车轴承研发、生产及销售

的企业之一，是国家首批专精特新“小巨人” 企业、制造业单

项冠军，在叉车轴承领域积累了一系列核心技术及相关专利，

市场 地位长期保持国内领先。与安徽合力、杭叉集团合作历

史超过 30 年，和中国龙工、 浙江中力合作超过 10 年。

近年来公司积极拓展海外业务，2022 年叉车轴承在国外

市场份额仅为 20.63%， 提升空间较大。目前，境外叉车整车

厂的主要轴承供应商仍以日本 KOYO 轴承、德 国 INA 轴承等

公司为主，公司在产品性能及技术水平方面已经接近或部分领

先国际 一梯队同行公司，且产品的尺寸精度指标均大幅优于

国际标准；已为全球最大叉车 厂商丰田叉车、全球第二大叉

车厂商凯傲集团配套，且合作历史超过 15 年，并在 2021 年荣

获丰田叉车“年度最佳质量表现奖”。 凭借国内的供应链优势

、制造成本优势，有机会进一步提升在境外市场的份额； 自



 2022 年搬迁至新厂区后，产能制约因素已经解除，已与

全球前十大叉车厂中的 9 家企业建立业务关系。

外销产品具备更高的毛利率和产品单价，拓展海外业务

有望助力业绩增长。公 司在境外市场的主要竞争对手为德国 

INA 轴承、日本 KOYO，公司的报价参照对象 也主要为境外

竞争对手，因此在境外销售的价格较境内具有优势，毛利率水

平也更 高。

1.3、 布局开拓 AGV/AMR 领域，助力未来业绩增长

我国 AGV/AMR 机器人市场空间广阔。根据 AIoT 星图

研究院的数据，2022 年 我国 AGV/AMR 出货量达到 14.6 万台

，2019-2022 年复合增长率达到 63.51%，预计 2022-2027 年复

合增速为 49.98%，到 2027 年我国 AGV/AMR 出货量将突破

110 万台。

公司在 AGV/AMR 的产品主要为回转支承，同时单产品

价值量较高。AGV/AMR 的回转支承与叉车回转支承产品类似

，但是 AGV/AMR 机器人对零部件提出了较高 的精度要求，

同时 AGV/AMR 叉车机器人需要能够 24 小时负荷运作，对回

转支承等 零部件的抗疲劳性和使用寿命具有较高的要求。因

此，相较于叉车轴承和叉车用回 转支承，AGV/AMR 机器人

用回转支承单价较高。



公司已经在 AGV/AMR 叉车机器人领域积累了多个优质

客户。目前客户有三一 机器人、浙江国自机器人、库卡机器

人、海康机器人等，对多个主机和核心动力部 件客户已完成

产品送样和小批量供货，客户反馈良好。随着生产物流环节机

器替人 和智能化的加快，以及通过 AGV/AMR 叉车机器人客

户的样品检测开始大批量供货， 预计 AGV/AMR 叉车机器人

领域的客户需求将成为新的增长点。

公司具备丰富的 AGV/AMR 回转支承技术储备。自 2020 

年起开始布局 AGV/AMR 领域回转支承产品的研发，先后开

展“智能移动机器人（AMR）中转向 回转轴承组件的开发”、“

建筑机器人转向机构中精密回转轴承的研发”、“AGV 舵轮 专

用回转轴承的研发”、“移动机器人专用回转轴承的研发”和“工

业机器人地轨专 用滚轮轴承的研发”等多个研发项目，截至 

2023 年末，公司在工业机器人等新兴领 域已经具有多项技术

储备，形成了 38 项专利技术，其中发明专利 16 项，在相关领 

域已有专利技术储备丰富。

公司在现有研发项目的基础上，与多所大学积极合作提

高机器人领域技术储备。 通过成立专项研发小组、专题技术

培训等方式培养了一支在工业机器人等新兴领域 具有核心竞

争力的研发团队，并借助东南大学、南通大学、南京理工大学

等高校在
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