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橡胶密封件基础知识



橡胶材料特性

橡胶分类

橡胶材料特性与分类

橡胶是一种高弹性材料，具有优异的弹性、耐磨性、耐油性、耐

化学腐蚀性等特性。

根据来源不同，橡胶可分为天然橡胶和合成橡胶两大类。天然橡

胶主要来源于橡胶树，而合成橡胶则是通过化学方法合成得到。



橡胶密封件的主要功能是防止液

体或气体泄漏，保持系统的密封

性。

密封功能

橡胶密封件广泛应用于汽车、机

械、石油、化工等领域，对于保

证设备的正常运行和安全性具有

重要作用。

作用

密封件功能及作用
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O型圈

油封

密封垫

密封条

其他类型

一种截面为圆形的橡胶密封圈，主要用于静密封和往复运动
密封。

一种用于旋转轴的唇形密封圈，能防止润滑油泄漏和外界杂
质侵入。

一种用于管道法兰连接处的密封元件，能防止管道内介质泄
漏。

一种用于门窗、汽车等处的密封元件，能起到防水、防尘、
隔音等作用。

如V型圈、Y型圈、J型圈等，适用于不同场合和需求的密封。

常见橡胶密封件类型与结构
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橡胶密封件生产工艺及设备



橡胶原料

填料与增塑剂

预处理

选择适合密封件性能要求的橡胶原料，如丁腈橡胶、

氟橡胶等。

添加适量的填料和增塑剂，改善橡胶的加工性能和

降低成本。

对橡胶原料进行筛选、清洗、干燥等预处理，确保

原料质量。

原材料选择与预处理
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混炼工艺及设备介绍

将橡胶原料、填料、增塑剂等按
一定比例混合均匀，形成可塑性
的混炼胶。

采用密炼机或开炼机进行混炼，
确保混炼胶的质量和产量。

控制混炼温度、时间、转速等工
艺参数，保证混炼胶的性能稳定。

混炼目的
混炼设备

混炼工艺



压延工艺

压出工艺

成型工艺

压延、压出和成型工艺

将压延后的胶片通过挤出机压

出成所需截面形状的半成品。

将压出后的半成品按照产品要

求进行裁断、接头、硫化等成

型操作，最终得到成品橡胶密

封件。

将混炼胶通过压延机压成一定

厚度和宽度的胶片，用于后续

成型。



03

橡胶密封件性能检测与评价标准



采用邵氏硬度计测量橡胶
密封件的硬度，以判断其
抵抗外力压入的能力。

硬度测试 拉伸强度测试 压缩永久变形测试

通过拉伸试验机对橡胶密
封件进行拉伸，测量其在
断裂前所能承受的最大拉
力。

将橡胶密封件压缩至一定
程度后，经过一定时间恢
复其形状，测量其压缩永
久变形量。

030201

物理性能测试方法及指标



将橡胶密封件浸泡在特定
油类中，观察其外观、尺
寸和性能的变化情况。

耐油性能测试

将橡胶密封件浸泡在酸碱
溶液中，检测其耐化学腐
蚀的能力。

耐酸碱性能测试

模拟橡胶密封件在自然环
境中的老化过程，检测其
耐候性、耐热氧老化等性
能。

耐老化性能测试

化学性能测试方法及指标
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