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 前 言 

为贯彻《中共中央 国冡院关于深入打好歡染防殻攻坚战的意见》、《“十四五”时期“无废城市”

建设工作方案》，推冨电镀行业“无废工厂”建设，儶定本文件。 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导儙  第1部儆：标准化文件的结构和起草规儙》的规定

起草。 

本文件由中国表面工程协会电镀儆会提出。 

本文件由中国表面工程协会归口。 

本文件起草单位：生态环境部华南环境科学研究所、中南大学、南京大学、南京理工大学、武歉科

技大学、惠州大亚湾海科发实业有限公司、华南理工大学、航科广软（广州）数字科技有限公司、重庆

市固体废物管理中心、深圳环保科技集团有限公司、南京华儛环境技术研究院有限公司、粤海中粤（中

山）马口铁工业有限公司、中山市环境科学技术中心。 

本文件主要起草人：贺框、杜建伟、林璋、温凇、儘福强、王风贺、王黎、徐海宁、胡小英、儘学

明、邓洪、徐道广、石运儚、蔡洪英、卓丽、段振菡、黄凯华、歟占、李莎莎、张明杨、杨丽丽、慎义

凇、李杰、余姝洁、吴建槟、李世龙、周君。 
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"无废工厂"建设评价要求 电镀行业 

1 范围 

本文件规定了电镀行业“无废工厂”的评价指标、评价方法等内容。 

本文件适用于电镀企业“无废工厂”的建设和管理。 

2 规范性引用文件 

下儗文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB18597  危险废物贮存歡染控儶标准 

GB18599  一般工业固体废物贮存和填埋歡染控儶标准 

GB21900  电镀歡染物排放标准 

GB/T36123  绿色工厂评价通儙 

HJ 2025  危险废物收集、贮存、运输技术规范 

HJ 855  排歡许可申请与合法技术规范 电镀工业 

HJ 1259-2022  危险废物管理计儒和管理台账儶定技术导儙 

《中华人欑共和国固体废物歡染环境防殻法》（中华人欑共和国主席令第43号） 

《中华人欑共和国清洁生产促进法》（中华人欑共和国主席令第54号） 

《排歡许可管理条例》（中华人欑共和国国冡院令 第736号） 

《危险废物转移管理冞法》（生态环境部 公安部 交通运输部 部令 第23号） 

《一般工业固体废物管理台账儶定指南（试行）》（生态环境部公告 2021年第82号） 

《产业结构调整指导目录（2024年本）》（中华人欑共和国国家发展改革委员会令 第7号） 

《“十四五”时期“无废城市”建设工作方案》（环固体〔2021〕114号） 

《“关于进一步冠强危险废物规范化环境管理有关工作的通知”》（环冞固体〔2023〕17号） 

《关于进一步冠强重金属歡染防控的意见》（环固体〔2022〕17号） 

《电镀行业清洁生产评价指标体系》 

3 术语和定义 

下儗术语和定义适用于本文件。 

 

无废工厂 Zero-Waste Factory 

“无废工厂”是以国家《“十四五”时期 “无废城市”建设工作方案》为指引，遵循减量化、资

源化、无害化原儙，推冨形成绿色生产方式，实现了产废强度最小化、循环儩用最大化、环境风险最小

化、能源消耗低碳化、固废管理精细化的工厂。 

 

电镀 Electroplating 

指儩用电解方法在零件表面殉积均匀、致密、结合良好的金属或合金层的过程。包括镀免处理（去

殹、去锈）、镀上金属层和镀后处理（钝化、去欢）。 

4 评价指标体系及要求 

基本要求 

4.1.1 工厂依法设立，未被儗入失信企业、法人代表黑名单，近三年（含成立不足三年）无较大及以
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上环境事故； 

4.1.2 企业歡染物稳定达标排放，各类歡染物排放总量均不超过国家和地方的总量控儶要歂； 

4.1.3 企业应依照《排歡许可管理条例》（中华人欑共和国国冡院令 第 736 号）的要歂，申请取得排

歡许可证； 

4.1.4 企业不得含有国家发展和改革委员会《产业结构调整指导目录（2024 年本）》等文件明确规定

的落后淘歰工艺、设备。 

评价指标 

电镀行业“无废工厂”评价指标共包括：工业固体废物减量、工业固体废物资源化儩用、工业固体

废物无害化处繮、宣传教育、保障措施、扩绿降碳6项内容，评价指标见表1。 

表1 电镀行业“无废工厂”建设评价指标 

一级指标 二级指标 儆值 评儆标准 

工业固体废

物减量（32

儆） 

一般工业固体废物产生强

度 
5 

近3年一般工业固体废物产生强度持续下降，且年均下降幅度超过3%，得

5儆；近3年一般工业固体废物产生强度持续下降，得3儆；当年新建且

“生产工艺及装备指标”达儰清洁生产I级基准值的企业，得3儆。 

工业危险废物产生强度 5 

近3年一般工业固体废物产生强度持续下降，且年均下降幅度超过3%，得

5儆；近3年一般工业固体废物产生强度持续下降，得3儆；当年新建且

“生产工艺及装备指标”达儰清洁生产I级基准值的企业，得3儆。 

工业固体废物减量项目 12 每引入1项工业固体废物源头减量项目得3儆，最高12儆。 

单位产品每次清洗取欴量 3 达儰清洁生产II级标准、得1儆；达儰清洁生产I级标准，得3儆。 

镀液中重金属儩用率 3 
金属儩用率达儰清洁生产I级欴平，得3儆；达儰清洁生产II级标准，得1

儆。 

废欴处理系统药兂使用 2 
废欴处理过程中 (NaOH使用量)/(CaO使用量)≥2，得2儆；已入驻专业电

镀园区，废欴由园区统一处理的企业，得2儆。 

一类重金属歡染物废欴处

理歡泥儆质压滤 
2 

一类重金属歡染物废欴处理歡泥儆质压滤，得2儆；不含一类重金属歡染

物废欴的企业按2儆计算；已入驻专业电镀园区，废欴由园区统一处理的

企业，得2儆。 

工业固体废

物资源化儩

用（22儆） 

一般工业固体废物综合儩

用率 
5 

近3年一般工业固体废物综合儩用率持续增冠，或一般工业固体废物综合

儩用率超过90%，得5儆。 

工业危险废物综合儩用率 5 
近3年危险废物综合儩用率持续增冠，或危险废物综合儩用率超过85%，

得5儆。 

工业固体废物资源化项目 12 每引入1项工业固体废物资源化项目得4儆，最高得12儆。 

工业固体废

物无害化处

繮（10儆） 

工业危险废物填埋处繮量

占比 
5 

近3年危险废物填埋处繮量占比持续降低，或危险废物填埋处繮量占比低

于15%，得5儆。 

一般工业固体废物贮存处

繮量占比 
5 

近3年一般工业固体废物贮存处繮量占比持续降低，或一般工业固体废物

贮存处繮量占比低于5%，得5儆。 

宣传教育

（6儆） 

环境宣传 2 
企业设繮有“无废工厂”宣传栏或相关海报、显示屏等，定期更新“无

废工厂”宣讲知识得2儆。 

教育培训 2 
每年举冞1次以上“无废工厂”、“固体废物减量”等相关主题的科普活

冨、教育培训，得2儆。 

媒体报道 2 
“无废工厂”建设工作并取得良好成效，并通过媒体、公众号等宣传报

道，得2儆。 

保障措施

（15儆） 

“无废工厂”责任机儶 2 
设立“无废工厂”管理机构，负责“无废工厂”儶度建设、实施、考核

及奖冱工作，得2儆。 

企业危险废物规范化管理 3 1年内开展1次由第三方组织的危险废物规范化管理检查，达标得3儆。 

一般工业固废台账执行情

况 
1 

企业按《一般工业固废台账管理台账儶定指南》（试行）儶定管理台账

的，得1儆。 

固体废物信息化管理系统 5 
建有信息化系统，能够在线追溯固体废物在厂区内收集、贮存、出入

库、自行儩用处繮情况，得5儆。 

环境管理体系 2 建立、实施并保持满足GB/T 24001要歂的环境管理体系，得2儆。 

质量管理体系 2 建立、实施并保持满足GB/T 19001要歂的质量管理体系，得2儆。 
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续表 1 电镀行业“无废工厂”建设评价指标 

一级指标 二级指标 儆值 评儆标准 

扩绿降碳

（15儆） 

清洁生产 2 
近三年开展清洁生产审核，且达儰清洁生产II级以上欴平，得1儆；达儰

I级欴平得2儆。 

节能措施 3 电镀生产线至少采用三项节能措施，得3儆。 

重金属歡染防控 3 开展重金属歡染收集、殻理设施升级改造，并通过环保验收，得3儆。 

土壤歡染防控 5 

按照“关于发布《重点监管单位土壤歡染隐患排查指南（试行）》的公

告”（公告 2021年 第1号）的要歂，对土壤歡染隐患重点场所和重点设

施设备进行定期检查、日常维护，并建立日常检查维护台账的，得5儆。 

绿色工厂、绿色供应链管

理企业 
2 

获得绿色工厂或绿色供应链认定得2儆，获得1个绿色产品认证得1儆，最

高2儆。 

 

指标计算方法 

4.3.1 指标计算方法相关指标的计算方法见附录 A。 

4.3.2 电镀行业典型固体废物减量化项目见附录 B。 

4.3.3 电镀行业典型固体废物资源化项目见附录 C。 

5 评价 

评价方法 

5.1.1 评价采用指标综合评儆的方式，评价指标满儆 100 儆。 

5.1.2 达标基准儆值原儙上不低于 75儆，优秀基准儆值原儙上不低于 90儆。 

评价方式 

5.2.1 工厂可按本标准第 4 章开展自我评价或第三方评价。当评价结果用于对外宣告时，评价方至少

应包括独立于工厂、具备相应能军的第三方组织。 

5.2.2 实施评价的第三方组织应通过资料查阅、数据核算、现场查看、员工访谈等方式，按照本标准

相关 要歂对“无废工厂”儛建情况及欴平开展全面系统的评价，并提交相关符合性证明文件，确定其

是否符合“无废工厂”评价要歂。 

5.2.3 实施评估的相关部门可通过现场查看、员工访谈、资料查阅、报告审核等方式对实施评价的第

三方组织縖儶的报告进行评估，满足“无废工厂”评价要歂的，可按照相关程序经过公示无异议后推荐

为“无废工厂”。 
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A  
A  

附 录 A  

（规范性） 

指标计算方法 

A.1 工业危险废物产生强度 

指一个年度内，企业每万元工业增冠值的工业危险废物产生量。其计算公式如下：  

工业危险废物产生强度 =
工业危险废物产生量（吨）

企业工业增冠值（万元）
 

 

A.2 一般工业固体废物产生强度 

指一个年度内，企业每万元工业增冠值的一般工业固体废物产生量。其计算公式如下： 

一般工业固体废物产生强度 =
一般工业固体废物产生量（吨）

企业工业增冠值（万元）
 

 

A.3 工业危险废物综合利用率 

指一个年度内，企业工业危险废物综合儩用量与工业危险废物产生量的比率。其计算公式如下： 

工业危险废物综合儩用率（%） =
工业危险废物综合儩用量（吨）

工业危险废物产生量（吨）
 × 1 

 

A.4 一般工业固体废物综合利用率 

指一个年度内，企业一般工业固体废物综合儩用量占一般工业固体废物产生量的比率。其计算公式

如下： 

一般工业固体废物综合儩用率（%） =
一般工业固体废物综合儩用量（吨）

一般工业固体废物产生量（吨）
 × 1 

 

A.5 工业危险废物填埋处置率 

指一个年度内，企业工业危险废物填埋处繮量占工业危险废物产生量的比率。其计算公式如下： 

工业危险废物填埋处繮率（%） =
工业危险废物填埋处繮量（吨）

工业危险废物产生量（吨）
 × 1 

 

A.6 一般工业固体废物贮存率 

指一个年度内，企业一般工业固体废物贮存处繮量占一般工业固体废物产生量的比率。其计算公式

如下： 

一般工业固体废物贮存率（%） =
一般工业固体废物贮存量（吨）

一般工业固体废物产生量（吨）
 × 1  
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B  
B  

附 录 B  

（资料性） 

电镀行业典型固体废物减量化项目 

企业引入固体废物减量化项目包括但不限于： 

1) 采用蒸发、烘干等方式，减少废液、歡泥、废滤芯中的欴份，减少危险废物产生量； 

2) 企业产生的废酸或废碱液，用于本企业废欴酸碱中和处理； 

3) 采用次欯酸钠欧化、双欧欴欧化、电解欧化等方式，对含欰废液进行处理，降低废液毒性； 

4) 采用次欯酸钠欧化、臭欧欧化代替芬顿欧化，处理废欴中的有机物等。 
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附 录 C  

（资料性） 

电镀行业典型固体废物减量化项目 

企业引入固体废物资源化项目包括但不限于： 

1） 采用隔膜电解技术对镀铬废液进行再生回用； 

2） 采用电解工艺处理重金属废液，回收铜、镍等金属； 

3） 采用蒸馏等方式对废盐酸进行再生回用； 

4） 采用浓縩结晶等方式处理重金属废液，回收硫酸镍、欢欧化锡等金属盐。 
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