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引   言

本规范为修订版，修订过程中参考了JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》、 

JJF 1001-2011《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》等 

技术规范。参照了目前国内常见的几种钢筋标距仪的性能参数及其检测方法，并结合江苏省

实际使用情况予以制订。

与 JJG(苏)67-2006 钢筋标距仪检定规程相比，除编辑性修改，其他主要技术变化如

下：

修订原检定规程为校准规范；

根据新版技术要求的变化增加为标记宽度计量特性要求；

 根据新版技术要求的“标记全长”和“标记分度”,修改为“标记宽度”、 “标记

误差”计量特性要求；

 根据新版技术要求移除“外观”检查项目。

JJF  ( 苏 )XXX—20XX 的历次版本发布情况为：

JJG(苏)67-2006。



钢筋标距仪校准规范

1  范围

本校准规范适用于钢筋标距仪的校准。

2  引用文件

JJF 1001-2011   通用计量术语及定义

JJF 1071-2010   国家计量校准规范编写规则

JJF  1059.1-2012 测量不确定度评定与表示

GB/T 228.1-2010 金属材料拉伸试验第1部分：室温试验方法

GB/T 28900-2012 钢筋混凝土用钢材试验方法

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规则；凡是不注日期的引用文件，其

最新版本(包括所有的修改单)适用于本规则。

3  术语和计量单位

3.1  标距 L

通过钢筋标距仪打点后的钢筋试样表面标记点中心的距离。

3.2  相邻标记点距离 L

指钢筋被钢筋标距仪打点后，钢筋最近的两个点之间的距离。  (标称距离5mm/10mm)

3.3  最远标记点间距离 L'

指钢筋被钢筋标距仪打点后，第一个点到最后一个点之间的距离。  (标称距离 (n-1)

点×相邻标记点距离)

采用的计量单位为：毫米 (mm)。

4  概述

钢筋标距仪(又名钢筋标距打点机)是用于金属板材、棒材、线材等拉伸试验时试样原 

始标距等分标注的仪器，用于试样拉伸断裂后结合相应的仪器测量对应标注点的位移变化

量，通过相应的计算公式得出试样的断后伸长率。

钢筋标距仪分为激光式钢筋标距仪和机械式钢筋标距仪。机械式钢筋标距仪又主要分电

动钢筋标距仪和手动钢筋标距仪。



激光式钢筋标距仪的工作原理是采用大功率激光发射装置配合偏振镜头实现激光打标， 

用打标装置横移的形式在试样的相应位置打标，即通过数据导入的形式，使用计算机控制偏

振镜头，在试样表面留下标记文字信息。激光式钢筋标距仪主要由计算机、激光发射装置、
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偏振镜头、试样盘、防护罩等组成，结构示意图如图1。

1——防护罩；2——激光发射装置；3——计算机；4——偏振镜头；5——试样盘

图 1 激光式钢筋标距仪结构示意图

机械式钢筋标距仪的工作原理是将钢筋固定在V型定位槽内并紧固，调节相邻打点标距， 

运用冲击打点的方式对钢筋表面进行标记。机械式钢筋标距仪主要由基座、打标装置、纵向

驱动部件、钢筋紧固件、V型定位槽等组成，结构示意图如图2、图3。
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1——打标装置；2——纵向驱动部件；3——钢筋紧固件；4——V 型定位槽；5——基座 

图2  电动式钢筋标距仪结构示意图
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1——纵向驱动部件；2——打标装置；3——钢筋紧固件；4——V型定位槽；5——基座 

图3 手动式钢筋标距仪结构示意图

5  计量特性

5.1 标记宽度

经钢筋标距仪标记后的钢筋标记点应清晰，刻线线纹宽度一般不超过0.1mm。

5.2  标记误差

测量任意相邻标记点间距离，标距分度为5mm 或 1 0mm, 最大允许误差为±0.2mm。

测量最远标记点间距离，标距范围≥350mm,  相对误差一般不超过1%。

6  校准条件

6.1  环境条件

环境温度：  (20±10)℃。

6.2  校准主要标准器及配套设备

校准时所需的主要标准器及配套设备如表1所示。

表1校准主要标准器及配套设备

序号 标准器名称 测量范围 技术性能

1 游标卡尺 量程不小于500mm MPE:±(0.05~0.08)mm

2 读数显微镜 (0～10)mm MPEV:0.010mm
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3 钢筋 长度>380mm 直径：(20～30)mm

7  校准项目与校准方法

7.1  校准项目

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载

或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/805132323343011200

https://d.book118.com/805132323343011200

