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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１３２８３—１９９１《工业过程测量和控制用检测仪表和显示仪表精确度等级》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３２８３—１９９１的主要差异如下：

———增加了第２章“规范性引用文件”；

———第３章中，删除了ＧＢ／Ｔ１７２１２—１９９８已包含的术语和定义；

———４．１的注１由原“必要时，可采用括号内的精确度等级。其中０．４级适用于压力表。”改为“括

号内的精确度等级不推荐采用”。

此外，按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定进行了编辑性修改。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１２４）第一分技术委员会归口。

本标准负责起草单位：上海工业自动化仪表研究所。

本标准参加起草单位：上海仪器仪表自控系统检验测试所。

本标准主要起草人：李明华、蔡闻智。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ１３２８３—１９９１。
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工业过程测量和控制用检测仪表和显示

仪表精确度等级

１　范围

本标准规定了工业过程测量和控制用检测仪表和显示仪表（以下简称仪表）的精确度等级及其使用

导则。

本标准适用于工业过程测量和控制用模拟式或数字式的检测仪表和显示仪表。

本标准不适用于直接用示值误差的数值表示与精确度有关因素的仪表。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７２１２　工业过程测量和控制　术语和定义（ＧＢ／Ｔ１７２１２—１９９８，ｉｄｔＩＥＣ６０９０２：１９８７）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１７２１２确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

　　精（准）确度　犪犮犮狌狉犪犮狔

仪表的示值与被测量（约定）真值的一致程度。

注：“精确度”是一个常用术语，它包含了系统误差、随机误差、回差、死区等影响。虽然把所有这些误差都组合在

“精确度”这一标题下使用起来很方便，但它是一个定性的术语，其本身不赋数值。

３．２　

　　精（准）确度等级　犪犮犮狌狉犪犮狔犮犾犪狊狊

符合一定的计量要求，使误差保持在规定极限以内的仪表的等别、级别。

注：精确度等级通常以约定的数字或符号表示，称为等级指标。

３．３　

　　示值误差　犲狉狉狅狉狅犳犻狀犱犻犮犪狋犻狅狀

仪表的示值减去被测量的（约定）真值。

３．４　

　　引用误差　犳犻犱狌犮犻犪犾犲狉狉狅狉

仪表的示值误差除以规定值，并以百分数表示。

注：规定值常称为引用值，它可以是仪表的输入或输出量程、范围上限值、标度长度等。

３．５　

　　相对误差　狉犲犾犪狋犻狏犲犲狉狉狅狉

仪表的示值误差除以被测量的（约定）真值，并以百分数表示。

注：有时以仪表的示值误差除以被测量的示值或读数值，并以百分数表示。

４　精确度等级

４．１　由引用误差或相对误差表示与精确度有关因素的仪表，其精确度等级应自下列数系中选取：

１
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