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学

时

分

配

机  动：2

课 程 性

质 和 地

位

本课程主要使学生掌握有关熔焊方法及设备的基础理论、各种熔焊方法的

原理、焊接设备、焊接材料、焊接工艺以及相关的试验技能。

教  学

要  求

1、了解电弧的物理本质和电弧的工艺特性，了解焊丝和母材的熔化特性，

掌握熔滴过渡的主要形式和焊缝成形的基本规律。

2、熟悉各种常用电弧焊方法的特点、过程实质和应用范围，及其影响质

量的因素和保证质量的措施。

3、掌握选择焊接方法和工艺参数的能力，正确分析常见缺陷产生的工艺

原因，并能提出解决的方法。

总

体

教

学

要

求

成绩考

核办法

本课程为专业考试课，涉及的焊接方法比较多，建议平时成绩（含到课率、

课堂表现、作业）占 20%，课程测验成绩（含小论文、单元测试及期中测

试）占 30%，期末考试成绩占 50%。

参考

书目

1 王宗杰主编.熔焊方法及设备.北京：机械工业出版社，2007

2 雷世明编.焊接方法与设备.北京：机械工业出版社，2007

3 焊接协会.焊工手册. 北京：机械工业出版社，2006



             沈阳理工大学应用技术学院教案 1

授课节次 3-4 时间 第 1 周（一） 地点 5404

教学目的

与要求

1 了解焊接的发展史

2 熟悉焊接方法的分类及特征

3 掌握熔焊方法的物理本质及特点

4 了解焊接电弧的电特性、焊接电弧的产热及温度分布

教学内容设计

第一章 焊接方法概述

  第一节 焊接方法及发展概况

  第二节 焊接方法的热源

教学过程设计

    

思考生活中的焊接

教学重点：

1 熔焊方法的物理本质及特点

2 焊接方法的分类及特点

对焊接进行定义

1 焊接电弧的物理基础

2 焊接电弧的产生过程

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   焊接的定义及分类、原理



沈阳理工大学应用技术学院教案 2

授课节次 3-4 时间 第 1 周（二） 地点 5323

教学目的

与要求
1 掌握焊接方法的安全技术

教学内容设计

第三节 焊接方法的安全技术

  思考与练习

教学过程设计

1 掌握焊接方法的安全技术

2 熟悉焊接电弧的构造及其导电机构

3 掌握焊接电弧的物理基础及产生过程

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   焊接安全的重要性



沈阳理工大学应用技术学院教案 3

授课节次 3-4 时间 第 1 周（四） 地点 5226

教学目的

与要求

1 了解焊条电弧焊设备及工具

2 熟悉焊条电弧焊的原理及特点

教学内容设计

第二章 焊条电弧焊

  第一节 焊条电弧焊的原理及特点

  第二节 焊条电弧焊设备及工具

  第三节 焊条电弧焊焊接材料

教学过程设计

    
图例及视频讲解，焊条电弧焊是熔化焊最简单的焊接方法

焊接材料

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   焊条电弧焊的特点应用及焊接材料



沈阳理工大学应用技术学院教案 4

授课节次 3-4 时间 第 2 周（一） 地点 5404

教学目的

与要求
1 掌握焊条电弧焊工艺

教学内容设计

第四节 焊条电弧焊工艺

  焊接实例

  思考与练习

教学过程设计

    焊接实例讲解焊条电弧焊焊接工艺

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   焊条电弧焊焊接工艺的制定



沈阳理工大学应用技术学院教案 5

授课节次 3-4 时间 第 2 周（四） 地点 5226

教学目的

与要求

1 了解埋弧焊设备与埋弧焊的其他方法

2 熟悉埋弧焊原理、特点及应用与埋弧焊的冶金特点

教学内容设计

第三章 埋弧焊

  第一节 埋弧焊的原理及特点

  第二节 埋弧焊设备

教学过程设计

    
图例、视频讲解埋弧焊的原理与特点

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   埋弧焊的特点、应用



沈阳理工大学应用技术学院教案 6

授课节次 3-4 时间 第 3 周（一） 地点 5404

教学目的

与要求
掌握埋弧焊用焊接材料及埋弧焊工艺

教学内容设计

第三节 埋弧焊的焊接材料

  第四节 埋弧焊工艺

教学过程设计

    
焊接实例说明埋弧焊工艺

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   埋弧焊工艺的制定



沈阳理工大学应用技术学院教案 7

授课节次 3-4 时间 第 3 周（二） 地点 5323

教学目的

与要求
掌握埋弧焊用焊接材料及埋弧焊工艺

教学内容设计

第四节 埋弧焊工艺

  焊接实例

  思考与练习

教学过程设计

    
焊接实例说明埋弧焊工艺

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   埋弧焊工艺



沈阳理工大学应用技术学院教案 8

授课节次 3-4 时间 第 3 周（四） 地点 5226

教学目的

与要求

1 了解 CO2气体保护电弧焊设备与 CO2气体保护电弧焊的其他方法

2 熟悉 CO2 气体保护电弧焊原理、特点及应用、CO2 气体保护电弧焊的冶

金特点与飞溅问题与控制措施

3 掌握 CO2气体保护电弧焊用焊接材料与 CO2气体保护电弧焊工艺

教学内容设计

第四章 熔化极气体保护焊

  第一节 熔化极气体保护焊的原理

  第二节 二氧化碳气体保护焊

教学过程设计

    

CO2 焊接方法的应用特点及送丝方式

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习



课后小结
 CO2 焊接方法的特点及应用



沈阳理工大学应用技术学院教案 9

授课节次 3-4 时间 第 4 周（一） 地点 5404

教学目的

与要求

1 了解熔化极氩弧焊设备与熔化极氩弧焊的其他方法

2 熟悉熔化极氩弧焊原理、特点及应用、熔化极氩弧焊的自动调节系统、熔

化极氩弧焊的熔滴过渡

3 掌握熔化极氩弧焊用焊接材料与熔化极氩弧焊工艺

教学内容设计

第三节 熔化极惰性气体保护焊

第四节 熔化极活性气体保护焊

教学过程设计

    

熔化极焊接方法的特点及应用

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
    熔化极焊接方法的特点及应用



沈阳理工大学应用技术学院教案 10

授课节次 3-4 时间 第 4 周（四） 地点 5226

教学目的

与要求
了解其他气体保护焊

教学内容设计

第五节 药芯焊丝气体保护焊

  焊接实例

  思考与练习

教学过程设计

    
熔化极气体保护焊焊接实例

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   焊接实例为例说明熔化极气体保护焊的特点及应用



沈阳理工大学应用技术学院教案 11

授课节次 3-4 时间 第 5 周（一） 地点 5404

教学目的

与要求

1 了解 TIG 焊设备与 TIG 焊的其他方法

2 熟悉 TIG 焊原理、特点及应用

3 掌握 TIG 焊用焊接材料与 TIG 焊工艺

教学内容设计

第五章 钨极惰性气体保护焊

第一节 TIG 焊的原理及特点

第二节 TIG 焊的焊接材料

教学过程设计

    

TIG 焊焊接原理及特点

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   TIG 焊的特点及应用



沈阳理工大学应用技术学院教案 12

授课节次 3-4 时间 第 5 周（二） 地点 5323

教学目的

与要求

1 了解 TIG 焊设备与 TIG 焊的其他方法

2 熟悉 TIG 焊原理、特点及应用

3 掌握 TIG 焊用焊接材料与 TIG 焊工艺

教学内容设计

第二节 TIG 焊的焊接材料

第三节 TIG 焊设备

教学过程设计

    

TIG 焊焊接材料与其他熔化焊焊接方法的焊接材料的不同之处

教学方法和

教学手段

讲授法、问答法

多媒体教学

思考题及作业题

课后思考与练习

课后小结
   TIG 焊的焊接材料及焊接设备
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