
前言

数控机床集计算机技术、电子技术、自动掌握、传感测量、机械制造、网

络通信技术于一体，是典型的机电一体化产品，它的进展和运用，开创了制造

业的时代，转变了制造业的生产方式、产业构造、治理方式，使世界制造业

的格局发生了巨大变化。现代的 CAD/CAM 、FMS、CIMS 等，都是建立在数控技

术之上。数控技术水平的凹凸已成为衡量一个国家制造业水平的核心标志， 实

现加工机床及生产过程的数控化，已经成为当今制造业的进展方向。

我国是世界上机床产量最多的国家， 但数控机床的产品竞争力在国际市场中

仍处于较低水平， 即使在国内市场也面临着严峻的形势： 一方面国内市场对各

类机床产品特别是数控机床有大量的需求， 而另一方面却有不少国产机床滞销积

压，国内机床产品充满市场，严峻影响我国数控机床自主进展的势头。这

种现象的消灭，除了有经营上、产品质量上和促销手段上等的缘由外，一个最

主要的缘由就是产品〔包括基型、变型和专用机床〕的开发周期长，不能准时

针对用户的需求供给满足的产品。

本论文承受的是 FANUC 数控加工中心系统， 深入浅出地介绍了 FANUC 数控

加工中心的电气原理图、 PMC 程序的编制和简洁系统的调试等。电气原理图与PLC 

程序设计是这次设计中的重点内容，同时也是难点。由于本人水平有限，

设计中的错误和缺乏之处在所难免，敬请各位指导教师和验收教师批判指正。
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